
УДК 621.979.07J : 006.J54 Группа Г22

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ПУАНСОНЫ КРУГЛЫЕ С КОНИЧЕСКИМ ФЛАНЦЕМ 
И ВЕЗ ФЛАНЦА

Конструкция и размеры

Round punches with cone flange and witgout flange. 
Construction and dimensions

ОКП 399800

ГОСТ
16622-80

Взамен

ГОСТ 16622—71

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 4 марта 
1980 г. N* 1007 срок действия устаиоелеи

с 01.01 1981 г. 
до 01.01 1986 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры круглых пуансонов с коническим 
фланцем и без фланца должны соответствовать указанным на чер
теже и в таблице.

Исполнение 1

60°

Издание официальное
★

Перепечатка воспрещена

75

стоимость здания
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Стр. 66 ГОСТ 16622—80

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заготовки пуансона 
размерами d  в интервале от 1,0 до 1,5 мм, #  =  32 мм, из стали мар
ки У10А по ГОСТ 1435—74, исполнения 2:

Пуансон 1141-2395— У/0А ГОСТ 16622—80
П р и м е р  з а п и с и  в спецификации чертежа штампа для пу

ансона рабочими размерами d = l ,3  мм (из интервала от 1,0 до 
1 , 5  мм) с предельным отклонением по h8, #  =  32 мм, из стали мар
ки У10А по ГОСТ 1435—74, исполнения 1:

Пуансон 1141-2395—1,3 Н8 — У10А ГОСТ 16622-80
2. Радиальное биение поверхности А относительно поверхнос

ти Б для пуансонов с предельным отклонением рабочего размера d:
по Ь5 — не ниже III степени точности;
по h6 — не ниже IV степени точности;
по h8 — не ниже VI степени точности по ГОСТ 10356—63.
3. Отклонение от цилиндричности поверхности А на всей длине 

для пуансонов с предельным отклонением рабочего размера d:
по h 5 — не ниже V степени точности;
по h6 — не ниже VI степени точности;
по h8 — не ниже IX степени точности по ГОСТ 10356—63.
4. Отклонение от цилиндричности поверхности Б на всей длине 

не ниже VII степени точности по ГОСТ 10356—63.
5. Технические условия — по ГОСТ 16675—80.
6. Маркировать: условное обозначение и товарный знак пред

приятия-изготовителя на бирке, а рабочий размер d и его предель
ные отклонения — на изделии.

7. Примеры применения круглых пуансонов с коническим флан
цем и без фланца указаны в справочном приложении.

8. Расчет пуансонов на прочность приведен в рекомендуемом 
приложении к ГОСТ 16675—80.



M-K.I lO O ii—«V стр. о/

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ КРУГЛЫХ ПУАНСОНОВ 
С КОНИЧЕСКИМ ФЛАНЦЕМ И БЕЗ ФЛАНЦА

• Поверхности А обработать совместно.
/ — пуансон (исполнение 1); 2 — пуансон (исполнение 2); 3 — пуан

сон (исполнение 3); 4 — державка; 5 — плитка подкладная.



Изменение J* 1 ГОСТ 16622—80 Пуансоны круглые с коническим фланцем 
и без фланца. Конструкция и размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 26.06.86
Л  I960 срок введения установлен . ____ м

с 01.01.86

Пункт 1. Таблица. Графы d, D, D\. Заменить слова: «пред. откл. по» на 
«поле допуска»:

заменить наименование графы: «Теоретическая масса, кг» на «Масса, кг, 
не более».

Пункты 1—3. Заменить слова: «предельным отклонением по» «а «полем 
допуска».

(ИУС № 10 1985 г.)

ГОСТ 16622-80

http://files.stroyinf.ru/Index/309/30912.htm

