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Основные параметры и размеры

Machines for sharpening cirkular saws. 
Basic parameters and dimensions
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Дата введения 01.01.80

1. Настоящий стандарт распространяется на полуавтоматы, предназначенные для заточки 
зубьев круглых пил по ГОСТ 980. ГОСТ 9769. ГОСТ 18479.

2. Основные параметры и размеры станков должны соответствовать указанным в таблице.

Нормы пли станков по заточке

Наименование основных параметром
И ризмераи

тпсрцосп.ипиых пил стальных пил

ммснопро-
ходкий

способом
глубинным
способом I* и Ill IV

Наибольший диаметр затачивае
мых пил, мм 630 630 400 800 1600 2200

Наименьший диаметр загачивае
мых пил. мм 160 125 100 200 400 800

Наибольший передний угол загачи
ваемых пил:

положительный 25 ‘ 30 ■ 40 4 40* 4 0 4 40*
отрицательный 0° о 4 30 4 30* 30 4 30*

Число двойных ходов шлифов&ть- 
ной головки в минуту:

наибольшее, не менее 30 75 75 55 S5
наименьшее, не более 5 10 35 35 30 30

Наибольший угол поворота шли
фовальной головки при косой заточке: 

ПО передней грани 30 * 30* 45 4 45* 30 4 30*
по задней грани 15 4 15* — — — —

* Изготовляются по требованию заказчика.

3. Строительные пилы по ГОСТ 18479 затачивают на станках типоразмера I для заточки 
стальных пил.
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