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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВОЛОКИ-ЗАГОТОВКИ ИЗ ТВЕРДЫХ 
СПЕЧЕННЫХ СПЛАВОВ ДЛЯ ВОЛОЧЕНИЯ 

ШЕСТИГРАННЫХ ПРУТКОВ

Формы и размеры
Die blanks of sintered hardmelals 

for drawing hexagonal rods.
Shape and dimensions

ОКП 19 8400

ГОСТ
3426 - 76 *

Baa мен
ГОСТ 5426-66

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 5 февраля 1976 г. Jfi 344 срок введения установлен

с 01.01.78
Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на волоки-заготовки 
из твердых спеченных сплавов для волочения шестигранных прут
ков из черных и цветных металлов.

2. Форма и размеры волок-заготовок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
• Переиздание (июль 1988 г.) с Изменением М 1. утвержденный 

а августе 1982 г. (ИУС 12—82)
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платье с кружевом

http://www.kruzhevo-len.ru
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С  4 ГОСТ 5428—76

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  волока-заготовки 
из сплава ВК8 с номинальным размером 5=15,9 мм:

Волок-заготовка 19800317 ВК8 ГОСТ 5426- 76
3. В местах перехода выходного конуса на торец волок-загото

вок допускаются округленна радиусом равным линейному разме
ру фаски.

4. Допускается округление ребер шестигранника радиусом не 
более 1.5 мм.

5. Волоки-заготовки должны изготавливаться из твердых спе
ченных сплавов марок ВК6. ВК8. ВК10 но ГОСТ 3882 «74.

Вол они-заготовки 1980-0336-г-1980 0349 допускается изготав
ливать из сплава ВК15. Плотность твердого сплава для назван
ных волок-заготовок должна быть в пределах:

В Кб — 14,8-7-15.2 г/см5,
В К 8 - 14.7-7-15,1 г/см*.
ВК10— 14,44-14.9 г/см3.
B K I 5 -  13,9-г-14,6 г/см®.

G. Технические требования, правила приемки, методы испыта
ния и контроля —по ГОСТ 2330—76.

7. Маркировка и упаковка, транспортирование и хранение — 
по ГОСТ 19106—73.



Редактор И. В. Бобкова 
Технический редактор В. Н. Прусакова 

Корректор Г. И. Кононенко

Сдако в набор 09.03 (9 П одо, в п « .  2 1 . 10.88 1.25 уел. в. л. 1.25 уел. кр.отт. 0.95 у и .щ д .  я. 
Тир. < 0СО Цеиа 3 кое.

О рди и  «Зи м  Повет*» И эаи м ьс тв о  спиивепов. ISSM0. Москва. ГСП. НовоаресдмскиП п«р.. 3 
Тип. «Московский печатник». Москва. Лилин о ер , в. Зак. 28ЭТ

ГОСТ 5426-76

http://files.stroyinf.ru/Index/341/34123.htm

