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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МАГНЕТО АВТОТРАКТОРНЫЕ С ФЛАНЦЕВЫМ 
КРЕПЛЕНИЕМ

Присоединительные размеры

Spigot-mounted magnetos for automobiles and tractors. 
Fixing dimensions

ГОСТ
2 8 2 9 -7 6

Взамен
ГОСТ 2829— 60

Постановлением Государственного комитета стандартов Соаета Министров СССР 
от 1S январе 1976 г. Ms 113 срок действия установлен

с 01 0777 
до 01.07.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на автотракторные 
магнето с фланцевым креплением для двигателей внутреннего 
сгорания.

2. Присоединительные размеры магнето с присоединительными 
устройствами (пусковой ускоритель, автомат опережения зажига
ния и др.) должны соответствовать указанным на черт. 1, а без 
присоединительных устройств — на черт. 2.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

©Издательство стандартов, 1976



Стр. 2 ГОСТ 2*29— 7*

vSS.^tt

П р и м е ч а н и я :
1. По согласованию с потребителем (заказчиком) угол 10±1* может быть 

увеличен до 20 ±1®.
2. По согласованию с потребителем допускается изготовление магнето с 

двумя и четырьмя отверстиями во фланце; присоединительные размеры в атом 
случае должны устанавливаться в технических условиях.
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