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Типы и основные размеры

H an d -h e ld  rock drills. Drill rod shanks 
and chucks. Types and general dimensions
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Взамен
ГО СТ 11446—65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
С С С Р от 11 декабря 1975 г. № 3864 срок действия установлен

с 01.01.77 
до 01,01.82

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

L Настоящий стандарт распространяется на хвостовики буро
вых штанг и гнезда для них в ручных перфораторах по ГОСТ 
10750—73.

2. Хвостовики буровых штанг должны изготовляться типов:
1 — шестигранные с осевым отверстием;
2 — комбинированные (шестигранник, переходящий в цилиндр) 

с боковым отверстием.
3. Типы и основные размеры хвостовиков буровых штанг и 

гнезд для них в ручных перфораторах должны соответствовать 
указанным на черт. 1—4 и в табл. 1 и 2.

Тип 1 

Хвостовик

Издание официальное Перепечатка воспрещена 
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Стр. 2 ГОСТ 1144*—75
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Черт. 3



ГОСТ 11446—75 Стр. 3
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Изменение Лг* 1 ГОСТ 11446—75 Перфораторы ручные. Хвостовики буровых
штанг н гнезда для них. Типы и основные размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по управлению качеством продукции и стандартам от 03.04.90 794

Дата введения 01.01.9i

Наименование стандарта изложить в новой редакции: «Перфораторы пе- 
реносные. Хвостовики буровых штанг и гнезда для них. Типы и размеры

Portable rock drills. Drill rod shanks and chucks. Types and dimensions».
Пункт 1. Заменить слово: «ручных» на «переносных»; исключить ссылку: 

«по ГОСТ 10750—73».
Пункт 3. Чертеж 2. Сечение А—А. Исключить размер: fl|j дополнить разме

ром: R 1,2 шах;
таблицу 1 изложить в новой редакции:
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(Продолжение изменения к ГОСТ 11446—75) 
таблицу 2 изложить в новой редакции:

S
Пред. откл. ■ D d
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хвостовика гнеэда

±1 • —0,065
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•38 30

(ИУС № 7 1990 г.)
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