
Г руппа Г23У Д К  621.914.22.025.7 : 006.3W 

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы »

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ 
ДИАМЕТРОМ ОТ 10 ДО 20 мм 

С Ц И Л И Н ДРИ ЧЕ С КИ М  ХВОСТОВИКОМ,
ОСНАЩ ЕННЫ Е ВИНТОВЫМИ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫ М И ПЛАСТИНАМИ 
Конструкция и размеры

Pintle end m ills o l 10—50 пни diameter w ith spiral 
Carbide blades.

Construction and dimensions
О КП 39 1»53

Постановлением Государственною комитета стандартов Совети Миниоров СССР 
от 26 февраля 1975 г. J6 512 срок введения установлен

с 01.01.77

ГОСТ
2 0 5 3 6 - 7 5 *

Взамен
МИ 4162-62: 
МН 4163-62

1. Настоящий стандарт распространяется на концевые фрезы, 
оснащенные винтовыми твердосплавными пластинами, предназна
ченные для обработки стали, чугуна и бронзы, а также труднооб
рабатываемых сталей и сплавов.

(И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я . И зм . №  1 ).
2. Конструкция и размеры фрез диаметром 10 и 12.5 мм долж

ны соответствовать указанным на черт. I и в таблице, диаметром 
16 и 20 мм — на черт. 2 и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
* Переиздание (январь 1995 г.) с Изменениями Л* I. 2, 

угвержденными в январе 1980 г. и в декабре 1987 г. 
(НУС 8-80. НУС 4-87)

вологодское кружево официальный сайт

http://www.kruzhevo-len.ru


ГОСТ 20536-75 С  2

Угол подточки зубьев на торне

•  Размер для справок.
Черт. I

21



С. 3 ГОСТ 20536-73

• Размер для справок.
Черт. 2

Р а з м е р ы  в мм

О в с п и а ч е и и я
Ф р е »

Приме
и я е -

МОСУЬ
о L rf 1 1 .

Ч и с л о
ly f tb P d

г

Угол н а к 
лон» эуфь- 
сп Ф р о л ы  
и* наруж
ном диа
метре ми

Пластина 
п о  Г О С Т  
2 И 1 4 - И

2220 0501 10.0 70 10,0 40 14 2 20°

363502220 0502 12,5 80

9 0

12.5 45 24*

2220-0503 10.0 16.0 48 1 3 3 ЗОР

2220-0504 20,0 2 0 . 0 50 1 2 4 36*
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ГОСТ 20536 - 7 5  С. 4

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром 
О *  12,5 мм:

Фреза 2220-0502 ГО СТ 20536-75  
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 2).
3. Конструктивные элементы и геометрические параметры фрез 

указаны в приложении.
4. Технические условия — по ГОСТ 20539—75.
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С  5 ГОСТ 20536-75

ПРИЛО Ж ЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКТИВНЫ Е ЭЛЕМЕНТЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

I. Конструктивные элементы фрез диаметром 10 и 12,5 мм должны соответ
ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, диаметром 16 и 20 мм — на черт. 2 
и в табл. 2.
Угол подточки зубьев на торце
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ГОСТ 20536-75 С. в

Р а з м е р ы  в мм_________________Т а б л и ц а  I

и rf.
*

ГП|МД. отю 
i0 . i t

г ь
Угол поклона 

тем и  вод 
пластину

10.0 9 13 3.0 8 13°

12,5 10 2,5 3.5 9 18°

•  Размер для справок.
Черт. 2
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С. 7 ГОСТ 20536-75

Г) rf Л
(Прея оч.Л  

±0.21
ь . /

УЮ 1 IUK-TOH* 
ПЮ )Яа мол 

Пластину

16 14 4 4.5 3,5 6 25°
20 18 5 6.5 4.0 7 31*

I 2 Г°ом':т1>ичсские параметры фрсд должны соответствовать указанным на
* И Z  Н В 7 3 0 Л . 3 -

Т а б л и ц а  3

ОбрзАатичгсямЛ м.иури*л Механически* СОобстоа ? а Ф|>РИ1
заточки

Сталь углеродистая и 
легированная

в м < 7 5  МПа (нгс/мм*)

5° 17е IЧугун НВ<200

Бронза Н В <140

Сталь углеродистая и 
легированная

о „ . - 7 5  ПО МПа 
(м с /л м -)

СГ 17° кЧугун Н В > 2 0 0

Бронза П В > !4 П

Сталь углеродистая н 
легированная

о , .> 1 1 0  М Па (кге/м м 1)

- 5 * +  15° in
Жаропрочные стали н 

Сплавы -
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ГОСТ 20536-75

http://files.stroyinf.ru/Index/353/35358.htm

