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1 Установлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 14 ноября 1975 г. ЛЬ 2907 
лата введения установлена

01.01.77

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 29.12.91 №  2374

1. Настоящий стандарт распространяется на все виды кож для низа обуви и устанавливает 
определение сорта.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Кожа для низа обуви должна быть выработана по технологии, утвержденной Министерством 

легкой промышленности СССР в установленном порядке.
3. При определении сорта каждую кожу сравнивают по внешнему виду с образном, утверж

денным в соответствии с ГОСТ 15.007—88.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. В зависимости от наличия пороков и их плошади кожу для низа обуви подразделяют на 

сорта: 1, 2, 3 и 4-й.
5. 6. (Исключены, Изм. №  2).
7. При определении сорта кожи учитывают следующие пороки:
болячки;
тавро;
замины;
дыры;
кожеедины;
молеедины:
прелины;
безличины;
незаросшие свищи;
выхваты, подрези и царапины глубиной '/4 толшины кожи и более; 
прорези;
лицевые повреждения, включая кнуговину и рубцы, задевающие дерму;
повреждения клещом и гарропатой;
вмятины;
намины;
пятна на коже (жировые, солевые, от металла и краски);
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С. 2 ГОСТ 316-75

клеймо производственной партии (кроме клейма на хвосте кожи);
сильно выраженную воротистость:
маклак;
морже вистость;
значительную стяжку лицевой поверхности до 50 %  плошали;
отдушистоеть до 50 % площади;
подсед;
местную ломкость;
неотделанная бахтарма;
искривление линии чепракования;
местный непродуб;
рыхлость;
хребтовину;
роговину;
ломины.
8. При определении сорта кожи не учитывают следующие пороки: 
слабо выраженную воротистость;
незначительную стяжку; 
хорошо заросшие свищи; 
кнутовину, не задевающую дерму; 
лизуху;
рубцы, не задевающие дерму; 
отмин;
выхваты. подрези и царапины глубиной менее '/■* толщины кожи; 
вмятины от зажимов:
лицевые повреждения, не задевающие дерму;
полосы прижизненного происхождения на кожах, выработанных из сырья тяжелых развесов.
9. Неизмеряемые пороки оценивают в соответствии с табл. I.

Т а б л и ц а  I

Наименовании пороков Опенка пороков.%

Искривление линии ченракования 2
Солевые пятна с нечетко выраженными контурами 3
Местный непродуб 5
Местная ломкость:

на чепраке 10
на иоле и воротке 3

Неотделанная бахтарма:
до 50 %  площади 10
св. 50 %  нлошади 20

Рыхлость 10

10. На коже для низа обуви не допускаются следующие пороки: 
общий непродуб:
отдушистость на чепраке свыше 50 %  площади; 
значительная стяжка на чепраке свыше 50 %  площади; 
общая ломкость; 
хрупкость;
рыхлость на чепраке свыше 50 %  площади;
пятна (жировые, солевые, от металла и краски) на коже высшей категории качества.
7—10. (Измененная редакция, Изм. №  1).
11 — 13. (Исключены, Изм. 2).
14. Сорт кожи в зависимости от величины полезной площади определяют в соответствии с 

табл. 2.



ГО СТ 3 1 6 -7 5  С. 3

Т а б л  и ца 2

С о р т В е л и ч и н а  ноле м о й  п лош али . %

Ч е п р а к и ,  и о л у ч е и р а к и ,  « р ы б ки * Ц е л ы е  кож и , п о л у к о ж н .  в о р е л к м ,  
п о л ы . х а ш

1 О т  100  д о  9 7  в  к л ю ч . О т  100 д о  9 0  в л ю ч .
2 »  9 6 .9  * 87 . »  8 9 .9  .  75  *
3 *  8 6 ,9  * 7 0  . »  7 4 .9  * 55  .
4 * 6 9 ,9 *  5 4 ,9

П р и м е ч а н и е .  К 4-му сорту относят кожи, имеющие нс менее 20 %  полетной площади, считая от 
чепрачной части, — для ислых кож. полукож, чепраков, получеираков, «рыбок» и хатов и от обшей плошали 
кожи — для иол и воротков.

15. Характеристика и определение пороков -  по ГОСТ 3123—78 и в соответствии с приложе
нием.

16. Измерение пороков и определение полезной площади — по ГОСТ 26343—84.
(Введен дополнительно, Изм. №  2).



С. 4 ГОСТ 316-75

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПОРОКОВ

ломкость; Испытание на ломкость проводят при влажности 14—17 %  путем сгибания кожи лицевой 
поверхностью наружу но дуге ISO’ вокруг валика следующего диаметра:

100 мм — для кожи подошвенной винтового и гвоздевого методов крепления по ГОСТ 29277—92, кате
гории св. 5.0 мм. 4.6—5,0 мм и кожи дли низа обуви винтового и гвоздевого методов крепления но ГОСТ 1903— 
78, категории 4.1—4.5 мм;

80 мм — для кожи подошвенной винтового и гвоздевого методов крепления по ГОСТ 29277—92. катего
рии 4.1—4.5 мм. 3.6—4.0 мм и кожи для ниш обуви винтового и гвоздевого методов крепления но ГОСТ 1903— 
78, категории 3,6—4.0 мм:

50 мм — для кожи стелечной винтового и гвоздевого методов крепления но ГОСТ 29277—92. кожи для 
низа обуви винтового и гвоздевого методов крепления по ГОСТ 1903—78, категории 3,1—3.5 мм и кожи дтя 
низа обуви ниточного и клеевого методов креплении по ГОСТ 1903—78. категории 4.1—4,5 мм;

40 мм — дли кожи подошвенной ниточного гг клеевого методов крепления но ГОСТ 29277 и кожи дтя 
низа обуви ниточного и клеевого методов креплении по ГОСТ 1903—78. категории 3.6—4.0 мм;

30 мм — дтя кожгг .тля низа обуви винтовог о и гвоздевого методов крепления по ГОСТ 1903—78 категории
2.6— 3.0 мм:

25 мм — для кожи дтя низа обуви ниточного и клеевого методов крепления гго ГОСТ 1903—78, категории
3.1— 3.5 мм:

20 мм — дтя кожи стелечной ниточного гг клеевого методов крепления по ГОСТ 29277—92;
15 мм — для кожи для низа обуви ниточного и клеевого методов крепления по ГОСТ 1903—78. категории

2.6— 3.0 мм и 1.75—2.5 мм.
(Измененная редакция. Мзч. № 1).
отдушистость: Порок в основном производственного происхождении, характеризующийся отставанием 

лицевой поверхности от дермы: обнаруживаемый в виде морщин, образующихся при изгибе кожгг лицевой 
поверхностью внутрь гго дуге 180* вокруг валика гг нс исчезающий после распрямлении кожгг. Диаметр валика 
следующий:

120 мм — дгя кожи стелечной ниточного гг клеевого методов крепления по ГОСТ 29277—92 гг кожи низа 
обуви ниточного и клеевого методов крепления по ГОСТ 1903—78, категории 4.1—4.5 мм; 3,6—4.0 мм;

100 мм — для кожи подошвенной ir стелечной винтового гг гвоздевого методов крепления по 
ГОСТ 29277—92. кожгг дгя низа обуви винтового гг гвоздевою методов крепления по ГОСТ 1903—78. категории
4.1— 4,5 мм. 3,6—4.0 мм и кожи дгя низа обуви ниточного гг клеевого методов крепления гго ГОСТ 1903—78. 
категории 3,1—3,5 мм. 2.6—3.0 мм и 1.75—2.5 хгм;

90 мм — дтя кожи дгя низа обуви винтового гг гвоздевого методов крепления гго ГОСТ 1903—78. категории
3.1— 3,5 мм. 2,6—3,0 мм, гг 1,75—2,5 мм.

Обнаруживаемую после пробы на изг иб незначительную морщинистость лицевого стоя, нс отстающего 
от дермы, считают отмпном.

хребтовигга: Резко очерченный участок на лицевой стороне вдоль хребтовой линии, отличающийся от 
соседних участков цветом, грубой поверхностью гг возможным рыхлым строением.

искривление линии чепраковання: Нарушение линии деления при раскрое на зле менты гго топографичес
ким участкам; произвольное проведение линии реза.

5. вмятины: Местные углубления гга лицевой поверхности кожгг. ггс поддающиеся разглаживанию в 
процессе производства.

6. полосы прижизненного происхождения на кожах, выработанных из сырья тяжелых ратвссов: Следы 
хорошо разглаженных ггс прощупывающихся складок и моршигг по всей лицевой поверхности кожи.

(Введен дополнительно, Изм. .\е 1).
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