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Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 26 декабря 1975 г. № 4035 срок введения установлен

с 01.07.77

Ограничение срока действия снято но протоколу .Межгосударственного Сове
та по стандарттапии. метрологии и сертификации (НУС 2—93)

Настоящий стандарт распространяется на вторичные черные ме
таллы. предназначенные для использования в качестве металличес
кой шихты в металлургических печах при выплавке стали и чугуна, 
при изготовлении стальных и чугунных отливок и производстве фер
росплавов. а также для переработки с целью последующего исполь
зования их в металлургических печах.

1. КЛАССИФИКАЦИЯ

1.1. Вторичные черные металлы подразделяются:
а) по содержанию углерода — на два класса: стальные лом и отхо

ды и чугунные лом и отходы;
б) по наличию легирующих элементов — на две категории: 

А — углеродистые. Б — легированные;

И манне официальное Перепечатка воспрещена
★

* Переиздание (февраль 2002г.) с изменениями №  I, 2, 3, 4, 
утвержденными в  июле 1979г., августе 1979г., июне 1981 г., декабре 1982 г. 

(НУС 9 -79 , 10-79. 9 -81 , 4 -8 3 )
© Издательство стандартов. 1975 

£> ПИК Издательство стандартов. 2002
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в) по показателям качества — па 28 видов:
г) по содержанию легирующих элементов — на 67 групп.
1.2. Распределение вторичных черных металлов по классам, кате

гориям и видам, их обозначение и шифр должны производитъся в 
соответствии с табл. 1 и 2.

Т а б л и ц а  1

Kj k c
Катего

рия В и л Номер
пиаа

Обшес
обозначение

А С ти льн ы е ЛОМ И отходы  Si 1 ] IA
А. Б С тал ьн ы е лом  и отходы  ,V> 2 2 2А . 2 Б
А. Б С тал ьн ы е л о м  и отходы  №  3 3 ЗА . ЗБ
А. Б С тальн ы е л о м  н отходы  М  4 4 4А. 4Б

1
А. Б Н егабаритн ы е стал ьн ы е лом  и отходы  

(для п ереработки)
5 SA. 5Б

Ко А. Б Брикеты  №  1 из стал ьн ой  струж ки 6 6А. 6 Б
X А. Б Брикеты  №  2 из стальной  стр у х ки 7 7А. 7Г>
X А. Б П акеты  №  1 S КА. Sb
о
". А П акеты  St 2 9 9А
о А П акеты  St 3 II) 10А
1 А. Б Лом для пакети рован  им S) 1 II П А . М Б
л
2 А Лом для п акети ровании  .V.1 2 12 I2A
2 А. Б С тальн ы е канаты  и п роволока 13 1 ЗА. 13 Б
'■J А С тальн ая струж ка St 1 14 I4A

А. Б С тальн ая струж ка .V> 2 IS ISA. 15 Б
А. Б В ы онообразная  стальная струж ка (для 

п ереработки )
16 I6A . 16Б

2 А. Б Ч угунны е лом и отходы  №  1 17 I7A . 17Б
п А Ч угунны е лом  и отходы  №  2 IK ISA
с А Ч угунны е лом  и отходы  №  3 19 I9A
с
X

А. Б Н егабаритн ы е чугунны е дом  и отходы  
№  1 (для п ереработки)

20 20А. 21)Б

X
8

А Н егабаритны е чугунны е до м  и отходы 
N& 2 (для переработки)

21 2IA

3 А Н егабаритн ы е чутуниы с до м  и отходы  
№  3 (для переработки)

22 22А

", А Б рикеты  и з  чутуниоп струж ки 23 2 ЗА
3" А. Б Ч угунн ая струж ка 24 24А . 24Б

3
И
5
О
Z

А. Б Д о м ен н ы й  присад 25 25А . 25Б
А. Б Н егабаритн ы й  дом ен н ы й  при сад  (для 

п ереработки )
26 26А. 26Б

А О кал и н а п р о к а тн о ю  и кузн еч н ого  п р о 
изводства

27 27А

— А С варочн ы й  ш лак 2К 2SA
11 р  И М С ч  а  н  и  с . Г р у п п ы  и  м а р к и  л е г и р о в а н н ы х  л о м а  и  о т х о д о в .

п р е д н а з н а ч е н н ы х  д л я  п о д г о т о в к и  о т д е л ь н ы х  в и д о в  в т о р и ч н ы х  ч е р н ы х  м е 
т а л л о в .  п р и в е д е н ы  в  с п р а в о ч н о м  п р и л о ж е н и и  1.
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Т а б л и ц а  2
о. я-  J
1  й
з  з

Шифр
kJICfOpMM В и л

Шифр
вида О Ош и II шифр

1 С тал ьн ы е л о м  и отходы  N i 1 1) 1111
1. 2 С тал ьн ы е л о м  и отходы  №  2 12 1112. 1212
1. 2 С тал ьн ы е до м  и отходы  Ni 3 13 1113. 1213
1. 2 С тал ьн ы е л о м  и отходы  №  4 14 1114. 1214
1. 2 I le iлбарнтны е стал ьны е л о м  и отходы 

(дли переработки)
15 1115. 1215

1. 2 Б рикеты  .Vi 1 i n  стал ьн ой  струж ки IS I I I S .  121К
1. 2 Б рикеты  S: 2 ил стал ь н о й  струж ки 19 1119. 1219
1. 2 П акеты  №  1 21 1121. 1221

1 1 П акеты  Hi 2 22 1122
1 П акеты  Hi 3 23 1123
1. 2 Л ом  для пакетироттании .V 1 24 1124. 1224
1 Л ом  лля паксти роп ан н я . 4  2 25 1125
1. 2 С тальн ы е канаты  и проволока 26 1126. 1226
1 С тал ьн ая  струж ка Ns 1 31 1131
1. 2 С тальн ая струж ка Ns 2 32 1132. 1232
1. 2 В ьзонообразная стал ьн ая струж ка (для 

п ереработки)
33 1133. 1233

1. 2 Ч угунны е лом  и отходы  Hi I II 2111. 2211
1 Ч угунны е лом  и отходы  >й 2 12 2112
1 Ч угунны е лом  к  отходы  .V» 3 13 21 13
1. 2 Н егабаритн ы е чугунны е лом  и огхолы 

N) 1 (для п ереработки)
15 2115. 2215

2 1 Н егабаритны е чугунны е лом  и отходы  
Nl 2 (для п ереработки )

16 2116

1 Н егабаритн ы е чугунны е л о м  и отходы  
Hi 3 (для переработки)

17 2(17

1 Б рикеты  И1 чугунной сгруж ки IS 2118
1. 2 Ч угунн ая сгруж ка 31 2131. 2231

1. 2 Д ом ен н ы й  присад 41 3141. 3241
1. 2 Н егабари тн ы й  до м ен н ы й  и рнсад  (для 

п ереработки )
42 3142. 3242

3 1 О кал и н а п р о к а т и т  и кузнечного  п р о 
извол  с  г ва

51 3151

1 С в арочн ы й  ш лак 52 3152

1.3. Распределение легированных лома и отходов категории Б по 
группам и их обозначение и шифр должны производиться в соответ
ствии с табл. 3.

2-712
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Т а б л и ц а  3

ОГюшдгсммс
группы Шифр Наиисноиаиие группы

Б1 001 Л ом  и отходы  м и ткал е!к роп ан н ы х  кон струк ц и он н ы х  и 
инструм ен тальны х стал ей , л еги рованны х хром ом  и со ч ета
н и я м и  хром а с  другим и эл ем ен там и , кром е н и к ел я , м о 
л и б д ен а  и вольф рам а

Б2 002 Л ом  и отходы  ко н стр у к ц и о н н ы х  н инструм ентальны х 
хром исты х сталей

БЗ 003 Л ом  и отходы  ш а р и ко п о д ш и п н и ко в ы х  и и н с тр у м ен 
тальны х хром исты х сталей

Б-4 004 Л ом  и отходы кон струк ц и он н ы х  н и к ел ев ы х  сталей
Б5 00S Л о м  и отходы  кон струк и н он и ы х  хром оникелеиы х с т а 

лей
Б6 006 Л ом  и отходы  к о н струк ц и он н ы х  ст ал ей , леги рованны х 

хром ом , н и к ел ем , вольф рам ом  и м олибден ом  (в  которых 
од н а  часть  м олибден а зам еняет три  части вольф рам а!

Б 7 007 Л ом  и отходы  ко н стр у к ц и о н н ы х  ст ал ей , летиронаш ты х 
хром ом , н и к ел ем , с пов ы ш ен н ы м  содерж анием  вольф рам а 
и м олибден а (в  которы х од н а  часть  м олибдена заменяет 
три  части вольф рам а)

Б8 008 Л ом  и отходы  ко н стр у к ц и о н н ы х  стал ей , детнрованны х 
ни кел ем  и м олибден ом  и их соч етан и ям и  с хром ом , к р е м 
ни ем . м арганцем  и другим и эл ем ен там и , кром е вольф рам а

Б9 009 Л ом  и отходы  коррогном м остой ких  и ж ароп роч н ы х  с т а 
л ей . лет кроп анны х хромом и хром ом  в соч етании  с  д р у ги 
ми элем ентам и , кром е н и к ел я , м ол и бден а, вол ьф рам а, бора

Б 10 010 Л ом  и отходы  коррози о н н о сто й к и х  и ж аростой ки х  х р о 
м исты х сталей

Б 11 ОМ Л ом  и отходы  ко н стр у к ц и о н н ы х  ст ал ей , л етнроаан ны х 
м олибден ом  в соч етан и и  с хром ом , ван ад и ем , крем нием  и 
другим и элем ентам и , кром е ни к ел я  к  вольф рам  а

Б 12 012 Л ом  и отходы  ж аростой ки х  стал ей , л еги рован н ы х  х р о 
мом и хром ом  и соч етан и и  с  титаном

Б 13 013 Л ом  и отходы  к о н струк ц и он н ы х  стал ей , л еги рованны х 
ни кел ем  и хром ом  и и х  соч етан и ям и  с другим и злем еига- 
м и . кром е м олибден а к вольф рам а

БЫ 014 Л ом  и отходы  ко н стр у к ц и о н н ы х  ст ал ей , л етированны х 
хром ом , ни кел ем  и м олибденом

Б 1S 0 1 5 Л ом  И ОТ Л О Л Ы  силанов  вы сокого  ом и ч еско го  сопрели  н* 
л е н и я , л еги рованны х хром ом  и ал ю м и н и ем

Б 16 016 Л ом  и отходы  ж аростойки х  стал ей , силаном пысокото 
ом и ч еско го  соп роти вл ен и и , л еги рован н ы х  хром ом , ал ю м и 
ни ем . крем нием

Б 17 017 Л ом  и  отходы и н с трум ен тал ьн о-ш там п ов очн ы х  сталей
Б 1К 018 Л ом  и отходы  коррози о н н о сто й к и х  и ж аростой ки х  хро 

м исты х сталей
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Продолжение math. J

Ойошичсмме
ф уш ш Ш мфр lUiiucHoaaMM ip tnnu

Б19 019 Л ом  и отколы  ж аростой ки х  хром оникелсвы х сталей
Б20 020 Л ом  и отходы  ж ароп роч н ы х  хром «м олибден овы х ст а 

лей
Б21 021 Л ом  и отходы  инструм ен тальны х и кон струк ц и он н ы х  

стал ей , л еги рованны х вольф рам ом  в сочетании  с хром ом , 
кр ем н и ем , м арган ц ем , ван ади ем , кром е никеля

Б22 022 Л ом  и отходы  и зн осостой ки х  м арганцовисты х сталей с  
вы соким  содерж анием  м арганца

Б23 023 Л ом  и отходы  кон струкционны х и инструм ен тальны х 
стал ей , л еги р о ва н н ы х  хром ом , м олибден ом  и ванади ем  и 
их соч етан и ям и  с  другим и эл ем ен там и , кром е ни к ел я  и 
вольф рам а

Б24 024 Л ом  и отходы  ж ар о ст о й к и х  и ж ар о п р о ч н ы х  ст ал ей , 
л еги рованны х хром ом , м олибден ом  и крем нием

Б25 025 Л ом  и отходы  корро зм о н м о сю й ки х  сталей , л еги р о ван 
ных хром ом , никелем  и м арганцем

Б26 026 Л ом  и отходы  корроди ои и остой ки х  стал ей , л еги р о в а н 
ны х хром ом  и н и к ел ем  и их со ч етан и ям и  с  кр е м н и ем , 
м арганцем  н титан ом , кром е м олибден а, в ол ьф рам а, н и о 
би я  и бора

Б27 027 Л ом  и отходы  к о р р оти он и остоп к и х  и ж аростой ки х  ст а 
л ей . лет проданны х хромом и ни кел ем  и их соч етан и ям и  с 
к р е м н и ем , м ар га н ц ем , ти тан ом , ал ю м и н и ем  и друтмми 
эл ем ен там и , кром е м ол и бден а, вольф рам а, н и о б и я  и бора

Б28 02S Л ом  и отходы  ж аростойки х  и ж ароп роч н ы х  хром оии- 
келевы х сталей  с  вы соким  содерж анием  хром а и ни к ел я

Б29 029 Л ом  и отходы  корроди ои м осгой ки х  сталей , л еги р о в а н 
ны х хром ом , н и к ел ем , м олибден ом  и их со ч етан и ям и , с 
ти тан ом , ал ю м и н и ем  и другим и эл ем ен там и , кром е в о л ь 
ф р ам а  и бора

БЗО 030 Л ом  и отходы  к о р р о д и о н н о сто й к и х  и ж ароп роч н ы х  
хром он и к ел свы х  сталей  с бором

Б З 1 031 Л ом  и отходы  и н струм ен тал ьн ы х  ст ал ей , л еги р о в а н 
ны х в ол ьф рам ом , хром ом  и их соч етан и ям и  с крем н и ем , 
ваиалием  и .трутими элем ентам и  кром е никеля

Б32 032 Л ом  и отходы  к о р р о ги о и н о сто н к и х  хром он и к ел евы х  
сталей  с  и н ж и м  содерж анием  никеля

БЗЗ 033 Л ом  и отходы  сталей  с  о собы м и  ф и зи ч еск и м и  спой - 
с т а м и ,  л еги рован н ы х  м арганцем  и алю м инием

Б34 034 Л ом  и отходы  бы строреж ущ их хром овольф рам онана- 
лиевы х сталей

B3S 035 Л ом  и отходы  бы строреж ущ их хром ово.тьф рам ована- 
ДМСвых сталей  с  повы ш ен н ы м  содерж ан и ем  вольф рам а

2*
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Продолжение табл. 3

ОГюшдгсммс
группы Шифр Наименование группы

Б36 036 Л ом  и отходы  бы строреж ущ их хро« овольф рам охобадь- 
тоаанадИ еиых с гилей с  содерж анием  кобальта до  6 %

Б37 037 Л ом  к  отходы бы строреж ущ их хром овольф рам ована* 
лиевы х стал ей  с  вы соким  содерж ан и ем  вольф рам а

БЗК 038 Л ом  и отходы  кон стр у к и и о н п ы х  стал ей , детирован> 
н и х  хром ом , н и к ел ем , м олибден ом  и ванадием

Б39 039 Л ом  и отходы  кон струк и и он п ы х  и инструм ен тальны х 
стал ей , л еги рован н ы х  хром ом , н и к ел ем , и вольф рам ом

Б40 040 Л ом  и отходы  и и ткоф осф орн сты х  кон струкиионпы х 
стал ей , лети рон ан н ы х  хром ом , н и к ел ем , в ольф рам ом  и 
их соч етан и ям и  с крем н и ем  и ванадием

541 041 Л ом  и отходы  инструм ен тальны х стал ей , лет п р о д а н 
ны х в о л ьф р ам о м , хром ом  и их соч етан и ям и  с крем нием  
и другим и эл ем ен там и , кром е никеля

Б42 042 Л ом  и отходы  инструм ен тальны х м агнитотверды х хро- 
м овольф рам овы х сталей

Б43 043 Л ом  и отходы  о о и н к с л е в ы х  ко н стр у к ц и о н н ы х  с т а 
л е й , л еги рован н ы х  хром ом , м олибден ом  и вольф рам ом

Б44 044 Л ом  и отходы  безнм келевы х кон стр у к ц и о н н ы х  и 
инструм ен тальны х стал ей , л еги рованны х хром ом , в о л ь ф 
рам ом  и м олибден ом  и их со ч ета н и ям и  с крем н и ем  н 
ванадием

Б45 04S Л ом  и отходы  кон стр у к ц и о н н ы х  сталей , л ети рован - 
иы х хром ом , н и к ел ем , м олибден ом , вол ьф рам ом  и их с о 
ч етан и ям и  с  м арганцем , крем н и ем  и ванадием

Б46 046 Л ом  и отходы  к о р р о т м о н н ас ю й к и х  и ж аропрочны х 
стал ей , х р о м он и к ел см ол н баен он н оби си ы х  сталей

Б47 047 Л ом  и огхолы  к о р р о ги о и н о сго й к и х  с т ал ей , л е ги р о 
ван н ы х  хром ом , н и к ел ем , и титаном

Б48 048 Л ом  и отходы  ко р р о зи о и п о сто й к п д  и ж аропрочны х 
хром он и ксл е и иоби с вы  х ста лс й

Б49 049 Л ом  и отходы  ж аропрочны х хром онм келевольф рам о- 
имобиепы х сталей  с  бором  (в которы х одна часть  м о л и б 
ден а зам еняет две части  вольф рам а)

Б 50 050 Л ом  и отходы  к о р роаи оп н остой ки х  стал ей  с ааотом , 
л еги рованны х хром ом , н икелем  и м арганцем

Б51 051 Л ом  и отходы  к о р роаи оп н остой ки х  сталей  с а ю ю м , 
л еги рованны х хром ом , н и к ел ем , м ар га н ц ем , ванади ем  и 
ниобием

Б52 052 Л ом  и от холм стал ей , л е т р о в а н н ы х  хром ом , н и к е 
л ем . м ол и бден ом , ванади ем  и медью

Б53 053 Л ом  и отходы  н и зко л еги р о ван н ы х  ст ал ей , содержа* 
ш их мела.
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Продолжение табл. J

О Сю значение 
ф уш ш Ш мфр iUiiucHoaaMM ip innu

Б54 054 Лом и отколы  ст ал ей , л  с т р о к а м  мы к н икелем  и мелью  
и их соч етан и ям и  с  м арганцем  и канадцем , а  такж е двух
слойн ы х сталей , в которы х среднее содерж ание л еги рую 
щ их э л с м с н ю в  соответствует установленны м  пределам

Б55 055 Л ом  и отходы  к о ррози оп н остой к и х  сталей , легирован* 
пы х хром ом , ни кел ем  и м олибден ом  и их соч етан и ем  с 
ти тан ом  н л рут им  и эл ем ен там и . кром е вольф рам а и бора

Б56 056 Л ом  и отходы  ни ткоф осф ористы х кон стр у к ц и о н н ы х  
сталей , л еги рованны х хром ом , н икел ем , м олибден ом , во л ь
ф р ам о м , крем нием  и ванадием

Б57 057 Л ом  и отходы  ж ароп роч н ы х  стал ей , л еги рован н ы х  х р о 
м ом , н икел ем , м ол и б д ен о м , вольф рам ом  н ванадием

Б58 0SS Л ом  и отхолы  бы строреж ущ их стал ей , л еги рованны х 
хром ом , вол ьф рам ом , м олибден ом , кобальтом  и ванадием  
с содерж анием  кобальта д о  10.5 %

Б59 059 Л ом  и отходы  ж ароп роч н ы х  стал ей , л еги рован н ы х  х р о 
м ом . н и к ел ем , м ол и бден ом , вольф рам ом  и их со ч е та н и я 
м и  с  крем нием

Б60 060 Л ом  и отходы  безн и кел свы х  инструм ен тальны х сталей , 
л еги рован н ы х  хром ом , м ол и б д ен о м . ванади ем  и кр е м 
нием

Б61 061 Л ом  и отходы  б езн и кел евм х  инструм ен тальны х ст ал ей , 
л еги рован н ы х  хром ом , в ол ьф рам ом , м олибден ом , ван а
дием  и м арганцем

Б62 062 Л ом  и отходы  динамитах и трансф орм аторны х сталей
Б63 063 Л ом  и отходы  аптоматмых с и л е н ,  л еги рован н ы х  х р о 

м ом , никелем  и свинц ом
Б64 064 Л ом  и отходы  автом атны х ст ал ей , л еги рован н ы х  х р о 

м ом , м олибден ом  и сви н ц ом  и их соч етан и ям и  с  никелем  
и м арганцем

Б65 065 Л ом  и отходы  хром опикелевы х чугунов
Б66 066 Л ом  и отхолы  хром ом олибленовы х чугунов
Б67 067 Ш ихгокм с слитки  м и зко ф о сф о р м сго ю  МЯГКОГО желе» 

за , содерж ащ его  н и к ел ь

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Вторичные черные металлы должны сдаваться и поставляться 
рассортированными по видам, группам или маркам в соответствии с
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требованиями настоящего стандарта. Не допускается сдача и постав
ка списанных в лом агрегатов и машин в неразобранном виде.

2.2. Углеродистые стальные лом и отходы (включая лом и отходы 
низколегированной марганцовистой и кремнистой стали, не вошед
шие в классификацию настоящего стандарта как легированные) не 
должны содержать легированных стальных лома и отходов и лома и 
отходов чугуна, цветных металлов и сплавов; легированные лом и 
отходы не должны содержать углеродистых лома и отходов и лома и 
отходов цветных металлов и сплавов.

2.3. Группы легированных лома и отходов не должны содержать 
марок, не относящихся по химическому составу к данной группе.

2.4. Не допускается поставка потребителю габаритных вторичных 
черных металлов, смешанных с негабаритными. Перечень видов вто
ричных черных металлов, используемых в качестве металлической 
шихты в различных плавильных агрегатах, приведен в справочном 
приложении 2.

2.5. Вторичные черные металлы должны сдаваться и поставляться 
в состоянии, безопасном для перевозки, переработки, переплавки; 
должны быть обезврежены от огневзрывоопасных и радиоактивных 
материалов. Лом и отходы, образующиеся на предприятиях, исполь
зующих в производственном процессе радиоактивные вещества, 
должны быть обезврежены ими от этих веществ в установленном 
порядке. Лом и отходы, поступающие с химических производств, 
должны быть очищены от химических веществ.

(Измененная редакция, Изм. .V? 2, 3).
2.6. При предъявлении потребителем повышенных требований 

поставка вторичных черных металлов производится Вторчерметом 
по нормативно-технической документации, утвержденной в установ
ленном порядке.

2.7. Показатели качества вторичных металлов по их составу, сте
пени чистоты, габаритам и массе должны соответствовать требова
ниям табл. 4.
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Т а б л и ц а  4

Состав Степень чпетоти ГьЯариш и инее*

К у С К О П Ы С  Л О М  I I

отходы , удобны е для 
з а г р у зк и  п л а в н л ь -  
пы х  а г р е г а т о в . Н е 
Д опускается  п р о в о 
л о к а  и и зд е л и я  из 
проволоки

К усковы е лом и 
о т х о д ы , а т а к ж е  
ш и х т о в ы е  с л и т к и , 
удобны е для тагруз- 
ки плавильны х агре
гатов . Н с д о п у с к а 
ю тся  п р о в о л о к а  и 
изделии и з  п р о в о л о 
ки

С тальн ы е лом и отходы  №

Н е д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
лом а и отходов цветны х м етал 
лов . У глеродисты е лом и отх о 
ды не дол ж н ы  см еш и ваться  с 
л еги рованны м и. М еталл не д о л 
ж ен  б ы ть  го р ел ы м , р азъ ед ен 
ны м  ки сл отам и  и п р орж ав л ен 
ны м  (налет рж авчин ы  до п у ска
ется).

З асорен н ость  безвредны м и 
п ри м есям и  нс долж на п р е в ы 
ш ать 2 Т  п о  м ассе

С тальн ы е лом и отходы  №

Н е д о п у с к а е г с н  н а л и ч и е  
лом а и отходов тщетных м етал
лов. Л еги рован н ы е лом и о т х о 
ды  не дол ж н ы  см еш и в ать ся  с 
углероди сты м и  и долж ны  бы ть 
только  од н о й  группы  и ли  м а р 
ки. М еталл н е  долж ен  бы ть  го  
релы м , разъеденны м  кислотам и 
я  прорж авлем ы м  (н ал е т  р ж ав 
ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) . З а с о р е н 
ность безвредны м и прим есям и  
не д олж на превы ш ать  I % по 
м ассе

1*

Р азм ер ы  к у с к а  дол ж н ы  
бы  тъ нс б ол ее  300 200

150 м м . Т о л щ и н а  м еталла 
долж на бы ть  не м енее 6  мм . 
М асса куска д олж на бы ть ие 
менее 0 ,5  кг . н о  нс более 
40  кт

2**

Р азм ер ы  к у с к а  дол ж н ы  
бы ть  не более 600 350

250 м м . П о  с о гл а ш е н и ю  
сторон  заб р ако в ан н ы е сл и т
ки . б л ю м сы , за готовки , ф а 
сон н ы м  п рок ат, а  такж е л е 
ги р ован н ы е ш ихтовы е сл и т
ки  могут им еть пов ы ш ен н ы е 
р азм ер ы . Т о д ш н и а  м етал л а 
дол ж н а  бы ть  не менее 8 мм. 
Д л и н а  в ы с ту п о в  п р я м о у 
гол ьн ы х  кусков  нс долж на 
п р е в ы ш а т ь  100 м м . Т рубы  
д о л ж н ы  и м е т ь  н а р у ж н ы й  
ди ам етр  нс более 150 мм н 
толш ину  стен ки  н е  менее 
8 мм . Трубы  с  бол ьш и м  д и а 
м етром  дол ж н ы  б ы ть  сп л ю 
щ е н ы  и ли  р азрезан ы  по 
о б р азу ю щ ей . М асса  куска  
дол ж н а  бы ть  не менее 2 кт

• О тходы стали  м арок  OSk h . 08. OSkit, 0S IO . 08не и 08Ф кп с содерж ан и ем  хром а не 
более 0,1 % по зтассе п оставл яю тся отдельн о от лругнх отходов углеродистой  стали.

*• П о  требованию  заказчи к а  стальны е лом  и отходы  долж ны  содерж ать  серу и 
ф о сф о р  не более 0.05 ‘Ч каж дого.
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Продолжение табл. 4

С о и  ли Степень м и н о ги I иОзриги И пасен

С и л ь н ы е  лом и отходы  №  3*

К у ск о п ы с л о м  н 
о т х о д и  и с т а л ь н о й  
с к р а п , у д о б н ы е  для 
загрузки  плавильны х 
агрегягов . 11с доп у с
к аю тся  п р о в о л о к а  н 
и зделия и» п р о в о л о 
ки

М елкие кусковы е 
отходы  м ет и зн о го  и 
д руги х  п р о и зв о д с тв , 
лом  ИЗДСЛНЙ мсти т о 
го  и рои т о л с ти л  (к о 
сты ли. 6о л 1 ы . гайки  и 
др .), удобны е для заг
рузки  п лавильны х а г 
регатов.

Н е допускается наличие лом а 
и о тх о д о в  ц в е т н ы х  м е т ал л о в  
Л еги ров ан н ы е л о м  и отходы  не 
долж ны  см еш и в аться  с у гл ер о 
ди сты м и  и долж ны  бы ть  только 
одной  труппы или м арки . М е
талл нс долж ен  бы ть  горел ы м , 
разъеден ны м  ки слотам и  и п р о 
р ж а в л е н н ы й  (н а л е т  рж аи ч и и ы  
допускается). З асорен н ость  б е з 
вредны м и п ри м есям и  не д о л ж 
н а  превы ш ать  I.S %  п о  м ассе

С тальн ы е лом и отходы  Nt 4

Н с допускается наличие лом а 
и о тх о д о в  ц в е т н ы х  м е т а л л о в . 
Л еги ров ан н ы е л о м  и отходы  не 
долж ны  см еш и в аться  с у гл еро 
ди сты м и  н долж ны  бы ть  только 
одной  труппы или м арки . М е
талл нс долж ен  б ы ть  торелы м . 
разъеден ны м  ки сл отам и  и п р о 
р ж ав л ен н ы м  (н а л е т  рж ав ч и н ы

Р азм еры  куска долж ны  
б ы ть  не более S00 500

500 хтм. Д л я  ру л о н о в  
л истового  м еталла допуска
ю тся повы ш ен н ы е р а зм е 
ры по со гл аш ен и ю  сторон , 
н о  нс более 1001) мм . Т о л 
щ и н а  м еталла долж на бы ть 
н е  менее 6  мм . Д оп уск аю т
ся  ш веллеры  и двутавры  с 
то л щ и н о й  стенки  н с  менее 
4 мм в количестве не б о 
лее 20 % от массы  партии. 
Трубы  долж ны  им еть  н а 
руж ны й диаметр не более 
ISO мм и толщ ину  стенки  
не м ен ее 6  м м . Т рубы  с 
больш им  диаметром  д о л ж 
ны  б ы ть  с п л ю щ е н ы  или 
разрезаны  но образую щ ей. 
Д л и н а  вы ступов  п р я м о л и 
н ей ны х кусков  не долж на 
превы ш ать 100 мм . С трела 
проги ба изогнуты х к у с 
к о в  нс д олж на превы ш ать  
2S0 мм . М асса куска дол ж 
на бы ть  н е  менее I кг.

Р азм еры  куска долж ны  
б ы ть  нс б ол ее  200 150

100 мм . Т о л щ и н а  м етал
л а  д о л ж н а  бы ть  не менее 
6  мм . М асса  куска  долж на 
бы ть  не менее 0.02S кг . но  
н е  более 20  кг

• С крап  с засоренн остью  н е  более 5 %  при отгрузке н с  долж ен см еш и ваться  с 
другими отходами и лом ом .

•* Д ля вакуум ны х и н д ук ц и он н ы х  печеп дом и отходы  долж ны  поставляться  р а з 
м ерам и  не менее 3 0 - 3 0  30 мм .
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Продолжение mao.i. 4

Сост*» Степень чистош Габариты и wait*

H e д о п у с к а ю т с я  
п роволока и наделим 
на проволоки

Н егабаритны е стал ьны е лом и отходы* 
(дл я  переработки)

д о п у скае!ся ). Засорен н ость  бет* 
вредны м и при м есям и  не д о л ж 
на превы ш ать  0.S %  п о  м ассе

К у ск о вы е л о м  и 
о т х о д ы  и с т а л ь н о й  
скрап . Н е доп ускаю т
с я  п р овол ока и и тле- 
л н я  на проволоки

Н е д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  Т о л щ и н а  м еталла дол-
л о м а  и отходов ц ветны х м етал- ж ид бы !ь  нс м енее 6 мм 
лов . Л еги ров ан н ы е л о м  н отх о 
ды  н е  дол ж н ы  с м еш и в ать ся  с 
углероди сты м и  и долж ны  быть 
только од н о й  труппы  или м ар
ки . М еталл  ие долж ен  б ы ть  го 
рел ы м . разъеден ны м  ки слотам и  
и п рорж авленн ы м  (налет р ж ав 
ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) .  З а с о р е н 
ность нем еталлическим и прим е- 
си м и  ие дол ж н а  превы ш ать  3 % 
п о  м ассе

Б рикеты  Si I и> стальной струж ки

Брикеты  ит стал ь
ной струж ки

Б р и к е т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  
спрессованы  и ас тал ь н о й  струж 
к и . нс см еш ан н о й  с  чугунной 
струж кой и струж кой  иа ц в ет
ны х  м етал л ов . Б р и к е ти р у е м ая  
углеродистая струж ка ие д о л ж 
на см еш иваться с л еги рован н ой , 
а л е г и р о в а н н а я  с т р у ж к а  п ри  
б р и к е т и р о в а н и и  д о л ж н а  бы ть  
только  од н о й  труппы  или м а р 
ки . Н е допускается б р и к е ти р о 
в а н и е  п р о р ж а в л е н н о й  Iн а л е т  
рж авчины  допускается), горелой 
и ратьеденной кислотам и струж 
ки . С ум м арное содерж ание без- 
в р ед н ы х  п р и м е с е й  и м асл а  в 
брикетах ие долж но превы ш ать 
I 'у по  м ассе

Габариты  ие регл ам ен 
тирую тся. М асса брикетов  
долж на бы ть  не м енее 2 кг 
и не более SO кт при п л о т
ности  нс м сисс 5000 к г /м 1. 
К оличество  струж ки , о с ы 
п авш ей ся  от б ри к етов  при 
тр а н сп орти рован и и  и р а з 
грузке у п о т р е б и т е л я , не 
д о л ж н о  превы ш ать  3 Ч  от 
массы  партии

• С кр ап  с засорен н остью  не более 5 Ч. при  оттрузке ие долж ен  см еш и ваться  с 
другим и отходами и л о м о м . С крап  с  засо р ен н о сть»  более S "ь п оставляется  п о  со гл а 
ш ению  сторон.

3-712
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Продолжение табл. 4

С о и  ли Степень м и н о ги I лбдриш и масел

Брикеты  St 2 ид стальной сзртж ки

Б рикеты  и з  сталь
ной  струж ки

Б рикеты  долж ны  бы ть сп р е с 
сованы  и з  стал ь н о й  струж ки , не 
см еш анн ой  с чугунной струж кой 
и струж кой нт цветны х металлов. 
Б р и к е т  и р у с  м а я  у г л е р о д и с т а я  
струж ка не дол ж н а  см еш иваться 
с л еги р о ван н о й , а леги рован н ая 
ст р у ж к а  п р и  б р и к е т и р о в а н и и  
д олж на бы ть только одной  груп 
пы  иди м арк и . Н е допускается 
бри кети рован и е п рорж авленн ой  
(налет рж авчи н ы  до п у скается ), 
горелой  р азъеден н ой  ки сло  там и 
струж ки. С ум м арное солерж анне 
безвредны х при м есей  и м асл а в 
бри к етах  не д о л ж н о  превы ш ать  
3 %  по  м ассе

Габариты  не р егл а м ен 
тирую тся. М асса брикетов  
д олж на бы ть не м енее 2 кг 
и не более 50 кт п р и  п лот
ности  не м енее 4S00 кг/м*. 
К оличество  струж ки , о с ы 
п авш ей ся  от б ри к етов  при 
тр ан сп о р т и р о в ан и и  и р а з 
гр у зке  у п о т р еб и т ел я , не 
д ол ж н о  превы ш ать  5 %  от 
м ассы  партии

П акеты  St I

П акеты  и з чисты х 
легковесны х стальных 
отходов

П акеты  долж ны  бы ть  с п р е с 
сованы  И Д  Ч И С Т Ы Х  Л И С Т О В Ы Х .  П О 

Л О С О В Ы Х  и сортовы х м еталлоот 
ходов и отходов трубн ою  п р о 
и зводства. не содерж ащ и х  лом а 
и отходов цветны х м етал л ов . У г
лероди стая  струж ка не д о п у с к а 
ется. Л еги р о в ан н ая  струж ка д о 
пускается в пакеты  нт л еги рован 
ны х металлоотходов. П рессуемая 
угл ер о д и стая  ст ал ь  н е  д о л ж н а  
см еш и ваться  с л еги р о ван н о й , а 
л ети р о ван н ая  стал ь  при п р ессо 
в ании  дол ж н а  бы ть  только  о д 
ной  труппы и ли  м ар к и . Н е д о 
пускается п рессование л у ж ен о 
г о .  э м а л и р о ва н н о го , о ц и н к о в а н 
н ого . п о к р ы т о ю  другим и ц в е т 
н ы м и  м етал л ам и , разъеден н ого  
ки сл отам и , прорж аплениого (н а 
лет р ж а в ч и н ы  д о п у с к а е т с я )  и 
горел ого  м еталла. С од ерж ан и е  
безвредны х при м есей  в пакетах 
не д ол ж н о  п р ев ы ш ать  1 %  п о  
м ассе

П акеты  долж ны  иметь 
р азм ер ы  нс б о л ее  2000 

1050 750  мм и п л о т 
ность  не менее 2000 к г /м 1. 
П о трсбованикз п о треби те
ля  п ак еты  долж ны  им еть 
разм еры  не б ол ее  500 

50(1 ■ 600 мм и ли  не б о 
л е е  6 0 0  6 0 0  S00 м м .
М а с с а  п а к е т о в  д о л ж н а  
б ы ть  не менее 40 кг
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Продолжение т ам . 4

Сост*» Сгелем к чистоты 1*Сюриш м wait*

Пакеты №  2*

П акеты  вы сокой  
плотности  n s  легко  
лесны х стальны х от- 
холои и лом а

П акеты  долж ны  п ы и  спрее 
сонаны  из легкол есн ы х  огходаи 
и л о м а , не содерж ащ их л о м а  и 
отходом им еш ы к м еталлов. До 
п у ск ается  струж ка П рессуем ая 
у гл ер о д и ста я  ст ал ь  н с  д о л ж н а  
см еш и ваться  с л еги рован н ой . Нс 
допускается прессование луж ено
го , зм ал и р о ван н о го , о ц и н к о в а н 
н ого . п ок ры того  други м и  ц в ет
н ы м и  м етал л ам и , р азъ ед ен н о ю  
ки сл отам и . п р о р ж ав л ен н о ю  (н а 
лет рж авчин ы  доп ускается) и го 
р ел о ю  металла. С одерж ание бел 
вредны х при м есей  в пакетах не 
дол ж н а  превы ш ать  2 %  но  м ассе 

Пакеты №  3*

П а к е т ы  н и т к о й  
плотности  их л е гк о 
весны х стальны х о т
ходов и лом а

П акеты  долж ны  бы ть  спрее 
сованы  ит л егк овесн ы х  отходов 
и л о м а , не содерж ащ их л о м а  и 
отходов цветны х м еталлов. До 
п у ск ается  струж ка П рессуем ая 
у гл ер о д и ста я  ст ал ь  н е  д о л ж н а  
см еш и ваться  с л еги р о ван н о й . И е 
допускается прессование луж ено 
го . тм ал и р о ван н о го , о ц и н к о в а н 
н о го . п окры того  другим и ц в ет
ны м и  м етал л ам и , резъеден н ого  
ки сл отам и , п р о р ж ав л ен н о ю  (н а 
лет рж авчин ы  доп ускается) и го 
р ел о ю  м еталла. С одерж ание бет 
вредны х при м есей  и пакетах не 
долж но превы ш ать  2 %  п о  м ассе

Лом для вакетироваввя №  I

Ч исты е стальны е 
л и стовы е, полосовы е, 
с о р г о в ы е  о т х о д ы  и 
отходы  тр у б н о ю  п р о 
изводства

Н е допускается наличие лом а 
и отходов  цветны х м еталлов. У г
леродистая  сталь не д олж на с м е 
ш и ваться  с  л еги р о ван н о й , а л е 
ги р ован н ая  д олж на б ы ть  только

Р а з м е р ы  п а к е т о в  нс 
долж ны  превы ш ать  2001) 

10S0 750  м м . М а с с а
п а к е т о в  д о л ж н а  б ы ть  не 
м ен е е  40 кт при плотности  
нс менее 1800 кг/м*

Р а з м е р ы  п а к е т о в  нс 
долж ны  превы ш ать  2001) 

1050 750  м м . М а с с а
п а к е т о в  д о л ж н а  б ы ть  н е  
м енее 40 кт при плотности  
не менее 1200 кг/м'*

Т о л щ и н а  м еталла д о л 
ж на бы ть м енее 6 мм. М ак 
си м ал ьи м с  л и н ей н ы е р а з 
м еры  не д о л ж н ы  п р е в ы 
ш ать  3500 2500 1000 мм.

• П о т р е б о в а н и и  потребителя пакеты  нс долж ны  содерж ать  струж ки.

3*
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Продолжение таол. 4

Сомин C t e n e M k  ЧИСТОТЫ I uOiplllU И IMCCU

С тал ьн ы е, л и ста- 
в и с .  п о л о с о в ы е  и 
с о р  ю н ы е  о т х о д и ,  
кр о в л я , л егковесны й  
п р о м ы ш л е н н ы й  и 
бы товой  л о м . п р о в о 
л о к а  н и з д е л и я  пт 
н е е , м с т а л л о к о н с т -  
р у к и м и . т р у б ы . 
С тал ьн ы е канаты  не 
допускаю тся

С тальн ы е канаты  
и п р о в о л о к а , ск ата н 
н ы е в м отк и , п еревя
з а н н ы е  с т а л ь н о й  
прополокон  не менее 
■тем в пяти  м естах по 
о к р у ж н о с т и  м о т к а . 
С т а л ь н ы е  к а н а т ы ,  
п орезан н ы е на габ а 
ритны е куски

од н о й  труппы  или м арк и . М е 
талл не долж ен  бы ть  луж ены м , 
э м а л и р о в а н н ы м , о ц и н к о в а н  - 
н ы м . п окры ты м  другим и ц в ет 
н ы м и  м е т а л л а м и ,  г о р е л ы м , 
разъеден н ы м  ки слотам и  и п р о 
рж ав л ен н ы м  (н ал е т  рж авчин ы  
допускается).

З ас о р ен н о с ть  б езвредн ы м и  
п р и м е сям и  н с  д о л ж н а  п р ев ы 
ш ать I % п о  массе

Лом длв пакетирования Ni 2

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
л о м а  и отходов иветны к м етал 
л о в . У глероди стая  стал ь  не 
долж на см еш и ваться  с  л е г и 
р о в а н н о й . М етал л  н е  дол ж ен  
бы ть  луж ены м , эм алированны м , 
о ц и н к о в ан н ы м , п окры ты м  дру- 
тими ц ветн ы м и  м еталлам и , го 
релы м . разъеденны м  кислотам и 
и п рорж авленн ы м  (н ал ет  р ж а в 
ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) . З а с о р е н 
ность  безвредны м и прим есям и 
нс дол ж н а  прев ы ш ать  2 % но 
м ассе

С тальны е кан аты  и проволока

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
л о м а  и отходов  иветн ы к м етал 
л о в . З ас о р ен н о с ть  н е м е т а л л и 
чески м и  п ри м есям и  нс долж на 
превы ш ать  6  % по м ассе

Т о л щ и н а  м еталла д о л 
ж на бы ть  менее 6 мм . М ак
сим альн ы е л и н е й н ы е  р а з 
м еры  не д о л ж н ы  п р е в м - 
ш ать 3500 2500 1000 мм.

Д иам етр  м отка долж ен 
бы ть  не более 1000 м м , а 
д л и н а  — не более 501) мм. 
М асса  м отк а д олж на бы та 
не менее 20 кг. К уски к а 
натов  диам етром  не менее 
20 мм н дл и н ой  не более 
800 мм.
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Продолжение т ам . 4

Сост*» Сгелем к чистоты Гавариш м wait*

С тальн ая струж ка .V: I

М елкая стальная 
струж ка, а  такж е вы* 
сечка. Н е допускаю т
ся  кусколы с отходы и
лом

У г л е р о д и с т а я  с т а л ь н а я  
струж ка нс долж на бы ть с м е ш а 
на с  чугунной струж кой и струж 
кой  и> ц в етн ы х  и л еги рованны х 
м етал л о в . С тр у ж к а  н е  дол ж н а  
бы ть горелой  и п рорж авленн ой  
(н ал ет  рж авчи н ы  д о п ускается). 
С о д е р ж а н и е  н е м е т а л л и ч е с к и х  
при м есей  (в  том  чи сл е  м асла) не 
д о л ж н о  превы ш ать  3 % по массе

Д л и н а  витка струж ки  и 
в ы сеч к и  д о л ж н а  бы ть  не 
более 50 мм . Д опускаю тся 
в итки  дл и н ой  до  100 мм в 
количестве не более 3 % 
п о  м ассе. М асса  вы сечки  
д о л ж н а  б ы т ь  н с  б о л е е  
0,025 кг

С тальн ая струж ка .V> 2

М ел кая стольная 
струж ка бет клубков 
в ь  к> и о  о  б  р  а I н о  й 
струж ки , а  такж е в ы 
сечка. Н с допускаю т
ся  кусковы е отходы и 
лом

С тал ьн ая  струж ка не д олж на 
бы ть см еш ан а  с  чугунной стр у ж 
кой  и струж кой  iu  цветны х м е 
таллов. У глсролистая струж ка не 
д олж на бы ть  см еш ан а  с  д оти ро 
в ан н о й . Л е ги р о в ан н а я  струж ка 
дол ж н а  б ы ть  то л ько  од н о й  
группы  и л и  м арк и  С труж ка нс 
д олж на бы ть  горелой  и п р о р ж ав 
л ен н о й  (налет рж авчин ы  доп у с
кается). С ум м арное содерж ание 
бетврелны х прим есей  и м асла не 
долж но превы ш ать 3 Ъ  по  массе

Д л и н а  витка струж ки  и 
в ы сеч к и  дол ж н а  бы ть  не 
более 100 мм . Д оп уск аю т
ся витки  дл и н ой  до 200 мм 
в количестве не более 3 % 
п о  м ассе . М асса  вы сечки  
дол ж н а  б ы ть  нс более 
0.05 кг

Вы пиообратиая стальная струж ка (дл я  переработки)

В ь ю н о о б р а in  ая 
стал ьн ая струж ка. Не 
д о п у с к аю тся  к у с к о 
вые отходы  я  лом

С тал ьн ая  струж ка не долж на 
бы ть см еш ан а  с  чугунной струж 
кой  и струж кой  мт цветны х м е 
таллов. У глеродистая струж ка нс 
д олж на бы ть  см еш ан а  с  л е ги р о 
ван н ом . Л е ги р о в ан н а я  струж ка 
д о л ж н а  б ы ть  т о л ь к о  од н о й  
группы  или м арк и . С труж ка нс 
д олж на бы ть  горелой  и прорж ав 
л еп н о й  (н ал ет  рж авчин ы  допус
кается). С ум м арное содерж ание 
бетвредны х прим есей  и м асла не 
долж но превы ш ать  3 3! по  массе

Н с ретламемтирую тся
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Продолжение табл. 4

Сомин C lC IT C M h  ЧИСТОТЫ I uOjpinu И идеен

К уски  м аш инны х 
чугунны х о тл и во к , а 
такж е чуш ки вторич- 
и ого  л и тей н о го  чугу
на

К у с к и  ч у гу н н ы х  
излож н и ц  н поддон ов

К у ск и  ч у гу н н ы х  
о тл и вок  с п о в ы ш е н 
н ы м  н в ы с о к и м  с о 
д ер ж ан и ем  ф о с ф о р а  
(п е ч н ы х , п о с у д н ы х , 
х у д о ж е с т в е н н ы х ) .  
Куски ковкого  чугуна, 
чугунны е грубы

Чугунные дом н отх о д и  №  I

Н е допускается наличие лом а 
и отходов пветны х м еталлов. Уг
лероди сты е лом  и отходы  не 
долж ны  см еш и ваться  с  л е ги р о 
в а н н ы м и . М ета л л  н с  д о л ж е н  
бы ть горелы м , разъеденны м  к и с 
лотам и  и п рорж авленн ы м  (налег 
р ж ав ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) . З а с о 
р ен н о сть  бстирелны м и п р и м е ся 
м и  гге долж на превы ш ать  2 % по 
м а с с е .  Д о п у с к а е т с я  п р и м е с ь  
трудноотделим ой стал и  не более 
5  %  гго массе

Чугунные лом и отходы  №  2

Н е допускается наличие лом а 
и отходов иветпы х м еталлов. Уг
лероди сты е лом  и отходы  не 
долж ны  см еш и ваться  с  легиро 
в а н н ы м и . М ета л л  н с  д о л ж е н  
б ы т ь  п р о р ж а в л е н н ы м  (н а л е т  
р ж ав ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) . З а с о 
рен н ость  бетвредны м и п р и м е ся 
м и  гге долж на превы ш ать 2 %  по 
м а с с е .  Д о п у с к а е т с я  п р и м е с ь  
труд неотдел и м ой  стал и  нс более 
5  %  п о  массе

Чугунные лом и отходы  Nr 3

Н е допускается нали чие лом а 
и о тх о д о в  ц в е т н ы х  м е т а л л о в . 
М еталл не долж ен бы ть  торелым. 
разъеден ны м  ки сл отам и  и п р о 
р ж а в л е н н ы м  (н а л е т  рж авчин ы  
допускается). З асорен н ость  б е з 
вредны м и п ри м есям и  не дол ж 
н а  превы ш ать  2 %  по  м ассе. Д о 
п у ск ается  п р и м е сь  трудноотде- 
л и м о й  ст ал и  не более S %  гго 
м ассе

М акси м хтьн ы й  разм ер 
куска долж ен бы ть не б о 
л ее  300 м м , а  остал ьн ы е 
разм еры  долж ны  соответ
ств о в ат ь  р азм ер ам  куска 
м ассой  не более 20 кг . но  
не менее 0,5 кг. Куски м ас 
с о й  м енее 0.S кг до п у ска
ю тся в количестве не б о 
л ее  2 %  о т  массы  партии

М акси м ал ьн ы й  разм ер 
куска долж ен бы ть  нс б о 
л е е  300 м м , а  остал ьн ы е 
разм еры  долж ны  со о т ве т
с т в о в а т ь  р азм ер ам  куска 
м ассой не более 40 кг . но  
не м енее 0.S кг. П о требо
ванию  потребителя р азр е 
ш а е т с я  п о с т а в к а  ку с к о в  
п ов ы ш ен н ы х  габаритов  и 
м ассы . К уски  м ассой  м е 
н ее 0 ,5  кг  допускаю тся в 
количестве не более 2 Я6 от 
массы  партии

М акси м ал ьн ы й  разм ер 
куска долж ен бы ть нс б о 
л е е  300 м м . а остал ьн ы е 
разм еры  долж ны  со о т ве т
ств о в ат ь  р азм ер ам  куска 
м ассой  не более 20 кг , но  
не менее 0,5 кг. Куски м ас 
со й  м енее 0.5 кг  до п у ска
ю тся в количестве не б о 
лее 2 5  о т  массы  партии
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Продолжение т ам . 4

Сост*» Сгелем к чистоты Габариты м wait*

Н егабаритны е чугунные лом и огхилы  St I (для переработки)

М а ш и н н ы е  ч у 
гунные отлнпкн

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
л о м а  и отходов цистны х м етал 
л о в . У глеродисты е лом  и отхо
ды нс дол ж н ы  см еш иваться  с л е 
гирован ны м и . М еталл не долж ен 
быть горелы м , разъеденны м к и с 
лотам и  и п рорж ав л ен н ы м  (н а 
л ет  рж авчи н ы  до п у скается ). З а 
с о р е н н о с т ь  н ем е тал л и ч еск и м и  
п р и м е с я м и  не д о л ж н а  п р е в ы 
ш ать  3 %■ п о  м ассе . Д опускается  
п ри м есь  трудноотделнм ой стали 
ие более 5 9  по  м ассе

Нс реглам ентн рую тся

Н егабаритны е чугупиые лом и отходы  St 2 (для переработки)

Ч угунны е н ал о ж 
ниц ы  и поддоны

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
лом а и отходов  цветны х м етал 
лов . У глеродисты е лом  и отхо
ды нс дол ж н ы  см еш иваться  с л е 
гирован ны м и . М еталл не долж ен 
б ы ть  п р о р ж а в л е н н ы м  (н а л е т  
рж ан ч и и ы  д о п у с к а е т с я ) . З а с о 
р е н н о с т ь  н е м  с т а л л и ч е с к и м и  
п р и м е с я м и  не д о л ж н а  п р е в ы 
ш ать 3 % по м ассе. Д опускается  
п ри м есь  трудноотлелнмоЙ  стали 
нс более 5 5£ по массе

Не реглам ент нрую тся

Н егабаритны е чугунные лом и отходы  St 3 (для переработки)

Ч угунн ы е о т л и в 

к и  с  повы ш ен н ы м  
н вы соким  со д е р ж а
нием  ф о сф о р а  (п е ч 
ны е. п осуд ны е, худо
ж ествен н ы е). О тл и в 
ки ит к о в к о го  чугуна, 
чугунны е трубы

Н е д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
до м а  и отходов цветны х м етал 
л о в . М еталл не долж ен б ы ть  го 
релы м . разъеден ны м  кислотам и 
и п рорж авл ен н ы м  (налет рж ав
ч и н ы  д о п у с к а е т с я ) .  З а с о р е н 
н ость  н ем еталлическим и  п р и м е
сям и  не дол ж н а  превы ш ать  3 % 
н о  м ассе . Д оп уск ается  прим есь  
труднооглелнм ои стали  нс более 
5 %  по  м ассе

Не реглам ент нрую тся



С. 18 ГОСТ 2787-75
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С о и  ли Степень м и н о ги I лблриги И масса

Брикеты  И З  чутун- 
ной  струж ки

Ч угунн ая сгруж ка
б е т  кускопы.х О Т Х О Д О В  

и лом а

П р о р ж а в л е н н ы е , 
п о д в е р г in н е с я  д л и 
тельн ом у тем п ератур 
н ом у  и ли  ки слотном у 
в оздей стви ю , э м а л и 
р ован н ы е и о ц и н к о 
в ан н ы е кусковы е лом 
и о тх о д ы : ч у г у н н о е  
к р о ш к е :  д р о б ь  или  
г р а н у л ы ; р ж а в а я  и 
сп екш аяся  стал ьн ая и 
ч у г у н н а я  с т р у ж к а ;  
заш лакованны й скрап

Брикеты  из чмуннпи струж ки

Б р и к е т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  
спрессованы  и з  чугунной струж 
к и . не см еш ан н о й  с о  стальной
С Т р у Ж К О Й  И С Т р у Ж К О Й  И З  I I B C I -

ны х м еталлов. Н с допускается 
брикетирован ие прорж авленной 
(налет рж авчины  допускается! и 
го р ел о й  ст р у ж к и . С у м м а р н о е  
содерж ание безвредны х п р и м е 
сей и м асла в брикетах  не 
д о л ж н о  п р евы ш ать  2 %  по  м а с 
се

Чугуииая струж ка

Ч угунная струж ка не д о л ж 
н а  бы ть  см е ш а н а  со  стальной  
струж кой и струж кой из цвет • 
ны.к м еталлов. Л еги рован н ая  чу
гунная струж ка не дол ж н а  с м е 
ш и в а т ь с я  с  у г л е р о д и с т о й .  
С труж ка не дол ж н а  бы ть  п р о 
р ж ав л ен н о й  (н а л е т  рж ав ч и н ы  
допускается). С ум м арное со д е р 
ж ани е безвредны х при м есей  и 
м асла не д ол ж н о  превы ш ать 
2 Ъ  п о  м ассе

Д омеииы й врисад

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
л о м а  и отходов цветны х м етал 
л о в . З ас о р ен н о с ть  н е м е т а л л и 
ческим и  п ри м есям и  не долж на 
превы ш ать 5 %  н о  м ассе. М е 
таллолом . д о бы ваем ы й  и з  ш л а 
ковы х отвалов  с засоренностью  
более 5 %  по  м ассе , п о ставл я
ется п о  согл асован и ю  сторон

Габариты  не р егл ам ен 
тирую тся. М асса брикетов  
д олж на бы ть  не менее 2 кг. 
но  н е  более 20 кт п ри  п л о т
ности  не менее 5000 к г /м !. 
К оличество  струж ки , о с ы 
п авш ей ся  п ри  т р а н сп о р т и 
ро в ан и и  и разгрузке у 
п о т р е б и т е л я ,  н е  д о л ж н о  
п р ев ы ш ать  5 5  о т  м ассы  
партии

Н е регламентирукзтея

Р азм еры  куска долж ны  
бы ть  не б ол ее  2S0 250

2 5 0  м м  Д л и н а  в и т к а  
стал ьн ой  струж ки  долж на 
бы ть нс более 100 мм . Д о 
пускаю тся витки  дл и н ой  до 
200 мм в количестве не б о 
л ее  3 %  о т  массы  струж ки и 
партии . М асса нс реглам ен
тируется
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Сост*» Сгелем к чистоты 1м 'три ш  м wait*

Н егабаритны й доменный при сиз (иля переработки)

П р о р ж а в л е н н ы е , 
п о  дне p i ш и е с я  д л и 
тельному тем ператур
ному иди кислотному- 
по тлсиствию . э м а л и 
р ован н ы е и о ц и н к о 
ванны е кусковы е лом 
и о тх о д ы : з а ш л а к о 
ван ны п скрап

Н е  д о п у с к а е т с я  н а л и ч и е  
до м а  н отходов цветны х метал* 
лов

Не реглам енти рую тся

О кал и н а п рокатною  и кузнечного производства

О к а л и н а  п р о к а т 
н о г о  и к у з н е ч н о г о  
прои зводства. Н е до* 
пускаю тсм куски  о б 
рети

Засорен н ость  н ем етал л и ч ес
ки м и  прим есям и  не долж на п р е 
вы ш ать  S % по м ассе

Не реглам енти рую тся

П р и м е ч а й  и е. Л етм ровапиаи  о к а л и н а  п оставляется  п о  сп ец и ал ь н ы м  технн 
ческим  условиям .

Сварочный ш лак

Ш л а к , о б р а з у ю 
щ и йся в иатреватель- 
иы х  печах

Засорен н ость  нем сталличсс- 
ки м и  при м есям и  нс долж на п р е 
вы ш ать  S % по массе

Не реглам енти рую тся

П р и м е ч а н и я :
1. Б езвред ны м и при м есям и  назы ваю тся п ри м еси , н ал и чи е которы х в о гр ан и ч е н 

ном количестве нс влияет о три ц ател ьн о  ид качество  в ы п л а вл яе м о ю  м еталла. К б е з 
вредны м  п рим есям  отн осится  влага, дерево , зем ля , ветош ь, п ес о к  и другие ан ал о ги ч 
ны е п рим еси .

2. М еталл считается  п рорж ав л ен н ы м , если  н а  его  поверхности  имеется слой рж ав 
ч и п ы , которы й отслаивается  п ри  ударном  воздей ствии  на исто.

3. О тк л о н ен и я  о т  м ак си м ал ь н о  допустим ы х л и н ей н ы х  габаритов  вторичны х ч е р 
ны х  м еталлов  не д о л ж н о  превы ш ать  10 % в сто р о н у  увеличения

4. Д л я  пред п ри яти й  М ннчерм етд С С С Р  доп ускается  в вилах «С тальны е лом  и 
отходы  Si 3* и «Н егабаритн ы е стал ьны е л о м  и отходы  (для переработки)»  тол щ и н а 
металла не менее 4 м м . а  в видах «Лом для п ак ети р о ван и я  N1 I и №  2* -  менее 4 мм .

(Измененная редакция. Изм. №  I, 4).
2.8. Химический состав легированных лома и отходов катего

рии Б должен соответствовать требованиям табл. 5.

4-712
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Т а б л и ц а  5
О Со зна

чение
ip \m iu

Наимсиоаамнс ipynuu
Перечень основных 

марок, входящих u тр>кшу
Содержание ястмруи- 

шил хлемеитов. Ф

ы Л о м  и о т х о д ы От И Х  до  SOX. о т  45X1 Хром -  0 .4 - 1 .8
н и з к о л е г и р о в а н н ы х до  48X 1, 9X 1. о т  4ХС до Н икель  — не более 0.4
к о н стр у к ц и о н н ы х  И 40Х С . о т  18Х Г до 50Х Г , К рем ни й  — н с  более 1.6
и н с т р у м е и т а л ь н ы х 35X 1 2 . Х Г С . о т  5Х ГС  до М артаиеи  — 02— 1.9
с т а л е й , л е г и р о в а н - 38Х ГС . о т  7Х Ф  до  75Х Ф . от В анадий — не более 0.3
н и х  хромом и с о ч е 
таниям и хрома с  дру 
ги м  и э л е м е н т а м и ,  
к р о м е  н и к е л я ,  м о 
либдена и польф рама

25Х ГФ  до 35Х ГФ . от 15ХР 
д о  4 0 Х Р , о т  20 Х Г Р  д о  
40Х ГР, о т  15ХГТ д о  ЗОХГТ. 
4 0 Х Г Т Р . 4 5 Х Ц , 2 0 Х Г 2Ц . 
Ш Х 15С Г, Ш Х 20С Г . 50X05. 
Д С 1 . Д С 2

Титан — нс более 0.12

Б2 Л о м  и о т х о д и 45X 3. 46X 3. 7X 3. 8X 3. Хром -  2 .4  —3.8
к о н стр у к ц и о н н ы х  и 
и н е т  р у м е н т а л ь н ы х  
хром исты х сталей

ЕХ З. Д С 5 Н икель  — не более 0.35 
М артаиеи  — не более 0,6 
К рем ни й  -  нс более 0.4

БЗ Л ом  и отходы  
lu ap ii к о п о д ш  и н н и 
кои и х  и ннсгрум ен 
д а л ь н и х  хром и сты х  
сталей

1UXIS. 111X9. X. Е Х .9Х У глерод — не м енее 0.8 
Хром -  0 .9 - 1 .7  
Н икель  — не более 0,3 
М арган ец  — не более 0,5 
К рем ни й  — не б ол ее  0.4 
М едь — н е  более 0.25 
Ф осф ор  — не более 0.030

Б4 Л о м  н о т х о д ы О т 1)6113 д о  25113. от Н и кел ь  2 .7 - 5 .0
К О К С !руки  ИОННЫХ
никелевы х сталей

13115 д а  21115 Хром — не более 0,3

Б5 Л о м  и о т х о д ы О т 12X113 д о  3 7 X H 3 . Н и кел ь  -  2 .7 —4.2
к о н с т р у к ц и о н н ы х 12X2114. 20X2114, 20X114. Хром — 0 .6 — 1.8
хромоникелепы х ст а 
лей

20X114Ф В анадий — не более 0.3

Б6 Л о м  и о т х о д ы 38X 2112VI 43S X 2H 2B ). Н икель  -  1 .2 - 3 .3
к о н с т р у к  и н о й  н и х 4 0 Х 2 Н 2 М  ( 4 0 X 2 I I 2 В ). Хром -  0 .6 - 1 .7
с т а л е й , л е г и р о в а н 
ны х  х р о м о м , н и к е 
л е м . в о л ь ф р ам о м  и 
м олибденом  <в кото 
рых од н а  часть  н о -

3 0 Х Н 2 М Ф  ( 3 0 Х Н 2 В Ф ) .  
3 0 Х Н 2 М  (3 0 Х Н 2 В ) ,  
38X11ЗМ (30X H 3B I

В анадий — н е  более 0 .20
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Oflo т о 
чение 

группы
Нлнченои.шпс группы Перечень «смогших 

м арок. щ ооош их *  группу
Содержание дегпрую - 

саич Клементов. %

’.и о зеп а  зам еняет гри 
части  вольф рам а)*

Б7 Л о м  и о т х о д ы  
к о и  с т р у к  и и о м и  их 
сталей , леги рованны х 
х р о м о й , н и к е л е м  с 
п о в ы ш ен н ы м  с о д е р 
ж анием  вольф рам а и 
м олибдена (п которых 
одна часть  м олибдена 
з а м е н я е т  тр и  ч а сти  
вольф рама)**

IS X 2H 4M  (IB X 2 H 4 B ), 
2SX2H4.M (25Х 2Н 4В)

Н и к ел ь  -  4 .0 —4,5 
Х ром  -  1 .3 -1 .7

Б8 Л о м  и о т х о д ы  
к о н с т р у к ц и о н н ы х  
стал ей . легированны х 
н и к ел ем  и м о л и б д е 
ном  и их со ч етан и я
ми с х р о м о м .к р ем н и 
ем . м арганцем  и д р у 
г и м и  э л е м е н т а м и ,  
кром е вольф рам а

1511 'М  (1 511VI), 20Н2М  
( 2 0 Н М ) .  2 0 Г Н М . о т  
2 0Х Г С Н М  д о  ЗО Х Г С Н М . 
Т В М . 14Х ГСН 2М  (Э П 176). 
1 8 Х Г С Н 2 М  (Д  И -4 ) .  
2 0 Х Н 2 М  (2 0 Х Н  М >.
4 0 Х Н 2 М  ( 4 0 Х Н М ) .  
4 5 Х И 2 М Ф  ( 4 5 Х Н М Ф ) .  
5Х Н М Ф . S X H M . О ХН М Ф . 
O X H IM . 0Х Н 2М . 34ХН IМ . 
06Х Н 2М  (Э И 582). 
42Х 2ГС Н М  (В К С -1 ). 
36Х 2Н 2М Ф  1.36X111 М Ф ). 
Д С 8 . 25Х Г С Н М Г ,
25Х Г IIМ . 5Х Г Н М . 
3SX 2H 2M . 40Х 2Н 2М , 
ЗОХН2М . 60Х2Н2.М

Н и к ел ь  -  0 .4 - 2 .3  
Х ром  — ие более 2.0 
М олибден  — 0 .1 —0.6 
К рем н и и  — ие более 1.S 
М арган си  — нс более 1.5 
В анадий — нс более 0.3

Б9 Л о м  и о т х о д ы  
к о р р о зм о н н о с ю й к и х  
и ж ар о п р о ч н ы х  с т а 
л е й .  л е г и р о в а н н ы х  
хром ом  и хр о м о м  в 
соч етании  с  другим и 
э л е м е н т а м и ,  к р о м е  
н и к е л я ,  м о л и б д ен а , 
вольф рам а, бора

15X5 (Х5>. Х 8. 40XST. 
9Х 5Ф , 12Х5Ф,
I5X 6CK ) C3H 42S.
Х 6С Ю ). 40Х 9С2 (4Х 9С2, 
Х 9С2)

Хром -  4 . 0 -  10.0 
Н и к ел ь  — ие более 0.6 
К р ем н и й  — не более 3,0 
Т и тан  — не более 1.0 
А лю м ин ий  — не б о 
л ее  1.1
В анадий — не более 0.3

• С ум м арн ое содерж ан и е м олибден а и вольф рам а состав л яет  0 .5 —0.9  5?. 
** С ум м арное содерж ан и е м ол и бден а гг вольф рам а составл яет  0 .S — 1,2 %.

4*
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Продолжение табл. 5

Обозна
чение

ipynnu
Нанменошине ipynnu Перечень основных 

марок, входящих я ipynay
Содержанке лстирую- 

ших элементов. %

Б10 Л о м  и о т х о д ы  12X17 (0X 17). 
кор р о ш о н и о сто н ки х  08 X I7 T  (Э И 645 . 0X I7T ) 
и ж аростойки х  х р о 
м исты х сталей

Х ром  -  1 6 .0 -1 8 .0  
Т и гли  — н е  более 0.S 
Н и кел ь  — не более 0 .6  
Ф о с ф о р  — ие более 0.055

Б11 Л о м  и о т х о д ы  
к о н е  т р у к п и о н н  и х  
с т а л е й , л е г и р о в а н  - 
н ы х  м о л и б л е н о м  и 
соч етании  с хром ом , 
ван ади ем , крем нием  
и другим и эл е м ен т а 
м и . кром е ни к ел я  и 
вольф рам а

I6 M , SSCM . от 0X M  ао  
3 8 Х М , 1 2 Х М . 5 Х Г М .
25Х ГМ . I2X C M . от 35Х М Ф  
д о  4 0 Х М Ф . 3 5 Х 2 Г С .М . 
5 5 С М З Ф . 5 5 С М 5 Ф .
1 2 Х 1 М Ф  ( 1 2 Х М Ф ) .
25Х 1М Ф  (25Х 2М Ф . ЭИ  10), 
60Х 2М . 2SX2M . Д С З

Х ром — не более 2.5 
Н и кел ь  — ие более 0.3 
М ол и баеи  — 0.1 —0,6  
В анадий — нс более 0,4 
К рем н и й  — не более 1,0

Б12 Л о м  и о т х о д ы  
ж аростойки х  стал ей , 
а  л еги рован н ы х  хро 
м ом  и хром ом  и с о 
четан ии  с  ти тан ам

I5X 2ST (Х 25Т , Э И 439). 
15X28 (Х 28. Э И 349)

Х ром  -  2 4 .0 -3 0 .0  
Н и кел ь  — ие более 0.6 
Т и тан  — нс более 0,8 
Ф о сф о р  — не более 0.035

Б13 Л о м  и о т х о д ы  
к о н с т р у к ц и о н н ы х  
с т а л е й , л е г и р о в а н 
ны х н и к ел ем  и х р о 
м ом  и их соч етан и я- 
ми с  д р у ги м и  где- 
м ен там и , кром е м о 
либден а и в о л ьф р а 
ма

О т  I2 X H  д о  6 0 Х Н . 
60Х 2Н . о т  I2X H 2 до  I7 X H 2 . 
о  т 14Х Г Н  д о  3 8 X ГН . 
З О Х 2 Г Н 2 , о т  5 Х Н Т  д о  
2 0 Х Н Т . 1 5 Х Г Н 2 Т
( 1 5 Х Г Н Т ), о т  S 0 X Н Ф  до  
6 0Х Н Ф . 0 Х Н 2 Ф , от 20Х Н Р  
д о  4 0 Х Н Р  ( Э И 7 5 3 ) ,  о т  
1 5 Х Г Н Р  д о  4 0 Х Г Н Р . 
IК Х С Н Р О И 6 0 9 ) .  20Х ГС Н , 
3 0 Х Г С Н 2  ( 3 0 Х Г С Н ) .
25Х 2ГН Т. 15Х 2ГН 2Т. 
15Х 2ГН 2ТР. 20Х ГН ТР. 
2SX H TU . Д С 4 . 36ГС Н . 
I6X C H . 25Х ГСН Т

Н и к ел ь  — 0 ,4—2.3 
Х ром  -  0 .4 - 2 ,0  
Т и тан  — нс более 0,15 
В анадий — не более 0 .3  
Б ор  — нс более 0.005

Б 14 Л о м  и о т х о д ы  
к о и с т р у К и и о н  и и х  
с т а л е й , л е г и р о в а н 
ны х х р о м о м , н и к е 
лем и м олибденом

О т I7 X I I3 M  д о  
S 0X H 3M , 0X H 3M . 
I4X 2H 3M  (18Х 2Н ЗМ ), 
I8 X H 2 M . 0 Х И 4.31. Х )13М , 
38X C H 3M . 35Х Н2М

Н и кел ь  — 1.7 —3.8 
Х ром  -  0 .6 —2.7 
М олибден  — 0 .2 —0.5
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ОГи) ши* 
чсмис 

группу
H-lMMCMOU.IUIIe 1|>>ШШ 11сре%см1. осиокму* 

марок, входящих a i руину
Содержание легирую- 

в и д  длемеитоп. %

Б15 Л о м  и о т х о д ы  
с п л а н о в  в ы с о к о г о  
о м и ч еско ю  со п р о ш в  
леиия* л еги рованны х 
хром ом  и ал ю м и н и ем

0X 23Ю 5 (Э И 595). 
0Х 27Ю 5 (Э И 626)

Х ром  -  2 1 .0 -2 8 .0  
Н и кел ь  — и е  более 0.6 
А лю м ин ий  — 4 .S —5.S 
К рем н и й  — ие более 0.6 
Ф осф ор  — ие более 0.025

Б16 Л о м  и отколы  ж а 
р о с т о й к и х  с т а л е й , 
с п л а в о в  в ы с о к о г о  
ом и че ского  со п р о ш в - 
лем м я. л еги рованнм х  
хром о м . Х1ЮМИ11ИСМ. 
крем н и ем

10Х13СЮ  (1Х 12С Ю . 
Э И 404). 1SX 18СЮ 
(X 18C JO . Э И 484)

Хром -  1 2 .0 -2 0 .0  
Н и кел ь  — ие более 0.6 
А лю м ин ий  — 0 .7 —5,5  
К рем н и й  — не более 2.0 
Ф осф ор  — ие более 0.035

Б17 Л ом  И ОТХОДЫ ИИ* 
струм еи талыто-ш там- 
побочных сталей

4Х 4В М Ф С  (Д И  22), 
5Х ЗВ ЗМ Ф С  (Д И -23)

Х ром  -  2 .5 - 3 .8  
Н и кел ь  -  0 .1 - 0 ,6  
В ольфрам  — 0 .8 —3,6 
В анадий — 0 .6 -  1,8 
М олибден  — 1.1— 1.6 
К р ем н и й  -  0 . 5 -  1.0 
Н иобий  — ие более 0.15 
Ф осф ор  — не более 0,025

SIS Л о м  и о т х о д ы  
к о р р о 1и а и и о с т о й к и \ 
и ж а р о с т о й к и х  хро- 
МИС1ЫХ сталей

08X 13 (0X 13. Э И 4 9 6 ). 
1 2 X 1 3 . ( 1 X 1 3 ) ,  20X 1 3  
(2 X 1 3 ) .  3 0 X 1 3  ( 3 X 1 3 ) .  
4 0 X 1 3  ( 4 X 1 3 ) .  0К Х 1 3 Л . 
20X 1ЗЛ

Х ром -  1 2 .0 -1 4 ,0  
Н и кел ь  — и е  более 0.6 
Ф осф ор  — не более 0.035

Б19 Л ом  и отходы  ж а 
р о ст о й к и х  х р о м о н и - 
келевм х  сталей

0X 20)1  1 3 (2 X 2 1  И 13. 
Э И  9 9 7 ) .  0 8 X 2 0 H I 4 C 2 .  
(0X 20)114C2. Э И 732). 
20X 20)114C2 (X 2 0 H I4 C 2 . 
Э И 2 1 1), Э П 75 . Э П 87, 
20X23)113 (X 23H I3 . 
Э И 3 1 9 ), 30X 24)112C

Н и к е л ь -  1 1 .0 -1 5 .0  
Х ром  -  1 9 .0 -2 7 .0  
Т и тан  — нс более 1.0 
К рем н и й  — ие более 3.0 
Ф осф ор  — не более 0.035

Б20 Л ом  и отходы  ж а 
ропроч ны х х р о м о м о - 
лм бленойы х сталей

ISXSM  (Х 5М  >
Х 6СМ  (Э С Х 6М ). 2SX5M

Х ром -  4 ,0 —6.5 
Н и кел ь  — ие более 0.5 
М олибден  — 0 ,4 —0.6 
К рем н и й  - ие более 2.0
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Продолжение табл. 5

О C<i зна
чение 

|р \ т ш
Н .1.140 WOl.ill IK труним Перечень осмойммх 

марок, входящих а труппу
Содержание дотирую- 

ших хтсмситоо.

Б21 Л о м  и о т х о д ы Х В Г . 6 Х В Г , 9Х  В Т . В ольф рам  — 0 .5 — 1,6
инструментальны х и О ХВ. Х В С Г . B I .  Х В 1Г . Х ром  — не более 1.2
к о н с т р у к ц и о н н ы х  
с т а л е й , л еги рован *  
н и к  в о л ьф р ам о м  в 
сочетании с  хромом , 
к р е м н и ем , м а р га н 
ц ем . ван ади ем , к р о 
ме никеля

6SC2B. 55С В Ф Н и кел ь  — нс более 0.35 
В анадий — н е  более 0 .30  
М лрганси — не более 1.2 
К рем н и й  — нс более 2,0

Б22 Л о м  и о т х о д ы Я 5Г 13  ( Э И  7 0 0 ) . Х ром  — н е  б о л е е  0 .5
и зн о со сто й ки х  м а р 
ган цовисты х сталей 
с вы соким  со д ер ж а
нием м арганца

П З(Э И 256> . П З Л Н и к ел ь  — не б ол ее  0.6 
М аргам си — 11,0—14.0

Б23 Л о м  II о т х о д ы 2 5X2 М 1Ф  (Э И  7 2 3 ) . Х ром  -  0 .9 —2.6
KOMClpyKUHOHHUX и 1 5 Х 1 М 1 Ф . 1 2 Х 2 М Ф С Р . Н и кел ь  — нс б ол ее  0.4
м н е гр у м ем т ал ь н ы х  
с т а л е й , л еги рован *  
н и х  хром ом .м ол и б*  
леном  и ванади ем  и 
их с о ч е т а н и я м и  с 
др у ги м и  элем ен та*  
м и . кром е никеля и 
вольф рам а

25Х 1М 1Ф  (Р 2), 4Х С М Ф М олибден  — 0 ,5 —1.2 
В анадий — 0 .2— 1.0 
Т итан  — нс более 0.4

Б24 Л о м  и о т х о д ы I X I 3 M .  4 0 Х Ю С 2 М Н и к ел ь  — не более 0.6
ж аростой ки х  и ж а- ( 4 X I 0 C 2 M ,  Э И  107 , Х ром  -  9 .0 - 1 4 .0
р ои рам н ы х  с т ал ей , 
л еги р о в а н н ы х  х р о 
м ом . м олибден ом  и 
крем нием

X I0 C 2 M ) М ол и бден  — 0 .2 —0,9 
К рем н и й  — нс более 2.6

Б25 Л о м  и о т х о д ы 1 0 Х 1 4 П 4 Н З  (Д М -6 ). Н и кел ь  -  2 .5 - 5 ,0
KOPPOIHOII п о с т о й - Ю Х 1 4 П 4 Н 4 Т Х ром -  I 2 .0 - I S .0
ких стал ей , легиро- (Х 14Г14Н ЗТ , Э И 711). М арган ец  — 8 .0 -  15.0
ван н ы х  хром ом , и и - 20Х 13Н 4Г9 (2Х 13Н 4Г9. Т итан  — не более 0.6
келем  и м ар и й ц ем Э И  100) Ф о с ф о р  — н е  б о л е е  

0 .035
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Продолжение т ам . 5

Ofli> т е 
чение 

группу
HjMMCMOU.IUIIC 1|>>ШШ 1!сре%см1. ос моиму* 

марок, выияших ш iруину
Содержание легирую- 

в и н  алемемтоп. %

Б26 Л о м  И ( И  х о л м 1 2 Х 1 8 Н 9  (  X 1 8 Н 9  ) . Н икель  -  8 .0 - 1 3 .0
KoppolKOH ПОСТОЙ кнх 17X18119 <2X18 Н 9 . Э Я 2). Х ром  —  1 7 ,0 -2 0 .0
сталей , лс тированны х 1 2 Х 1 8 Н 9 Т  ( X I S H 9 T ) . М арганси  -  не более 2.0
хромом и ни кел ем  и 0 8 X 1 S H I0 T  4 0 X I8 H  Ю Т. К рем ни й  — не более 4.0
их с о ч е т а н и я м и  с Э И 914. Э И 825), Ф о сф о р  — ие более 0.035
крем нием , марганцем 0 8 X 18H I0  (0X181110). Т итдн  —  н е  более 1.2
и ти тан о м , кром е мо- 04X181110 <00X181110. В ольф рам  -  ие более 0,2
л п ол ен а. вольф рам а, 
м »обав  и бора

Э И 842 , Э П 550),
12X1811 KIT 4 X IS H I0 T ). 
0 6 X IS H II  <0X181111. 
Э И 684). 12X181112T 
1 X I8 H I2 T ). OSXI811I2T 
<0Х 181112Т),2Х  ISI18C2 
(Э И 9 5 ). 0 3 X IS H II . 
0 3 X I8 H I2 ,
15Х I8 H 12С4ТЮ  
(Э И 6 5 4 ). Э И 793. Э П 502

М олибден  — н е  более 0.3

Б27 Л о м  м о т х о д ы 30X 13117С2 Н и к ел ь  -  5 .0 —9,5
корроаи он  п остой  ких (ЗХ 13Н 7С 2. Э И 72), Хром -  1 2 .0 -1 8 .0
и ж а р о ст о й к и х  ста- Х 17Н 7Ю  (Э И 973). Т и тан  — н е  более 1.2
л е й .  л с т р о в а н н ы х 09X 17117Ю  (0Х 17Н 7Ю ). К р ем н и й  — не более 3.0
хромом и никелем  и 09X 17Н  7101 А лю м ин ий  — ие 6о-
и х  с о ч е т а н и я м и  с 
к р е м н и е м , м а р г а н 
ц е м . т и тан о м , а л ю 
м и н и е м  и д р у ги м и  
э л е м е н т а м и , к р о м е  
м олибден а, польф ра- 
ма. ниоби и  и бора

(0Х17117Ю  1). 
09Х 15Н 8Ю  
(Х 15Н 9Ю . С Н 2 ,
Э И 904). 07X16116 
(Э П 2 8 8 ). ОХ17И7ГТ 
(Э И 814)

л ее  1.4

Б2> Л о м  и о т х о д ы 20X231118 (X 2 3 H I8 , Н и к ел ь  -  1 7 .0 -2 1 .0
ж аростой ки х  и х а р о - Э И 417). Хром -  2 2 ,0 -2 7 .0
п рочны х хром он и к е- 
левы х сталей  с в ы с о 
к и м  с о д е р ж а н и е м  
хрома и никеля

10X231118 <0X231118). 
X 25II20 ,
20X 25I120C2 (X 251I20C2. 
ЭИ  288)

Ф о сф о р  — ие более 0.035

Б » Л о м  и о т х о д ы 08X 21116M2T Н и кел ь  -  4 .0 - 8 ,5
корро тн о и н о сто й к и х (0X 21116 М 2Т, Э П 54) М олибден  — 1.6—3.5
стал ей , легированны х 45Х22114М 3 <ЭП 48), А л ю м и н и й  — и е  б ол ее
х р о м о м ,  н и к е л е м ,  
м олибден ом  и их со-

10X 17H SM 2 
(X I7 H S M 2 , Э П 405).

1.8
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Продолжение табл. 5

О  C<i з н а 

ч е н и е
i p \ m i u

HUI IMCUOU<I<H< i p y n i i u
Перечень ОСМОЙММХ 

марок, входящих а группу
С о д е р ж и м ы е  л е г и р у ю 

щ и х  х з с м с и т о а .

че ш и и я м и  с 7 и га и о  и . 
ал ю м и н и ем  и д руги 
ми эл ем ен там и , к р о 
ме вольф рам а и бора

0 8 X I7 II5 M 3  (Э И 925 . 
С Н -3 ) .
0Х 16Н 7М 2Ю  (Э П 294). 
Х 13Н 7Ю М 2 
(С М -4 . Э П 35)

Т и тан  — н е  более 0.4 
Х ром  -  1 4 .0 -2 3 .0

Б Ю Л о м  И  О Т Х О Д Ы  

к о р р о зи о н и о с то й к и х  
и ж ароп роч н ы х  хро- 
м оникслевы х стилей с 
бором

0 0 X I7H IS P 1  (Э П 166). 
00X171115P2 (Э П  167), 
00X I7H  15РЗ (Э П  1 6 К a  1. 
OOXI8H15P4 (Э П 168). 
0 0X 19H I5P 6  (Э П  169)

Хром -  IS .0 -2 0 .0  
Н и кел ь  -  1 4 .0 -1 6 .0  
Б о р  -  0 .0 8 -0 .6 5

Б З ) Л ом  и отходы  и н 
стр у м ен тал ьн ы х  с т а 
л е й . л е г и р о в а н н ы х  
вол ьф рам ом , хромом 
н их с о ч е т а н и я м и  с 
кр е м н и ем , ванади ем  
и другим  и элем ен та
м и , кром е никеля

8Х В 2Ф  (Э И  190). 
от 4Х В2С до 6Х В2С

В ольфрам  — 2 .0 —2.7 
Хром -  1 .0 -1 .4  
Н и к ел ь  — не более 0.3 
В анадий — не более 0.3 
К рем н и й  — не более 0.9

Б32 Л о м  и о т х о д ы
ко р р о зи  О Н  Н О С Г О Й К И Х

хром он и к ел евы х  с т а 
лей  с ни зки м  со д е р 
ж анием  н и кел я

X I7 II . 0 X I7 H . 2 X I7 H I 
(Э П 209 . Э П 406).
14X I7H 2 ( IX I7 H 2 .
Э И  268).
20X17112 (2X I7H 2 .
311210. Э П 407)

Н и к ел ь  -  1.0—2.8 
Хром -  1 6 . 0 - 1S.0 
Ф о сф о р  —  не более 0.03S

БЗЗ Л ом  и отходы  ст а 
лей  с о собы м и  ф и з и 
ческим и  свой ствам и , 
л е г и р о в а н н ы х  м а р -  
танцем  и алю м инием

45Г17Ю З (Э И 839). 
1ST 19Ю З. 15Г20Ю З. 
80Г20Ю 4 (Э П 2 8 ), 
Э П 42

Хром — нс более 0.S 
Н и к ел ь  — не более 0.6 
М арган еи  — 16.0—21.0 
Алю м ин ий  —  2.4 — 5.8

ЕМ Л ом  и отх о д ы  
бы строреж ущ их хро- 
м овольф рим овапади- 
еных ста-тей

Р9. Р9Ф  (Э И 347) Хром -  3.8 — 4.6 
Н и к ел ь  —  не более 0.4 
В ольф рам  — 8 .5 — 10.0 
М олибден  — не более 1.0 
В анадий — 1,2—2.6

B3S Л ом  и отходы  
бы строреж ущ их хро- 
м овольф рам овап ади - 
евы х сталей с  п о в ы 
ш енны м  со д ер ж а
нием  вольф рам а

I* 12. Р 12Ф З (Э И 597) Хром -  3 .1 -4 .1  
В ольфрам  — 12.0—13.5 
В анадий — 1.5—3.0 
М олибден  —  ие более 1.0
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Продолжение т ам . 5

ОГи) Шй- 
чсмис 
групп U

HjHUCiKlUilUIIC 1|>>ШШ 11сре%смь ocMOfcUMft 
марок, вмдяших * iруину

Содерххиис легирую- 
с.их ллемеитоп. %

БЭ6 Л ом  II О Т Х О Д Ы  

бы строреж ущ их  \р о  
м о нол ьф рам  о кабал  ь 
тованадисвы х сталей с 
содерж анием  кабаль- 
■ а  до  6 .0  %

Р9К 5. P I0K S O S  
(Э И 9 3 1 ). Р12Ф 4К 5

Хром -  3 .S - 4 .6  
Н и к ел ь  — н е  более 0.4 
В ольф рам  — 9 .0 — 14.0 
К обальт — 5 .0 —6.0 
В анадий — 2.0—S.I 
М олибден  — н с  бодсе 1.0

Б37 Л ом  к  отходы  
бы строреж ущ их  хро- 
м опольф рамованадне- 
вых сталей с  вы соким  
со д ер ж ан и ем  в о л ь ф 
рам а

P I8 . Р18Ф 2 (Э И 916). 
Р1ВФ 2М  (Э И 917)

Х ром  -  3 .6 - 4 .4  
Н и кел ь  — не более 0.4 
В ольф рам  -  17.0—19.0 
М олибден  — н е  более 1.0 
В анадий — 1.0 —2.4

Б35 Л ом  и отходы  
к о н с т р у к ц и о н н ы х  
стал ей , л еги рованны х 
х р о м о м .н и к ел ем , м о 
либден ом  и ванадием

O i 15Х 2Н 2М Ф  до 
20Х 2Н 2М Ф . 18Х Н 2М Ф , 
38Х НЗ.М Ф . О Х Н ЗМ Ф . 
3 0 Х Н 2М Ф . 12Х НЗМ Ф

Н и кел ь  -  1 ,9—3.5 
Хром -  0 .6 - 2 .0  
М олибден  — 0 .2—0.5  
В анадий — 0 .1 —0.3

Б » Л ом  и о  г холи  
к о н с т р у к ц и о н н ы х  и 
и н с т р у м е н т а л ь н ы х  
стилей, леги рованны х 
х р о м о м , н и к е л е м  к 
вольф рам ом

O t 30Х Н В  до 45X11 В. 
30Х 2НВ (ЗО Х2Н 2ВФ ), 
S X IIB . SX H C B .
0X111 В. 43Х Н В Ф . от 
12Х 2НВФ  до 30Х 2Н В Ф . 
0X1120 . 40Х Н 2С В  
(Э И 64Э ). 40X 1IIВ . 
38Х 2Н 2В . 40Х 2Н 2В . 
ЗОХН2ВФ . 30ХН2В

Н и к ел ь  -  0 .S - 2 .4  
Х ром  -  0 .5 — 2.4 
В ольф рам  — 0 .4 — 1,6 
М арганец  — 0 .3 —0.8 
В анадий — не более 0.3 
К рем н и й  — не более 0.9

БЮ Л ом  II отходы  
н и  п с о ф о с ф о р и с  I и X 
к о и с т р у к и и о н н ы х  
сталей , л еги рованны х 
х р о м о м ,  н и к е л е м ,  
вол ьф рам ом  и их с о 
четан и ям и  с  к р е м н и 
ем и ванадием

О т 25Х С Н В Ф  
до  30Х С Н В Ф  
<ВП25-ВПЗО>

Н и кел ь  -  0 ,9 - 1 .2  
Хром -  0 .9 - 1 .2  
В ольф рам  — 0 .5 — 1.0 
В анадий — 0 .0 5 —0 . IS 
М арганец  — 0 .5 —0.8 
Ф осф ор  — не более 0.015 
К р ем н и й  — 0 .9 - 1 .1

Б41 Л ом  и отходы  
и н с т р у  м е ш а л  ь н ы х  
сталей , л еги рован н ы х  
в ол ьф рам ом , храм ом

4Х 5В 2Ф С  (Э И 958). 
9Х 5ВФ  (Э П 2 4 ).
Х 6В Ф . 15Х5ВФ  (Х 5В Ф ). 
12Х8ВФ  (Х 8В Ф )

В ольф рам  — 0 .4 —2,4 
Х ром  -  4 .5 —8.5 
Н и кел ь  — не более 0.4 
В анадий — 0 .2— 1.2
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Продолжение табл. 5

О C<i зна
чение 

|р \ т ш
HilllXieilOUllIltC трупом Перечень ОСИОЙММХ 

марок, входящих а группу
Содержание легирую

щих хтсментов. Чр

и их с о ч е т а н и я м и  с 
крем нием  и другими 
э л е м е н т а м и , к р о м е  
н и к ел я

К рем н и й  — не более 1.2

542 Л ом  и п и м ы  
1111С1руМеПТаЛМ1ЫХ н 
м ати и готверл и х  х р о 
м овольф рам овы х с т а 
лей

ХВ4 (Х В5). ЕВ6 (Е7В6) В ольф рам  — 4 .5 —6,2 
Х ром  -  0 .4 - 0 .7  
Н и кел ь  — не более 0.25

Б43 Л ом  И О) ходи  
бстнм келенм х к о н с т 
р у к ц и о н н ы х  ст ал ей , 
л е г и р о в а н н ы х  х р о 
м о м . м ол и б д ен о м  и 
вольф рам ом

18Х ЗМ В (Э И 5 7 8 , И й). 
20X 3М В Ф  (Э И 415 .
Э И  579. 1110)

В ольф рам  — 0 .3 —0.6 
Х ром  -  2 . 0 - 3 . S 
Н и кел ь  — не более 0.25 
М олибден  — 0 .3 —0.6  
В анадий — не более 0.6

Б44 Л ом  и отходы  
бетимкелены х комет- 
рукциом м ы х и имет- 
румемта-тьиых статей , 
л е г и р о в а н н ы х  х р о 
м о м . в о л ь ф р ам о м  и 
их с о ч е т а н и я м и  е 
крем нием  и ван а
дием

4Х ЗВ 4Ф С М  (Э И 956). 
4Х 2В5Ф М  (Э И  959), 
4Х 5В 4Ф ЗМ . 5Х 4С В 4М Ф

В ольф рам  — 3 ,5 — 5.S 
Х ром  -  2 .0 - 5 .0  
Н и кел ь  — не более 0.35 
М илнбдсп  — 0 .4 —0.6  
В аналнй — 0 .3— 1.2 
К рем н и й  — н е  более 1.0

Б45 Л ом  II енходы 
к о  н е т  р у  К II и о  и н и х  
сталей , легированны х 
х р о м о м ,  н и к е л е м ,  
м о л и б д ен о м . в о л ь ф 
рам ом  и их со ч ета
н и ям и  с м арган ц ем , 
крем нием  и в ан а 
дием

ЗО Х 2Н 2В Ф М . 
30Х 2Г С Н В Ф М , 
18Х ГС Н 2В Ф М  (Д И -2 ) . 
ЗО Х 2ГСН 2ВМ . 
12Х 2И В Ф М , 
ЗОХ2ГСНВМ  (В Л -1Д ). 
5Х 2Н В М Ф  Ш И -3 2 ). 
27Х 2Н 2В Ф М .
38X H 3M  ВФ

Н и кел ь  — 1 ,0 - 3 .0  
Хром -  1.2 —2.4 
В ольф рам  — 0 .2 —1.4 
М олибден  — 0 .2 —0.6  
В анадий — не более 0.S 
К рем н и й  — не более 1.2 
М аргаиеи  — не более 1,3

Б46 Л ом  и  отходы
кор р о  1ИОННОСТОЙКНХ 
и ж аропрочны х хро- 
м он и к ел ем ол и б д еи а- 
вых сталей

08X 161113М 2Б 
(1Х 16Н 13М 2Б . Э И 680). 
Х 17Н 16М 2Б  (Э Н 403). 
0Х 17Н 16М ЗБ

Хром -  1 5 .0 -1 9 .0  
Н и кел ь  -  1 2 .0 -1 7 .0  
М илнбдсп  — 2 ,0—3.0 
Н и об и й  -  0 .2 - 1 .3
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Продолжение math. 5

ОЛо т е 
чение 

группу
Наниеменыине ip>nnu 11сре%см1. осиовмух 

марок, вхоаяших ш i руину
Содержание легирую

щих злемеитоп. %

Ы7 Л ом  И ОТХОДЫ 08Х 22Н 6Т (0X 22H ST. Н и кел ь  — 4 .8—6.3
корро  1ИОННОСГОЙКИХ Э П 53 . I2X 2IH S T Х ром -  1 8 ,0 -2 2 .0
с т а л е й , л е г и р о в а н - (IX 2 IH 5 T , Э И 811) Т итан  — не более 0.6
пы х х р о м о м , НИКС 
;icm и гиглиом

ЗИ Я Ю Ф о с ф о р  — н е  б о л е е  
0.03S
К рем ни й  — нс более 3,0

lyt< Л ом  И ОТХОДЫ 0K X IS II12Б Х ром  -  1 3 .0 -2 0 ,0
кор роти опи  «СТОЙКИХ (О Х 18Н 12Б. 311402). Н и кел ь  -  8 .0 - 1 7 ,0
и ж аропрочны х хро- 09X 141116Б (Э И 694). Н иобий  -  0 .7 - 1 .2
м ониксден н обн еп ы х
сталей

1Х 14Н 16Б Р  (З И 6 9 4 Р ). 
1Х 15Н 9СЗБ <Э И 302). 
0Х 18Н Ю Б. 08Х 19Н 10Б

Б ор  — нс более 0.005

ь » Л ом  И отходы IX I4 H 18В2Б (Э И 695). Х ром  -  1 3 ,0 -1 8 .0
ж аропрочны х хромо* 0 9 X I4 H I9В 2Б Р Н и кел ь  -  1 3 .0 -2 0 ,0
н н к е л е в о л ь ф р а м о - (1Х 14Н 18В 2Б Р , Н иобий  -  0 .9 - 1 .3
ниобисны х стал ей  с 
б о р о м  (в  к о т о р ы х  
о д н а  часть м олибде
на зам еняет дне час 
тн  вольф рам а)*

Э И 6 9 5 Р ).
09Х 14Н 19В2БР1 
(1Х 14Н 18В 2Б Р 1 .
Э Н 726). X I6H  14В2БР 
(Э П  17)

Б ор  — не более 0.025

Б50 Л ом  и отходы SSX 20r9A H 4 (Э П 303). Х ром  -  1 6 .0 -2 2 .0
корродионностойких 0Х20М 4АГ10 (Н И  З). Н и кел ь  -  3 ,5 —4.5
сталей  с азотом , ле- 12Х 17Г9А Н4 М арганец — 8 .0 —14.0
I кропан мы х хром ом , 
н и к е л е м  и м артам  
цем

(Х 17Г9А И 4. Э И 878), 
Х 18Г14А Н 4 (Э П  197). 
ОХ 18Н 4ЛГ10 (Н И  2)

А зот -  0 .1 5 -0 .5 0

Б51 Л ом  и отходы О Х 18Н 4П 1Л Ф Х ром -  1 7 .0 -2 0 .0
корро  н ю и н о с ю й к н х (Н Н -З Ф ). Н и кел ь  -  4 .0  —5.5
стал ей  с  азо то м , л е - О Х 18Н 5Г11БА Ф М арганец  — 1 0 .0 -1 3 .5
ти рованны х хром ом . (Н Н -З Б Ф ). А зот -  0 . 4 - 0.S
н икел ем , м арганцем , 
ванадием  и ниобием

0Х 20Н4Г1ОБ (Н Н  ЗБ) Н иобий  — нс более 0.4 
В анадий — 0 ,8 —1.2

Б52 Л ом  и  отходы 15Х 2Н ЗМ Д Ф . М едь -  0 . 6 -  1.5
c i а л е й , л е ги р о в а н  
н и х  х р о м о м , н и к е -

12Х Н 4М Д Ф Х ром -  0 .6 - 2 ,0  
Н икель  — 2 .0—5.0

• С ум м арное содерж ание м олибдена и вольф рам а составл яет  2 .0 —2.8 %.
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Продолжение табл. 5

О C<i зна
чение

ip>miu
HilllXieUOUllIltC труппы Перечень основных 

марок, входящих а группу
Соасржииие легирую- 

шмх хтсмемтоа. 9р

л е и ,  м о л и б д е н о м ,  
нанял нем н медью

М олибден  — 0 ,2 —0.7 
В анадий — не более 0.2

Б53 Л ом  и отходы 10Х С Н Д  (С Х Л -4 ). М едь -  0 ,2—0.8
н и з к о л е г и р о в а н н ы х 15Х С Н Д  (С Х Л . И Л -2 ). Хром — не более 0.9
с т а л е й , со д ер ж ащ и х  
мель

10Х ГС Н 1Д  
<СХ Л-45), Ю ГН Д

Н и кел ь  -  0 .3 - 1 .3

Б54 Л ом  и отколы 12Н Д 2Ф Л , 08ГД Н Ф Л . М едь -  0 .3 - 0 .6
сталей , летированны х 
н и к ел ем  и медью  и 
их с о ч е т а н и я м и  с 
м арганцем  и в ан ад и 
ем . а такж е двухслой
ны х ст ал ей , в к о ю -  
ры х средн ее со д ер ж а
ни е л еги рую щ их эл е 
м ентов с о о 1встсш ует 
устан о в л ен н ы м  п р е 
делам

Д С 6 Хром -  1 .8 - 2 .7  
Н и кел ь  — 0 .7 —2,0 
М арганец  — не более 1,3

Б55 Л ом  Н ОТкОДЫ 0KXI7H 13М 2Т Н и кел ь  -  1 1 .0 -1 7 .0
Корро ТИОННОСТОЙКИХ (0X1711I3 M 2 T ) Хром -  1 4 .0 -1 9 .0
и ю л ей , актированны х 10X171113M 2T М олибден  — 1.8 —4.0
х р о м о м , н и к е л е м  и (X 1 7 III3 M 2 T . Э И 448), Т итан  — н е  более 0,8
м олибден ом  и их с о 
четан и ям и  С ТII глиом 
и лругим и эл е м ен т а 
м и . кром е вольф рам а 
и бора

X I7 H I3 M  (Э И 400),
X I6 H I3 M 3  (Э И 592).
IO X 17H I3M 3T
(X 171II3M 3T . Э И 432).
03X 16H 1SM 3
(00X 161115M 3. ЭИХ44).
0 X I6 H 1 6 M 3 .
ОН X 1Т II15М ЗТ  
(O X I7H 16M 3T . Э И 580). 
03Х 17Н 13М 2. 
X I8 H 1 2 M 3 T .
0 4 X I9 H I1МЗ

Ф осф ор  — не более 0.03S

Б56 Л ом  и отколы O r  28ХЭСНМ  ВФ до М арганец — 0.5 —0.S
н м а к о ф о с ф о р и с т ы х  
к о н с т р у к ц и о н н ы х  
сталей , лет ирояаипы х

45Х ЗС Н М В Ф  (С П 28-45) Н и кел ь  -  0 .9 - 1 .2  
Хром -  2 .8 - 3 .2  
В ольф рам  — 0 .8 —1,2
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Продолжение табл. S

ОЛошя-
чсмис

группы
HjHMCMOU.IUIIC 1|>>ШШ Перечень осмоккмх 

марок, выияших ш iруину
Содержхиис легирую- 

вмх алементоп. %

х р о м о м ,  н и к е л е м ,  
м олибден ом . нолы || 
п ам ом . кр е м н и ем  и 
ванадием

М олибден  — 0.3 —0.5 
М едь — не более 0.15 
В анадий — не более 0.15 
К р ем н и й  -  0 ,9 —1.2 
Ф о сф о р  — ие более 0.015

Б57 Л ом  и отходы  
ж аропрочны х сталей, 
л еги р о и ам м м х  х р о 
м о м , н и к е л е м , м о 
л и б д ен о м . в о л ь ф р а 
м ом  и ванадием

15Х 12В Н М Ф  
(1Х 12В Н М Ф . ЭМ 802). 
20Х 12В Н М Ф . 
(2Х 12В И М Ф . 3I142S). 
2X1311 В М Ф . 
1Х 12Н 2ВМ Ф  (Э И 961), 
2X 12IIB M Ф  (В Н С -6 , 
Э П 3 1 1 >. 2Х 13Н 2В М Ф  
(Э П 6 5 ). 11X11 Н2В2.МФ 
(Х 12Н 2В М Ф . Э И 962). 
Э П 428. 16X 11Н 2В 2М Ф  
(2Х 12Н 2В М Ф . Э И 962А )

Н и кел ь  -  0 .4  —2,6 
В ольф рам  — 0 .7—2.2 
Хром -  1 0 .5 -1 5 .5  
М олибден  — 0.3 —0.7 
В ападий — 0 .1 —0.7

Б58 Л ом  II отходы  
бы строреж ущ их ста
л е й ,  л е г и р о в а н н ы х  
х р о м о м ,  в о л ь ф р а 
м о м . м о л и б д е н о м . 
кобальтом  и в ан а 
дием  с содерж анием  
кобальта до  10.5 %

Р12Ф 2К 8М З (Э П 657). 
Р10Ф ЗК 10М 4

Хром -  3 .7—4.4 
Н и к ел ь  — ие более 0.4 
В о л |ф р ам  — 10,0—13.0 
К обальт -  7 .5—10.5 
М олибден  — 2 .8—4.2 
В анадий — 1.8—3.8

Б99 Л ом  II отходы  
ж аропрочны х сталей, 
л е г и р о в а н н ы х  х р о 
м о м , н и к е л е м , м о 
л и б д ен о м . в о л ь ф р а 
м ом  и их сочетания* 
ми с крем нием

1X I4H I4B 2M  
(Э И 257). 4S X 141114B2M 
(4X141114B2M . Э И 69). 
X 14H I4C B 2M  (Э И 240)

Н и к ел ь  -  1 2 .0 -1 6 .0  
Хром -  1 3 .0 -1 6 .0  
В о л |ф р ам  — 1.7—2.8 
М олибден  — 0,2 —0.6 
К рем ни й  — не более 3.25 
Ф о сф о р  — не более 0.035

Ш Л ом  и отходы  
б еа н и к е л с вы х  и н с т 
р у м е н т а л ь н ы х  с т а 
л е й . л с ■н р о п л и н ы х  
х р а м о м ,  м о л и б д е 
н о м .  в а н а д и е м  и 
крем н и ем

4Х 5 М Ф С . 4Х 5М Ф 1С Хром -  4 .5 - 5 .5  
М олибден  — 1.2 —1.S 
В анадий — 0 .3—1.0 
К рем ни й  — 0 ,8 —1.2
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Продолжение табл. 5

О C<i зна
чение

ip>miu
HilllXieilOUllIlie ipyimu Перечень осиойымх 

марок, входящих а группу
Содержание а с т р у » -  

шил хтсментов.

ш Л ом  II отходы  
б стн н кел св ы х  и н с т 
р у м е н т а л ь н ы х  с т а 
л е й . лег п р о п а н  н и х  
х р о м о м , в о л ь ф р а 
м о м . м о л и б д е н о м , 
ван ади ем  и м ар ган 
цем

4Х ЗВ М Ф . 7ХГ2В.М Хром -  1 .5 - 3 ,6  
Н и кел ь  — ие более 0.40 
В ольф рам  — 0 .6 — 1.3 
М олибден  — 0.S— 0.8 
В анадий — 0 .1 —0.9 
М арганец  — Не более 2.3

Б62 Л ом  и о  г ходи 
динам иы .х  и  т р а н с 
ф орм аторн ы х сталей

Э И - 0 1 3 ,  Э 21. Э22. 
Э 3 1 . Э32, Э 4 1 -Э 4 8 . 
Э 3 1 0 -Э 3 8 0 ,
Э 1 1 0 0 -0 3 2 0 0

У глерод — н е  более 0.05 
К рем ни й  — 0 .S —4.8 
Ф осф ор  — нс более 0.015 
М едь — ие более 0 .IS

Б63 Л ом  и отходы  
ав то м а тн ы х  с т а л е й , 
.ter‘н р а в а м itы \  х р о 
м о м .  ММ КСлсм и 
СВИНЦОМ

А С 19Х Г Н . А С 14Х Г Н . 
A C I2 X II

Н и кел ь  -  0 .S - I . 2  
Хром -  0 .4 - 1 .2  
М арган ец  — 0 .3 — 1.2 
С в и н ец  -  0 . I S - 0 .3 0

БЫ Л ом  и отходы  
ав то м а тн ы х  с т ал ей , 
л е г и р о в а н н ы х  х р о 
м ом . м олибден ом  и 
сви н ц ом  н их сочс 
гаи и ям и  с никелем  м 
м арганисм

А С 20Х Г Н М . АСЗОХМ. 
А С 40Х Г Н М . А С 38Х ГМ

Н и кел ь  — д о  1.0 
Хром -  0 .4 - 1 .2  
М арган ец  — 0 .3—0.9 
М олибден — 0 ,1 5 —0.25 
С в и н ец  -  0 .15—0.30

Б65 Л ом  И отходы 
хром ок и келе пых Чу
гунов

Х И Д . XII К.
ЛХ Ч < 1 -6 > . С Ч Щ -1

Хром -  0 .6 - 3 .S  
Н и кел ь  -  0 .S - I . 4

Bib Л ом  н отходы  
хроы ом олм бденовы х 
•lyiYHOH

Х М  1 Хром -  0 ,8 - 1 ,2  
Н икель  -  не более 0.3 
М ол и б д ен  — не м енее 
0.15

Б67 Ш ихтовы е сл и т 
ки нм зкоф осф ори с- 
то ю  м я гк о ю  ж еле га, 
содерж ащ его  никель

М Ж Н -0 Н и кел ь  — 0.8 —2.5 
Хром — ие более 0.3 
Углерод — н е  более 0,08 
Ф осф ор  — нс более 0.008 
М едь — не более 0.2
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П р и м е ч а н и я :
1. С ред н и й  х и м и ч еск и й  eoc ta ti отходов двухслойны х сталей п ри в ед ен  в табл. 7.
2. Л ом  и отходы  автом атной  стали дол ж н ы  соб и раться  отд ел ьн о  и поставляться  

только  для вы п лавки  этой  стали .
3. В группах, приведенны х  в табл. 5. в которы х н с  реглам енти руется  медь, о ста

точное содерж ание ее нс долж но превы ш ать  0 .30  %.

2 .9 . Химический состав шихтовых слитков должен соответство
вать требованиям табл. 5 и нормативно-технической документации, 
утвержденной в установленном порядке, согласно табл. 6.

2.10. Лом и отходы высоколегированной стали и сплавов, кото
рые по химическому составу не могут быть отнесены к группам, при
веденным в габл. 5. должны сдаваться и поставляться помарочно. 
Основные марки указаны в табл. 6.

Т а б л и ц а  6

Марка Ш ифр Обомычеиис с и т а р ы

38Х 2М Ю А  (38Х М Ю А ) 068 ГО С Т  4 5 4 3 -7 1
20Х 1М 1Ф 1Т Р ( Э П 1X2) 069 ГО С Т  2 0 0 7 2 -7 4
з з х з н м * 070 -

0X H 3B . 38XH3B* 071 —
4XSB2 (ЭИ 160)** 072 -

ЗХ 2В8Ф 073 ГО СТ 5 9 5 0 -7 3
Х12М 074 ГО С Т  5 9 50 -73
Р6М З 07S ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
Р9Ф 5 076 ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
Р9К 10 (Э И 920) 077 ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
Р 18Ф 2К 8М  <ЭП379>* 07S . . .

Р6М 5 079 ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
Р6М 5К 5 080 ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
Р 6Ф 2К 8М 5 <ЭП658>* 081 _

Р18К 5Ф 2 (Р 18К 5Ф ) 082 ГО С Т  1 9 2 6 5 -7 3
06X 201111М ЗТБ (Э П 89) 086 ГО СТ 2 2 4 6 - 70
03X 21Н 21М 4Г Б 087 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
ЭИ981А* 088 _

3 n 5 S 9 * 089 _

95X18 19X18. Э И 229) 090 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
10Х14АГ15 (Д И -1 3 ) 091 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
15Х С М Ф Б  (Э П 79)* 092 _

03X1128 М ДТ 093 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
(OIWX23H 2SM ЗД ЗТ.
Э П 516).
06Х Н 28М Д Т
(0Х 23Н 28М  ЗДЗТ.
Э И 943. Э П 591)
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Продолжение /па&J. 6

М  Йрк4 Ш ифр O O o iH k 'ic u u e  t i J H . u p io

Э П 572 094 ГО С Т  5 9 5 0 -7 3
1 5 Х П М Ф  (1Х 11М Ф . 
Э П 369) 095 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
ЭП 609* 096 -

2 S X I3 II2  (2X I4H 2 . 
Э И 474) 097 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
ЭП 479* 09S -

I8X 15H 3M * 099 -

09Х 16Н 4Б (1Х 16Н 4Б . 
Э П 56 . 1Х 17Н 4Б) 100 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
Х 15Н 5Д 2Т (Э П 225 . 
В И С -2 . Э П 4 10)* 101
Н е р о и с т  (Ж 4Н Д Х  
1 5 - 7 - 2 ) * 102 _
S0X 20IIC  <ЭИ992>* 103 -

ЭП 263* 104 -

I2X 1S H I0E  
(X I8 H I0 E . Э П 47 . 
Э И 452 . Э И 453) 105 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
OX 1S II12ТФ (Э И 953)* 106 -

Э П  452* 107 -

ЗХ ЗМ ЗФ I0S ГО С Т  5 9 5 0 -7 3
10X11II20T 3P  
(X I2H 20T 3P . Э И 696), 109 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
X I2H 20T 2P  (Э И 6 % А ). 
I2X 25H  16Г7АР I I I ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
<Х25И 16Г7АР. Э И 8 3 5 ) 
36X 1SH 2SC2 112 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
(4X I8H 25C 2) 
13Х 14Н ЗВ 2Ф Р 
(Э И  736) 113 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
Э П  517* 114 -

Э11 378* 1 IS -

1Х 15Н 4Л М З (Э П 310 , 
В Н С -5)* 116 _
Х 20Н 6М Д 2Т  <ЭП309>* 117 -

31Х 19Н 9М В Б Т  
(Э И  S72) IIS ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
37Х 12Н 8Г 8М Ф Б
(4Х 12Н 8Г 8М Ф Б .
ЭИ 4К1) 119 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
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Продолжение math. 6

Марки UI ифр Обозначение стандарта

40Х 15Н 7Г 7Ф 2М С
(4Х 15Н 7Г 7Ф 2М С . Э И 388) 120 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
0X 201112ЛБФ * 121 __

13Х 14И13Ф Л* 122 —

10X 11Н 2ЭТЗМ Р
(X I2 H 2 2 T 3 M P . ЭП ЗЗ) 123 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
ЭП  164 124 ГО СТ 5632 -  72
ЭИ  395* I2S _
Х Н 28В М А Б
(Х 21Н 28В 5М ЗБ А Р.
ЭП  126. ВЖ 100) 126 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
ХНЗОВМ Т (В К  102. ЭП 437)* 127
48АИ 1 (X I8II22B 2T 2)* 128 _

X II3SB T (Э Н  612) 129 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
XH3SBTK) (Э Н  787) 130 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
X II38ВТ (Э И  703) 132 ГО СТ 5632 -  72
I2X I2H  12Г6 (Э И  429. Н 12ХГ) 133 ГО СТ 9 I2 4 -S S
40Н . 4 2 И .1 Н 4 2 . ЭП  318). 45Н 134 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
SOU. 52Н  (Э И 676) 135 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
6411 (65)11 136 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
34Н К М 137 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
I9 IIX . 2011 Г. 24НХ 138 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
S0HXC 139 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
79 Н М 140 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
77Н М Д  (Э П  233) 141 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
конхс 142 ГО СТ 1 0 9 9 4 -  74
76НХД 143 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
49К 2Ф  (50К Ф . ЭП 207) 144 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
ЕХ 5К5 145 ТУ  14— 1 — 4487—88
E X 9K ISM 2 (Е Х 9К 15М ) 146 ТУ  1 4 -  1 - 4 4 8 7 - 8 8
52К 5Ф  (52КФ5>* 147 —

52К 7Ф  (52КФ7>* I4S —

52К 9Ф  (52К Ф 9)* 149 _

52К Ф Т М * 150 _

52К Ф 12 (52К Ф Б ) 151 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
36Н (Н 3 6 . 1136Л) 152 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
3211КД (Э И  630А. НЗОК4Д) 153 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
29Н К 154 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
ЗОНКД (Н 30К 13Д ) 155 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
ЗЗН К  (H 3 3 K I7 . ЭП  139) 156 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
47Н Х Р  (II47X P . 1147ХБ) 157 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
47Н Д 158 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
47И Х  (И 47Х . Э И  677. Э И 563) 159 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
42Н А  (Фсми 42. Э П ЗЗЗ) 160 ГО СТ 10994 -  74
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Продолжение табл. 6

М арка Ш ифр OOoiHk'iciiue cTjM.upiii

40К Х Н М  (К 4 0 Х Н М ) 161 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
36Н Х Т Ю  (Э И  702) 162 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
36H XTIOSM
(36Н Х Т Ю М 5. Э П 5 1 > 163 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
36Н Х Т Ю 8М
(36И Х Т Ю М Я . Э П 52) 164 ГО С Т  1 0 9 9 4 -7 4
42Н Х Т Ю  (H 4 IX T ).
44Н Х Т Ю  (Н 43Х Т ) 165 ГО С Т  1 0 9 9 4 -7 4
97Н Л  <ЭИ 906) 166 ГО С Т  1 0 9 9 4 -7 4
И И М О  2S* 167 —

И Н М 0 2 5  (Э И  639)* 168 -

Х 20Н 46Б  <ЭП 3501* 169 _

X 1160ВТ (Э И 868) 170 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
X H 7ST (Э И  435) 171 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 60Ю  (Э И  559А) 172 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 70Ю  (Э И  652) 173 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 77Т Ю Р  (Э Н  437Б.
Э И  437, Э И 437А ) 174 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 80Т Б Ю  (Э И  607) 175 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 75Т Б Ю  (Э И  869)* 176 -

Х Н 67В М Т Ю  IЭ П 202) 177 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 70В М Ю Т  (Э И  765) 178 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 70В М Т Ю  (Э И  617) 179 ГО СТ S 6 3 2 -7 2
ЭИ 618* 180 —

Х Н 70М В Т Ю Б  (Э И  598) 181 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 65В М Т Ю  (Э И 893) 182 ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 70В М Т Ю  (Э И 826) 183 ГО СТ S 6 3 2 -7 2
Х И 75М Б Т Ю  (Э Н 602) 184 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
Х Н 73М Б Т Ю  Q H 69S )* 185 —
Х И 56В М Т Ю  ( Э П 199) 186 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
Э П  99* 187 —
X H S5B M TK IO  (Э Н 929) I8S ГО СТ 5 6 3 2 -7 2
Х Н 56В М К Ю  (Э П  109) 189 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
Х Н 62М В К К ) (ЭИЯ67) 190 ГО С Т  5 6 3 2 -7 2
X 1 51160 191 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
X 20 И S0 192 ГО СТ 1 0 9 9 4 -7 4
B K C 2 I0  (Э П 637)* 194 -

X 12. Х12Ф1 195 ГО СТ 5 9 5 0 -7 3
40Г1ЯЮ ЗФ  (Э П  112)- 196 —
4Х 2В 2М Ф С  (Э П 641 .
45Х 2С В 2М Ф ) 197 ГО СТ 5 9 5 0 -7 3
Д С 7*“ 198 —
Д С 9 — 199 —

л е ю — 200 -
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Продолжение math. 6

Марка UI ттфр Обозначение стандарта

д с п — 201
Д С 1 2 — 202 —
Д С 1 3 — 203 —
Д С 14 — 204 —

ЭП  105* 23S —
ЭП693* 276 _

ЭП  708* 277 —

ЭП718* 27S —

* П о  н о р м ати в н о-техн и ческой  д о к у м е н тац и и , утверж денной  н установленном  
п орядке.

••  П о зам енен ном у ГО СТ 5 9 5 0 -6 3 .
•** П о табл. 7 и ас го я ш ею  стандарта .
П р и м е ч а й  и я:
1. В ш ихтовы х слитках  допускаю тся следую щ ие отк л он ен и и  по м и н и м ал ьн ом у  и 

м акси м ал ьн ом у  содерж анию  леги рую щ их элем ентов  о т  укатанн ы х в табл. 5 и в ст ан 
дартах, приведенны х в табл. 6:

±  0 .2  Т  — п о  хрому п ри  его  содерж ан и и  до  10 %:
±  0,5 % — н о  хрому п ри  е ю  содерж ании  свы ш е 10 %:
±  0,15 %  — н о  никелю  при  его  сод ерж ан и и  а о  5
±  0.<! U — п о  н и к ел ю  при его  содерж ании  свы ш е 5 %:
±  0.1 %  — п о  вольф рам у при его содерж ании  до  2 %;
±  0 .25  %  — по вольф рам у  при его  содерж ании  свы ш е 2 %:
±  0.05 % —  п о  м олибдену при  его  содерж ании  д о  I ЧЕ-;
±  0.15 %  — п о  м олибдену при  его  содерж ании  свы ш е I %.
2. В обозн ачен и ях  м арок  стал и , приведенны х  в табл . 5 и 6 . п оследняя буква А. 

укаты ваю щ ая на вы сокое качество стали , оп уш ена. С тали  в ы сококач ествен н ы х  м а 
р о к  входят и ту же труппу отходов, в которую  входят стал и  этих м арок обы чн ого  
качества.

В скобках  укатаны  стары е оботи ачен и я  м арок  стали.
3. О б о зн а ч ен и е  л еги р о ван н ы х  до м а  и отходов  оп ред ел ен н ого  вида и труппы 

состоит и з  ном ера ви да и о б о зн ач е н и я  труппы .
Н ап ри м ер :
стальны е лом  и отходы  Si 2 группы  Б26 будут им еть о б озн ачен и е 2Б26.
Л еги ров ан н ы е лом и отходы  оп ред ел ен н ого  вида им ею т ш и ф р  иа семи знаков, в 

котором  к общ ем у ш иф ру кл асса , к а тсю р и н  и вида при бавл яется  ш и ф р  группы 
отходов  или ш и ф р  м ар к и  металла.

Н ап ри м ер :
стальны е лом  и отходы  М  2 труппы  Б26 будут им еть ш и ф р  1212026. стальны е 

лом м отходы  Si 2 м арк и  X I5 H 6 0 — 1212191.
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2 .II. Лом и отходы двухслойных сталей, которые по среднему 
химическому составу относятся к легированному, распределяются в 
соответствии с требованиями табл. 7.

Т а б л и ц а  7

ОБ|>1Н*чс1111С 
o n o a e i 

jayxc.iofluux 
с млей

M ip u  с ш и
ОСНОВНОЮ СЛОВ

Марк.и стали 
плакирующею 

слоя

Средний химичес
кий co t л и  массы 

двухслойной 
стали. %

Обоничемис 
соответствую. 
шеИ группы 

отходом

Д С1 ВСтЗ. 10. 2 0К .09Г 2 , 
0 9 Г 2 С  ( М ) .  16ГС  
<ЗН)

08X13 (Э И  496. 
0X 13)

Х ром  -  1 . 3 -  1.5 ы

Д С 2 ВСтЗ. 20К . 10 08X 17Т Х ром -  1 ,7 - 1 .9 Б1
д е з I2M X . I2XM 08X13 (Э И  496. 

0X 13)
Х ром  -  1.5—2,5 
Н и кел ь  — до  0.30 
М олибден  — 
0 .3 - 0 .6

Б 11

Д С 4 ВСтЗ. 20К , 
09Г2Т (М )

08X1 ЯН ЮТ. 
12X1811 ЮТ

Х ром -  1.3—2.0 
Н и кел ь  — 0 .8— 1.5 
М арганси  — до  1.3

Б 13

Д С 5 ВСтЗ. 20К , 09Г2С, 
16ГС

ISX2ST Х ром -  2 .4 - 2 .S Б2

Д С 6 10Х С Н Д  (СХ Л 4> 0 8 X I8 H I0 T , 
12X1 ЯН ЮТ

Х ром -  2 .2—2.7 
Н и кел ь  -  1.0 —2.0 
М едь -  0 .3 - 0 .6

Б54

Д С 7 I2M X 08Х1ЯНЮ Т 
(0X 1811 ЮТ. 
Э И 914)

Х ром  2.0 —2.6 
Н и кел ь  -  0 .8 - 1 .2  
М олибден  —
> 0 .3 - 0 .6

П ом аронии

Д С 8 16ГС (ЗН>,
09Г2С (М )
20К . 09Г2С . ВСтЗ

I0 X I7 H  I3M 2T . 
I0X I7H  I3M 3T , 
08X 17111SM3T

Х ром -  1 ,6 - 2 .0  
Н и к ел ь  -  1 .2 -1 .8  
М олибден  —
0.2  — 0.4

Б8

Д С 9 ВСтЗ, 16ГС 06Х Н 28М Д Т Х ром -  2 ,2—2.6 
Н и кел ь  -  2 .6 - 3 .0  
М олибден  —
0.2 —0.4
М едь — 0 ,2 —0.4

Г1 омаром но

Д С 10 16ГС X H 6SM B Х ром  -  1 ,5 - 1 .8  
Н и кел ь  — 6 .0 —6.8 
М олибден  —
М - 1 , 8
В ольф рам  —
0.2 — 0.5

Г1 омаром но
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Продолжение math. 7

ООошпчснис
отходов

Д вуХ СД О Й М Ы Х

ладей

Марка стали 
основного слое

Марки стали 
плакирующего 

слоя

Средний химичес
кий соси* массы 

двухслойной
С1 » .1 И . %

<Кк>ли%снис 
соотктстгую- 

щей группы
O H O I O U

дсп 16ГС Н 70М Ф Н и к ел ь  -  6 .4 —7.0 
Х ром  — нс б о 
лее 0.2 
М олибден  —
2 .4 - 3 .0  
В анадий —
0 .1 —0,2

П ом прочно

Д С 12 16ГС X H7ST Хром -  1 .8—2.4 
Н и кел ь  -  7 .0 —7.6

П ом прочно

Д С 13 B C i3 . 2QK М онель:
Н М Ж М и
28— 2 .5— 1.5

Н икель  — 
6 .0 - 1 0 .0  
М едь -  2 .6 - 3 .0

П ом прочно

дсы ВСтЗ. 10 Н икель Н икель  -  10.0 П ом прочно

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Вторичные черные металлы предъявляются к приемке 
партиями.

3.2. Партией считается количество вторичных черных металлов 
одного вида и одной группы или марки, оттружаемое водной едини
це транспортных средств и сопровождаемое одним документом о 
качестве.

Партией дома и отходов высоколегированной стали и специаль
ных сплавов считается количество лома и отходов, отгружаемое в 
одной единице упаковки.

3.3. Приемка вторичных черных металлов должна производиться 
по массе металла. Скидка массы на засоренность безвредными при
месями и маслом должна производиться в соответствии с фактичес
кой засоренностью, определенной при приемке.

3.4. Для проверки соответствия вторичных черных металлов тре
бованиям настоящего стандарта по их составу, степени чистоты, га
баритам. массе, плотности, осыпаемости и предельному содержанию 
легирующих элементов от партии отбирают пять пакетов или брике
тов, а для остальных видов лома и отходов отбор проб производят по 
соглашению сторон.
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3.5. При получении неудовлетворительных результатов испыта
ний хотя бы по одному из показателей по нему проводят повторные 
испытания на удвоенном количестве проб или удвоенной выборке, 
взятых от той же партии. Результаты повторных испытании являют
ся окончательными и распространяются на всю партию.

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Состав предъявленной к приемке партии вторичных черных 
металлов проверяют визуально.

4.2. Засоренность вторичных черных металлов безвредными при
месями и маслом определяют по соглашению потребителя с постав
щиком методами, обеспечивающими правильное определение вели
чины засоренности.

Засоренность проверяют посредством взвешивания отобранных 
проб.

4.3. Засоренность пакетов и брикетов безвредными примесями и 
маслом проверяют после разрушения методом разбивки или резки.

4.4. Для определения габаритов и массы вторичных черных ме
таллов производят их измерение и взвешивание. Плотность пакетов 
и брикетов определяют как отношение массы пакета или брикета к 
его объему.

4.5. Для определения осыпаемости брикетов производят трехкрат
ное сбрасывание их (свободным падением) с высоты 1,5 м на метач- 
лическую или бетонную плиту, при этом они не должны осыпаться 
более чем на 10 % . Из сбрасываемых пяти брикетов испытание 
должны выдержать не менее четырех брикетов. При неудовлетвори
тельных результатах испытания из повторно сбрасываемых 10 брике
тов испытание должны выдержать посемь брикетов.

4.6. Для определения содержания легирующих элементов и дру
гих элементов, ограниченных в соответствующих стандартах, пробы 
отбирают не менее чем из пяти мест партии.

Допускаемое в двух пробах отклонение по химическому составу в 
содержании отдельного элемента не должно превышать 15 % от 
нижнего или верхнего пределов исследуемой группы, указанной в 
табл. 5.



ГОСТ 2787-75 С. 41

За результат анализа принимают среднее арифметическое резуль
татов всех определений, которое должно быть в пределах исследуе
мой группы.

П р и м е ч а й  и е. Отбор проб в пакетах и брикетах производят с 
наружной и внутренней частей после разреза.

4.7 Химический состав вторичных черных металлов определяют 
по ГОСТ 12344-88, ГОСТ 12345-88, ГОСТ 12346-78, ГОСТ 
12347-77. ГОСТ 12348-78, ГОСТ 12349-83, ГОСТ 12350-78, ГОСТ 
12351-81, ГОСТ 12352-81, ГОСТ 12353-78, ГОСТ 12354-81, ГОСТ 
12355-78, ГОСТ 12356-81. ГОСТ 12357-84. ГОСТ 12358-82, 
ГОСТ 12359-81, ГОСТ 12360-82, ГОСТ 12361-82, ГОСТ 
12362-79, ГОСТ 12363-79, ГОСТ 12364-84. ГОСТ 12365-84 для 
стали). ГОСТ 28473-90 и по ГОСТ 2604.1-77. ГОСТ 2604.2-86, 
ГОСТ 2604.3-83, ГОСТ 2604.4-87, ГОСТ 2604.5-84, ГОСТ 
2604.6-77, ГОСТ 2604.7-84, ГОСТ 2604.8-77, ГОСТ 2604.9-83, 
ГОСТ 2604.10-77, ГОСТ 2604.11-85, ГОСТ 2604.13-82, ГОСТ 
2604.14—82 (для чугуна) или иными методами, обеспечивающими 
необходимую точность определения.

4.8. При обнаружении в пробе или выборке легирующих элемен
тов. не указанных в данной группе, партия относится к этой группе, 
если содержание каждого из этих элементов не превышает верхнего 
предела, предусмотренного для марок стали соответствующими стан
дартами или другой нормативно-технической документации.

5. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

5.1. Каждая партия вторичных черных металлов должна сопро
вождаться документом, удостоверяющим их соответствие требова
ниям настоящего стандарта и включающим:

а) наименование предприятия-отправителя;
б) категорию, вид, группу или марку, общую массу лома и отхо

дов и массу металла данной партии;
в) дату отправки;
г) номер вагона;
д) содержание легирующих элементов по фактическому анализу 

(для легированного металла), а дтя шихтовых слитков, кроме того. — 
содержание углерода, фосфора и остаточное содержание никеля и 
меди.
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Партия вторичных черных металлов, отгружаемая с предприя
тий. использующих в производственном процессе радиоактивные 
вещества, должна сопровождаться документом о дезактивации.

В отгрузочных документах должна быть сделана надпись: для ле
гированных лома и отходов — «Лом легированный для переплавки* 
или «Лом легированный для переработки*, для углеродистых — «Лом 
углеродистый для переплавки» или «Лом углеродистый для перера
ботки*.

(Измененная редакция, Изм. № 3).
5.2. Лом и отходы высоколегированной стали и специальных спла

вов должны отгружаться в упакованном виде в специализированных 
контейнерах по нормативно-технической документации. При этом к 
партии лома и отходов, кроме отгрузочного и сопроводительного 
документов, прикладывают маркировочный ярлык, на котором ука
зывают массу, группу отходов или марку металла.

Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192—77.
(Измененная редакция, Изм. №  3, 4).
5.3. Поставляемые шихтовые слитки должны маркироваться по

штучно с указанием номера плавки.
5.4. Вторичные черные металлы должны храниться раздельно по 

видам и группам или маркам.
При хранении металлические лом и отходы не должны смеши

ваться с неметаллическими материалами.
5.5. Замасленная стружка должна размещаться в отвалах на участ

ке площадки, оборудованном отстойниками для масла, или в бунке
рах со стоком масла.

5.6. Вторичные черные металлы, в том числе пакеты, транспорти
руют навалом.

5.7. Вторичные черные металлы транспортируют транспортом всех 
видов в открытых транспортных средствах в соответствии с правила
ми перевозки грузов, действующими на транспорте данного вида.

Погрузка в вагоны и размещение в них вторичных черных метал
лов осуществляются в соответствии с техническими условиями по
грузки и крепления грузов, утвержденных МПС СССР.

5.6. 5.7. (Введены дополнительно, Изм. №  4).
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6. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ ВЗРЫВОБЕЗОПАСНОСТИ

6.1. Предприятия, организации и хозяйства, заготавливающие, 
сдающие, перерабатывающие и переплавляющие вторичные черные 
металлы, а также отгружающие или производящие их перегрузку в 
портах и прочих пунктах, должны проверять все вторичные черные 
металлы на взрывобезопасность и удалять из них все предметы, 
содержащие взрывоопасные горючие и легковоспламеняющиеся ве
щества.

Проверка металлолома, сдаваемого школами, больницами и т. п. 
учреждениями, должна производиться заготовительными организа
циями.

6.2. Обезвреженные взрывоопасные предметы должны соот
ветствовать следующим требованиям.

6.2.1. Боеприпасы (снаряды, мины, боеголовки, авиабомбы 
и т. п.) не должны иметь взрывательных устройств, должны быть с 
открытым очком, вывинченным дном и с пустой камерой; внутрен
няя поверхность их должна быть очищена от взрывчатых веществ и 
специальных составов; в шрапнельных станках и реактивных минах 
внутренняя перегородка (диафрагма) должна быть удалена.

6.2.2. Стволы артиллерийского и стрелкового вооружения долж
ны быть с открытыми сквозными каналами или деформированными 
у конца ствола и казенной части (ствольной коробки) до сложного 
изгиба.

6.2.3. Магазинные коробки артиллерийского и стрелкового воо
ружения должны быть открытыми и пустыми или с помятостями (до 
трещин).

6.2.4. Артиллерийские гильзы и гильзы стрелкового оружия не 
должны иметь средств воспламенения (капсюльных втулок, гальва
нических и гальваноударных трубок и т. п.) и остатков пороховых 
зарядов.

6.2.5. Все виды военной техники, сдаваемые в металлолом воинс
кими частями, должны быть списаны в соответствии с установлен
ным порядком МО СССР, разбракованы, разобраны и освобождены 
от горючих и смазочных веществ, а находящиеся в них боеприпасы, 
твердые тоатива, инициирующие и другие взрывчатые вещества 
должны быть удалены; жидкость из цилиндров гидравлических, тор
мозных, противооткатных и других устройств должна быть слита.
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6.2.6. Сосуды всех типов и размеров (баллоны, бочки и т. п.) и все 
полые предметы (цилиндры двигателей и т. п.) должны быть очище
ны от содержимого (а в зимнее время — от льда и снега) и доступны 
для осмотра внутренней поверхности; горловины бдтлонов должны 
быть открыты, а на их корпусе должно быть прорезано второе от
верстие; днища бочек и других емкостей должны быть вскрыты.

6.2.7. Емкости узлов машин (двигатели, коробки передач и т. п.) 
должны быть освобождены от остатков горючих и смазочных веществ.

6.2.8. Станины, поддоны, металлоконструкции и другие массив
ные предметы, подвергшиеся взрывному дроблению, не должны иметь 
невзорванных зарядов или их остатков.

6.3. При обнаружении необезвреженных боеприпасов дальнейшая 
работа с металлоломом должна быть приостановлена и должны быть 
приняты меры к их удалению, обезвреживанию или уничтожению 
представителями воинской части.

6.4. Проверка лома и отходов черных металлов на взрывобезопас- 
ность и удаление из них взрывоопасных предметов (кроме указан
ных в п. 6.3) должны производиться под руководством лица*, про
шедшего специальную подготовку и имеющего соответствующее 
удостоверение.

6.5. Для удаления и транспортирования взрывоопасных предме
тов должны выделяться рабочие, прошедшие специальное оборудо
вание, которые перед началом работ должны быть проинструктиро
ваны в установленном порядке о мерах предосторожности при про
ведении этих работ.

6.6. Разделка и отгрузка металлолома, указанного в пп. 6.2.1—6.2.5. 
должны производиться отдельно от прочего лома.

6.7. Каждое транспортное средство с вторичными черными ме
таллами должно сопровождаться документом, удостоверяющим их 
взры вобе зо пас ноет ь.

Форма удостоверения о взрывобезопасности лома и отходов чер
ных металлов приведена в обязательном приложении 3.

6.8. Выгрузка и проверка посту пивших на предприятие лома и 
отходов на взрывобезопасность в соответствии с требованиями, из
ложенными в п. 6.2, должны производиться под руководством пиро
техника. О проверке должна быть сделана запись в книге учета

Далее по тексту «пиротехник».
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поступившего па предприятие лома с указанием наименования пред
приятия (организации)-отправителя; номеров накладной и удосто
верения о взрывобезопасности, фамилии пиротехника с его 
подписью. Взрывобезопасность пакетов обеспечивает отправитель.

6.9. Непроверенные вторичные черные металлы не должны сме
шиваться с прошедшими проверку и не могут быть допущены к 
переработке или использованию в качестве металлической шихты.

6.10. Все работы, связанные с проверкой вторичных черных ме
таллов на взрывобезопасность и их обезвреживанием, должны про
изводиться при освещенности не менее 30 лк.

6.11. Обнаруженные при проверке вторичных черных металлов 
взрывоопасные предметы (кроме указанных в п. 6.3) должны быть 
изъяты и напраазены в сопровождении пиротехника на временное 
хранение или обезвреживание.

6.12. При обнаружении взрывоопасных предметов должен быть 
состаатен акт, форма которого приведена в обязательном приложе
нии 4.

6.13. Взрывобезопасность поставляемого металлолома обеспечи
вает отправитель, а взрывобезопасность принятого лома (исключая 
пакеты) — получатель.

6.14. Металлолом, подлежащий переработке различными спосо
бами (газовой и ножничной резкой, пакетированием, дроблением 
и т. п.) должен быть проверен на взрывобезопасность в соответствии 
с требованиями, изложенными в п. 6.2.

6.15. Непосредственно перед загрузкой в мульды, совки и бадьи 
лом и отходы должны быть проверены на взрывобезопасность в 
соответствии с требованиями, изложенными в п. 6.2. О проверке 
должна быть сделана запись в книгу учета металлической шихты с 
подписью пиротехника, производившего проверку.

6.1—6.15. (Введен дополнительно, Изм. Н е  2).
6.16. Хранение взрывоопасных предметов (кроме указанных в 

п. 6.3) производится в хранилищах, построенных в соответствии с 
требованиями «Единых правил безопасности при взрывных работах*, 
утвержденных Госгортехнадзором СССР.

Хранилища должны быть расположены на расстоянии не менее 
30 м от зданий, сооружений и путей сообщения. Срок хранения — 
не более 15 сут.
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В хранилищах и на расстоянии менее 30 м от них запрещается 
пользоваться открытым огнем и производить газоэлектросварочные 
работы.

Хранилища должны быть обеспечены молниезащитой и противо
пожарным инвентарем в соответствии с действующими нормами и 
правилами.

(Измененная редакция, Изм. ,N? 2, 3).
6.17. Поступившие в хранилища взрывоопасные предметы долж

ны укладываться в устойчивом положении, исключающем возмож
ность их падения.

6.18. Обезвреживание или уничтожение военного взрывоопасного 
металлолома и баллонов с неизвестным содержанием должно произ
водиться соответствующими войсковыми частями в установленном 
порядке.

6.17. 6.18. (Введены дополнительно, Изм. №  2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

ГРУППЫ И МАРКИ ЛЕГИРОВАННЫХ ЛОМА И ОТХОДОВ, 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ ОТДЕЛЬНЫХ ВИДОВ 

ВТОРИЧНЫХ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ

Hnnucuouauiic i i i j j Обозначение группы и марки

Б рикеты  №  1 и 2 ил стал ь
ной струж ки

П акеты  №  1 и лом  д л я  п ак е 
ти ровании  М  1

Стильные канаты  и п р о в о л о 
ка

Б З , Б 4 . Б 5 . Б13. 38X 2М Ю Л  (38Х М Ю Л )

Л ю бой  группы  или  м арк и , у ка дам н ой  в н а с 
тоящ ем  стандарте

Б 1 . Б 2 . БЗ. Б 4 . Б 5 . Б 6 . Б 8 . Б9. Б 10. Б П .  Б12. 
513. Б 15 . Б16. Б 18. Б 19. Б21. Б24. Б25. Б26. Б32, 
Б З З . Б 34 , Б 3 7 . Б 42 . Б 4 3 . Б 53 . Б 5 9 . 38Х 2М Ю Д  
(38Х М Ю Л ). X I2 M . Э П 589 , 9SXIS <9X18. Э И 229), 
Э П 6 0 9 , 2S X 13112 (2Х  14112. Э И 4 7 4 ) , К 0Х 20Н С  
(Э И 9 2 2 ). Э П 2 6 3 . 0Х 18Н 12Т Ф  (Э И 9 5 3 ) . Э П 517. 
3 7 Х 1 2 Н 8 Г 8 М Ф Б  < 4 X 1 2118 Г 8 М Ф Б . Э И 4 8 1 ) .  
4 0 Х 1S H 7 Г 7 Ф 2 М С  <4Х 1 5 Н 7 Г 7 Ф 2 М С . Э И 3 8 8 ) .  
10X11H 23T 3M P  (X 12П22ТЗ.М Р. Э П ЗЗ. 40Н . 4211 
<1142. Э П 318), 4511. 3611 <1136. Н 36Л ). 36Х Н ТЮ  
(5)11702). 42Х Н Т Ю  (Н 41Х Т ). 4411ХТЮ  <П43ХТ). 
I IИ М 0 2 8 .  Н И М 0 2 5  (Э И 6 3 9 ). Х Н 78Т  0 1 1 4 3 5 ) .
X 151160. 11201180

(И зм ененная редакция. Н ам . №  2 ).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

ВИДЫ ВТОРИЧНЫХ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ. 
ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 

В КАЧЕСТВЕ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ШИХТЫ 
В РАЗЛИЧНЫХ ПЛАВИЛЬНЫХ АГРЕГАТАХ

II.IU ьильыи< 
urpcr.nu

Виты вторичных чернил и с ш л ы Условное
обоишчсыие

1. К онверторы С тальн ы е лом отходы  Ni 3 ЗА. ЗБ
П акеты  Ni 1 [ 8А . 8Б
П акеты  Ni 2 Г бед струж ки 9А
П акеты  Ni 3 10А
Б рикеты  М- 1 ид стальной  струж ки 6А

2 . М а р т е н о в с к и е С тальн ы е лом  и отходы Ni 3 ЗА. ЗБ
печ и П акеты  Ni 1 SA. 8Б

П акеты  Ni 2 9А
П акеты  Ni 3 10А
Б рикеты  №  1 ид стальной  струж ки 6А . 6Б
Б рикеты  Jsb- 2 на стал ьн ой  струж ки 7А. 7Б
С тальн ая струж ка Ni 2 ISA. 15Б
С тальн ы е канаты  к  п роволока I3A . 1 ЗБ

3. Д уговы е м е т р о -
печи:

а )  ем к остью  д о  20 т С тальн ы е лом  и отходи  Ni 2 2А. 2Б
С тальн ы е лом  и отходы  Ni 4 4А . 4Б
Б рикеты  Nt 1 и* стальной  струж ки 6А . 6Б
П акеты  Ni 1 Ралмсрами не более SA. 8Б
П акеты  Ni 2 6 0 0  6 0 0  8 0 0  м м . 9А
П акеты  №  3 бел струж ки 10А

6) ем костью  св ы - С тальн ы е лом  и отх о д и  Ni 3 ЗА. ЗБ
ш е 20 т Б рикеты  М' 1 ит стал ьн ой  струж ки 6А . 6Б

Б рикеты  Мг 2 ид стальной  струж ки 7А. 7Б
П акеты  Ni 1 SA. 8Б
П акеты  Ni 2 1 Р азм ерам и  мс более 9А
П акеты  Ni 3 I  6 0 0  6 0 0  8 0 0  м м . 10А
С тальн ы е канаты  и п роволока I3A . 1 ЗБ

4 . И н д у к ц и о н н ы е
эл ектроп ечи :

л )  д л я  в ы п л а в к и С тальн ы е лом  и отходи  Ni 1 1А
стали С тальн ы е лом  н отходы  Ni 4 4А. 4Б

Б рикеты  Ne 1 ид стальной струж ки 6А . 6Б
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Ирсн)о.1жеиые

ПикКИДкИиС
агрегаты

Виды вторичных черны» метилов Условное
оПошвяеммс

б> для пиплан С тальн ы е л о м  и отходы  St 1 IA
ки чугуна С тал ьн ы е л о м  и отходы  St 2 2А

С тильны е лом  к  отходы  Si Л 4А
Б рикеты  Si 1 i i j  стальной  струж ки 6А
Б рикеты  Si 2 ит стальной  струж ки 7А
С тальн ая струж ка St 1 I4A
Ч угунны е лом и отходы  Si 1 I7A . 17Б
Ч угунны е лом  и отходы  Si 2 I8A
Б рикеты  ит чутуниой струж ки 23А
Ч угунн ая струж ка 24А . 24Б

5. В аграночны е Ч угунны е лом и отходы  N.' 1 I7A . 17Б
печ и Ч угунны е лом  и отходы №  2 I8A

Ч утуины е лом  и отходи  N.' 3 I9A
С тал ьн ы е л о м  н отходы  St 1 1А
Б рикеты  Si 1 ит стальной  струж ки 6А
Брикеты  Si 2 их стальной  струж ки 7А
Б рикеты  ит чугунной струж ки 23А

6 . Д о м е н н ы е Д о м ен н ы й  приедд 2SA. 25Б
печи О кал и н а  п рок атн ого  и кузн еч н ого  проит-

код с т а 27А
С аарочн ы н  ш лак 28А

7. Ф ерросп лав- С тальн ая струж ка St 1 14А
мы с печи
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3
Обязательное

(ы иннстсрстпо , меломство)

(ниим еноплиие п р ед п ри яти я-сд атчи ка)

Составляется в двух экземплярах. Один экземпляр с накладной направ
ляется получателю, а второй — остается у отправителя.

УДОСТОВЕРЕНИЕ № ________
о взрывши.' {опасности лома и отходов черных металлов

4_________ * ________________________ 19 _____  г.

Получатель лома и отходов ___________________________________________

Наименование лома и отходов ________________________________________

М асса_____________________ тонн

Вагон (автомобиль) № ___________ накладная № _____________

Указанные лом и отходы соответствуют требованиям ГОСТ 2787—75, 
являются взрывобезопасными и могут быть допущены к переработке и ис
пользованию в качестве металлической шихты.

Ответственный представитель
предприятия-сдатчика ____________  __________________

(п одпи сь .
п ечать)

(и н и ц и ал ы  н 
ф ам и л и я)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Обязательное

(м и н и стерство . ведом ство)

(н аи м ен о в ан и е  п ред п р и яти я-сд атч и ка)

Составляется в трех экземплярах.
Направляется: один экземпляр — отправителю с копиями его накладной 

и удостоверения о  взрынебезопасности, второй — техническому инспектору 
труда отправителя, а третий — остается на предприятии.

•УТВЕРЖДАЮ» 
Главный инженер

«____ • ____________  19___ г.

АКТ № ________
об обнаружении взрывоопасных предметов 

при проверке лома н отходов черных металлов

•______ * __________  19_____г.
Отправитель лома и отходов _________________________________________

Наименование лома и отходов_________________________________________

Масса _____________________ тонн

Вагон (автомобиль) № _______________________________________________

Накладная № ________  дата прибытия « ______ * 19______ г.

Удостоверение о  взрывобезопасноети № _________ от «_______* 19____г.

Проверкой установлено: _____________________________________________
(подробн о  оп и сать  каж ды й в тры вооп асны й  предмет) 

Представитель администрации 
предприятия-получателя________________

(п о д п и сь ) (и н и ц и ал ы  и ф ам и л и и )

Пиротехник ______________________
(п од п и сь) (и н и ц и ал ы  и ф ам и л и я)

Приложении 3. 4 (Введены дополнительно. Изм. № 2).
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