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ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ СТАЛЬНЫЕ СО СМЕННЫМИ МЕТАЛЛИЧЕСКИМИ 
ВКЛАДЫШАМИ ДЛЯ ОПОК РАЗМЕРАМИ В СВЕТУ «00 X 500 мм 

НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ БЕЗ ПОВОРОТА 
ПОЛУФОРМЫ С ДОПРЕССОВКОЙ 

Конструкция и размеры
Steel pattern plates with changeable metal Inserts (or moulding boxes having 
inside dimensions 600x 500 mm for moulding foundry machines without turn 

of half mould with squeezing. Design and dimensions

ГОСТ
2 0 1 0 6 - 7 4  *

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от И августа 1*74 г. М* 2023 срок 
двЯствна установлен < 01.01 1*70 т.

до 01.81 1*01 г.
Р

Несоблюдение стандарта преследуете» по аакону

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соотпетствовать указанным на черт. 1.

Ч

И1 дайне официальное

★
Перепечатка аоспретцема

6 Зав . 1SW 81
энергоаудит зданий

http://www.mosexp.ru/energeticheskoe-obsledovanie.html


Стр. 2 ГОСТ 2616»—74

исполнение 1

Теоретическая масса — 95 кг
да*  « 1МЛ1 М »  I. Ш  асввлкавк* » om t-X O t/V a  по ГОСТ 200*9-74 <квл. I): J - в т к н  
Г4 /ко*. I); 4—  итырь щ и р ш т н !  крепежам* 0290-0664 по ГОСТ 30136—74 (ко*. I);

м Т ^ Я М М М т  по ГО С Т  30139-74 (КОП. Lŝ L J * ^ ' " ^ ^ ^ r 9 ^ ^ ^ 4 / <̂ - n : ny~ r V niy r  Т Я Д Я ? м \ Р г п г г  ГО С Т  301*—74 («о* I ) ;  I  | т т л и  яапраелаош ая 0390-0*81 я * »  ОЯО-ПвМ М  ГО С Т  301Г—74 (*о * . I ) ,  »—воат M 1IX W  W **  во ГОСТ 
1-7» (аил 4 ): « - в п и т  М вхМ Ч * 06 во ГО С Т  1 7 4 7 4 - 7 3 ^ 0 * ^ : * 4 Л  ГО С Т  * ° , - Г 0  * '•  Ч-ИГЯ» го

7-рам а 02*0-3053/001 (кол . I ) :  7— акаажмш 03*0 3003/003 для  ксполяаак* I . ДЛЯ ксводкаж м » 
«еятрарую ию * крепежам* 0593 0*43 во ГО С Т  *0134—74 7-ЯД*и5* "[>■*««* <090 0*71 ПО ГО С Т  10159-74 
по ГО С Т  3 0 IB -7 4  ‘шя

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  молельной плиты исполнения /:
Плита модельная 0280-2023 ГОСТ 20J06—74 t

’Ц) же, исполнения 2:
Плита модельная 0280-2024 ГОСТ 20106— 74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты и товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция н размеры рам (поз. /) должны соответствовать указанным на черт. 2.
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ГОСТ 1010*—74 Стр. 3

V'cy)

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  раны:
Рама 0280-20231001 ГОСТ 20106—74

4. Неуказанные радиусы 5—8 ми.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.
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Иамемеиме Л  I-ГОСТ 20106-74 Плиты модельные стальные со сменными метал- 
лкчесхтШ вкладышами для опок раннрмн ■ мету 500 x  500 мм на формоаоч- 
т ш  ллеймА маканы б к  но—рота поауформы с до<трессОя*о» Конструкция и 
размеры
Постановлением Государственного комитета СССР во стандартам от 02.06.81 
J* 2767 срок, введения устало влей  ̂ '

с 01.1081

Пункт I. Чертеж I. Подриеуночная подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 9 | М12Х60660Б по ГОСТ 7808-70 на 7002—2523 по ГОСТ 13152—«У.

(Продолжение см. стр. 106)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20106—74) 
Пункты U 3. Чертежи I. 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на «Мас- 

Пункт'з!*Чертеж 2. Заменить обозначения: -4, на Н8; A t  на НИ;

W f t i S K b i S r R #  S iS L m ». гост 20131 80.
(ИУС S t 8 1981 Г.)

ГОСТ 20106-74

http://files.stroyinf.ru/Index/359/35903.htm

