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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

УГОЛЬНИКИ 11ЕРТНЫЕ 
ДЛЯ СОЕДИНЕНИЙ ТРУБОПРОВОДОВ 

ПО НАРУЖНОМУ КОНУСУ

Конструкция н размеры

Screwed elbows lor lube connections on external cone. 
Construction and dimensions

ГОСТ
13970-74

Взамен
ГОСТ 13970— M

Постановлениям Государственного комитета стандартов Совета 
СССР от 10 сентября 1974 г. Ms 2124 срои введения устаиоаяеи

Проверен а 1985 г.

Министров 

с 01.17.75

Несобтоденме стандарта преследуется по закону

1. Ввертные угольники должны изготовляться двух исполне
ний.

2. Конструкция и размеры ввертных угольников исполнения 1 
должны соответствовать указанным на черт. 1 я в табл. 1.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещай*

М

Переиздание. Январь 1982 г.
проектные организации

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty.html


ГОСТ 0970— -74 С. 2
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Размер для справок.
Черт. 1



С. 3 ГОСТ 13970— 74
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ГОСТ 1ЭФГ0—74 С. 4
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С. 5 ГОСТ Ш 70—74
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П р и м е р -  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного уголь 
42 мм из алюминиевого сплава:

Угольник вверткой 1— 12— 42—31А
То же, из стали марки 45:

Угольник вверткой 1— 12— 42—22А 
То же, из стали марки I2XI8H9T:

* Угольник вверткой 1— 12— 42—13А
То же. из стили марки 13Х11Н2В2МФ:

Угольник вверткой 1—12— 42—11А
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ГОСТ 13970— 74 С. 6

ника исполнения 1 к трубопроводу D„ =  12 мм с длиной L,«—

ГОСТ 13970-74 

ГОСТ 13970— 74 

ГОСТ 13970—74 

ГОСТ 13970-74
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<3. 7 ГОСТ 13970— 74

То же, из бронзы:
Угольник ввертной 1— 12—42 41А ГОСТ 13970—74 

То же, для изделий общего применения:
Угольник ввертной 1 -1 2 —42-3 1  ГОСТ 13970-74 
Угольник ввертной 1— 12—42—22 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 1— 12—42—13 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 1— 12—42— 11 ГОСТ 13970— 74 
Угольник ввертной 1— 12—42—41 ГОСТ 13970—74

3. Конструкция и размеры ввертных угольников исполнения 2 
должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2.

Размер для справок.
Черт. 2



ГОСТ «970— 74 С  8
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С. 9 ГОСТ «970— 74

Продолжение табл. 2 
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ввертного уголь
ника исполнения 2 к трубопроводу Dn =  12 мм из алюминиевого 
сплава:

Угольник ввертной 2—12—31А ГОСТ 13970—74 
То же, из стали марки 45:

Угольник ввертной 2— I2—22A ГОСТ 13970—74 
То же, из стали марки 12XI8H9T:

Угольник ввертной 2—12— 13А ГОСТ 13970—74 
То же, из стали марки 13Х11Н2В2МФ:

Угольник ввертной 2—12—11Л ГОСТ 13970—74
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ГОСТ от— 74 с . to

То же, из бронзы.
. Угольник ввертной 2—12—41А ГОСТ 13970—74 

То же, для изделий общего применения:
Угольник ввертной 2— 12—31 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 2— 12—22 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 2— 12—13 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 2— 12—11 ГОСТ 13970—74 
Угольник ввертной 2—12—41 ГОСТ 13970—74

4. Резьбовая часть угольников на длине / — но ГОСТ 13955—74.
5. Маркировать и клеймить — ло ГОСТ 13977—74.
6. Технические условия — по ГОСТ 13977—74.

4 За* 2274 97

ГОСТ 13970-74
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