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ПЛИТЫ МОДЕЛЬНЫЕ ЧУГУННЫЕ ДЛЯ ОПОК РАЗМ ЕРАМ И В СВЕТУ 
1200X1000 мм НА ФОРМОВОЧНЫЕ ЛИТЕЙНЫЕ МАШИНЫ 

ВЕЗ ПОВОРОТА ПОЛУ Ф ОР АЛЫ БЕЗ Д ОПРЕССОВКИ  

Конструкция И размеры
Iron pattern plates for moulding boxes having inside dimensions 1200X1000 mm for 

moulding foundry machines without turn of half mould without squeezing. 
Design and dimensions.

ГОСТ
20087—74

Постановками *  Государстооиного ««ш тата стандартов Совета Министров СССР от 31 августа 1*74 г . МВ ЗЯЗ)
срои дебетам установим с >1Л1 1*74 г»

до И Л  Ш 1 г.

НосоЯ шедший стандарта проследуете я но миену

1. Конструкция и размеры модельных плит должны соответствовать указанным на черт. I.
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Стр. 2 ГОСТ 200ЯУ—74
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нашими

Теоретическая масса — 243 кг
> — м к п  coevaco/ooi (кол. И: j  — впы
ГОСТ *123-74 (кол. I): 4 - н а к ф а  05ЧК-С _ ___

М1«А0Ь по ГОСТ SW7-7C (кол. в); Г -ш » » в п ' 1С.СиГЖ во ГОСТ ЙЮ -70 (кол в.)

“й  Ч4нтрк|>уюа*» 0И0-2Ю4 по ГОСТ *122—74 (кол. I); 2 — кгтмрв u n u u i t M i l  02»28М  во
-ММ во ГОСТ Н О » -09 /кол. 4); 4 - б о л т  МЮхЛ.вбСб во ГОСТ 7ВМ-70 (кол. 4); l - r i t u

Черт. I

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  модельной плиты:
Плита модельная 0280-2002 ГОСТ 20087—74

2. Маркировать: обозначение модельной плиты н товарный знак предприятия-изготовителя.
3. Конструкция и размеры плит (поз. 1) должны соответствовать указанным на черт. 2.
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ГОСТ 30087—74 Стр. 3
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У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  плиты:
П.шта 0280-2002100/ ГОСТ 20087-74

4. Неуказанные радиусы 5—8 мм.
5. Технические требования — по ГОСТ 20131—74.

*

з з» . 1кз J7



Никнем* А  I ГОСТ 20687—74 Плиты модельные чугунные для сне* разме
рами ■ свету 1200ХЮ00 мм на формовочные днтейвые машины без поворота по- 
луформы вез хопреСсоакм. Конструкция м размеры
Постановлением ' Государственного комитета СССР по стаидартам от 02.06.81 
.*6 2761 срок ааедения установлен

с >1.1081

Пункт 1. Чертеж I. Подрисукочяая подпись. Заменить обозначение болта 
(поз. 5): М16Х70.66.06 по гбСГ 7808—70 на 7002—2545 по ГОСТ 13152— 
- 67.

(Продолжение ел. стр. 96)



(Продолжение изменения к ГОСТ 20087—74)
Пункты 1, 3. Чертежи 1, 2. Заменить слова: «Теоретическая масса» на «Мас

са, не более».
Пункт 3. Чертеж 2. Заменить обозначение: Аг на Н8.
Пункт 5. Заменить ссылку: ГОСТ 20131—74 на ГОСТ 20131—80.

(ИУС № 8 1081 г.)

ГОСТ 20087-74

http://files.stroyinf.ru/Index/366/36691.htm

