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Настоящий стандарт распространяется на патронную бумагу, предназначенную для изготовле
нии гильз и оболочек порохового и других зарядов.

Стандарт устанавливает требования к бумаге, изготовляемой для нужд народного хозяйства и 
экспорта.

(Измененная редакция, Изм. №  5).

1. МАРКИ И РАЗМЕРЫ

1.1. В зависимости от назначения бумагу изготовляют следующих марок; ПДЦ — для изготов
ления гильз спортивных патронов;

А — для изготовления однострельных гильз охотничьих и спортивных патронов, а также 
оболочек других зарядов;

Б и В — для изготовления гильз и оболочек порохового и других зарядов, для пыжей и других 
целей.

(Измененная редакция, Изм. №  6).
1.2. Бумагу изготовляют в рулонах шириной 630. 750,830. 840, 1000, 1250.1500 мм. Предельные 

отклонения по ширине рулона не должны превышать ± 5 мм. По требованию потребителя изготов
ляют бумагу в рулонах другой ширины.

Диаметр рулонов бумаги шириной до 840 мм включительно должен быть 450—800 мм, шири
ной 1000. 1250 и 1500 мм — в пределах 450—650 мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  патронной двухцветной бумаги марки 
ПДЦ:

НДЦ ГОСТ Н7(>— 73
(Измененная редакция, Изм. №  5, 6).

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1а. Бумагу изготовляют в соответствии с требованиями настоящего стандарта по технологи
ческой документации, утвержденной в установленном порядке.

(Измененная редакция, Изм. №  5, 6).
2.16. Бумагу' изготовляют из сульфатной небеленой целлюлозы. Верхний слой бумаги марки 

ПДЦ изготовляют из сульфатной полубеленой целлюлозы.
(Введен дополнительно, Изм. №  6).
2.1. Показатели качества бумаги должны соответствовать нормам, указанным в таблице.
(Измененная редакция, Изм. №  6).
2.2. (Исключен, Изм. №  6).
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2.3. Цвет бумаги устанавливается по согласованию изготовителя с потребителем.
(Измененная редакция, Изм. №  6).
2.4. 2.5. (Исключены, Изм. №  6).
2.6. Намотка бумаги должна быть плотной и равномерной по ширине рулона.
2.7. В бумаге не допускаются складки, морщины, пятна, механические повреждения и дырча- 

тость, видимые невооруженным глазом.
Допускаются малозаметные складки, морщины, пятна, механические повреждения и дырча- 

тостъ. которые не могут быть обнаружены в процессе изготовления бумаги, если показатель этих 
дефектов, определенный по ГОСТ 13525.5, не превышает 3 %.

(Измененная редакция, Изм. №  6).
2.8. (Исключен, Изм. №  5).
2.9. В рулоне бумаги не допускается более двух обрывов или вырывов. В партии бумаги 

допускается до 10 % рулонов, имеющих на один обрыв (вырыв) больше. Места обрывов (вырывов) 
должны быть отмечены с торца рулона цветными бумажными полосками.

(Измененная редакция, Изм. №  6).

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Определение партии, объем выборок — по ГОСТ 8047.
3.2. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
(Измененная редакция, Изм. №  5).

Н аи м ен ован и е показателя
Н ории  для марки

М етол исп ы тания

п дц А Б в

1. Толщина, мкм 136 ± 7 136 ±7 223 ± 10 290 ± 30 По ГОСТ 27015

2. Плотность, г/см3 Не менее 0,70 0,71-0.81 0.70-0,80 Не менее 0.60 По ГОСТ 27015
3. Разрушающее усилие. 

Н (кгс). нс менее:
По ГОСТ 13525.1

н машинном напраатс- 
нии 137 (14.0) 137 (14.0) 196 <20,0) 265 (27.0)

в поперечном напраатс- 
нии 70 (7,2) 70 (7,2) 112(11,3) 141 (14.4)

4. Относительное уд
линение, %.  не менее:

По ГОСТ 13525.1

в машинном напраазс- 
нии 1,8 1,5 1,6 1.6

в поперечном напрааас- 
нии 4.4 4.2 4,1 3.7

5. Степень проклейки, 
мм, нс менее 1,2 1,2 1,2 1.0

По ГОСТ 8049

6. Воздухопроницае
мость. см '/мин. нс более 40 40 70 _

По ГОСТ 13525.14

7. Деформация после По ГОСТ 12057
намокания в воле в течение
2 ч в поперечном направ
лении. %,  нс более 5 5 _ _

8. Влажность, % 5 -8 5 -8 5 -8 5 -8 По ГОСТ 13525.19
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4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Метод отбора образцов и подготовки их к испытаниям — по ГОСТ 8047.
4.2. Кондиционирование образцов перед испытаниями и испытания — по ГОСТ 13523 при 

относительной влажности воздуха (50 ± 2) % и температуре (23 ± 1) *С.
Продолжительность кондиционирования для марок ПДЦ, А и Б — не менее 2 ч. для марки В 

— не менее 9 ч.
(Измененная редакция, Изм. №  6).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение — по ГОСТ 1641 с дополнениями, 
указанными в пп. 5.1.1, 5.1.2.

5.1.1. Маркировка краской на торцах неупакованных рулонов не допускается.
5.1.2. Маркировка бумаги, предназначенной для экспорта, производится с учетом требований 

заказов-нарядов внешнеторговых организаций.
Разд. 5. (Измененная редакция. Изм. №  5).

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества патронной бумаги требованиям настоя
щего стандарта при соблюдении условий транспортирования и хранения.

6.2. Гарантийный срок хранения патронной бумаги — 2 года с момента изготовления.
Разд. 6. (Введен дополнительно, Изм. №  5).
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