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Downcut shears.
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1. Настоящий стандарт распространяется на высечные ножницы,предназначенные для прямой, 
круговой и фигурной резки листового материала, изготовляемые для нужд народного хозяйства и 
экспорта.

Стандарт соответствует СТ СЭВ 1832—79 в части наибольшей толщины разрезаемого материа
ла высечных ножниц (см. приложение).

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
2. Основные параметры и размеры ножниц должны соответствовать указанным на чертеже и 

в таблице.

П р и м е ч а й  и с . Чертеж нс определяет конструкции ножниц.

Р а з м е р ы  ,мм

Наименование пира метров и размеров Н ормы

Наибольшая толщина разрезаемого 
материала с временным сопротивлени
ем ов "  500 МПа (50 кге/мм2) 2,5 4,0 6,3 10,0

Расстояние от оси ползуна до стани
ны (вылет). L 1000 1250

И мание официальное Перепечатка воспрещена
★
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С. 2 ГОСТ 16829-71

Р а з м е р  ы.мм
Продолжение

Н лим с но или нс и ара vein ров и размеров Н ормы

Частота ходов ползуна, с-1 
(ход/мин):

наибольшая, нс менее 
наименьшая, нс более

4 2  (2 5 0 0 )  
2 5  (1 5 0 0 )

3 2  (1 9 0 0 )  
17 (1 0 0 0 )

2 5  (1 5 0 0 )  
10 (6 0 0 )

10 (6 0 0 )  
3 (2 0 0 »

Удельная масса А'и кг/мм*, нс более 0 .1 9 7 0 ,2 4 6 0 ,2 9 5 0 .4 2 3

Удельный расход энергии Kt, 
Вт/ммс-1. не более 13 ,58 17 .46 2 4 .2 5 6 0 .1 4

П р и м е ч а н и е .  Частоты ходов ползуна в минуту обеспечиваются кинематической схемой ножниц 
при работе на холостом ходу и устанавливаются при работе иод нагрузкой в зависимости от материала.<|юрмы 
и размеров высечки.

Удельную массу Км рассчитывают по формуле
г  _  Л/
Л- Т Т ’

где А/ — масса ножниц, кг (без средств механизации и автоматизации);
.V— наибольшая толщина разрезаемого материала, мм;
L — расстояние от оси ползуна до станины (вылет), мм.
Удельный расход энергии К, рассчитывают по формуле

где Лг— установленная мощность главного привода, Вт; 
п — частота ходов ползуна, с-1 .
(Измененная редакция, Изм. №  1, 3, 4).
3. Конструкция ножниц должна обеспечивать бесступенчатое регулирование частоты ходов 

ползуна.
Допускается ступенчатое регулирование частоты ходов ползуна.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
4. Ножницы должны оснащаться круговой направляющей.проводкой,прижимом и упором. 
По требованию потребителя ножницы должны поставляться:
с устройством для прямолинейной резки; 
с устройством для круговой резки;
с координатным устройством для резки листа толщиной 4; 6,3 и 10 мм; 
с опорным СТОЛОК1 для резки листа толщиной 4; 6,3 и 10 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
5. (Исключен, Изм. №  1).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Информационные данные о соответствии 1'ОСГ 16829—71 СТ СЭВ 1832—79

Требования ГО СТ 16829-71 С Т С Э В  IS 3 2 -7 9

Наибольшая m i ши на разрезае
мого материала, мм 2,5; 4; 6,3: 10 2,5; 4; 6,3; 10

(Введено дополнительно, Изм. №  2).
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