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Несоблюдение стандарта преследуется по закону b t jC 'v p b * '* * - '

Настоящий стандарт распространяется на эмалированные круг
лые провода и устанавливает метод определения относительного 
удлинения при растяжении.

Применение метода предусматривается в стандартах- и техни
ческих условиях, устанавливающих технические требования на эма
лированные провода.

Стандарт полностью соответствует публикании М Э К 251— 1, 
1978 г.

1. ОТБОР ОБРАЗЦОВ

1.1. Испытанию должны быть подвергнуты провода, не имею
щие механических повреждений и хранившиеся в условиях, указан
ных в стандарте или технических условиях на провода.

1.2. Образцы провода перед испытанием должны быть смотаны 
с катушки без растяжения и изгибов.

1.3. Поверхность образцов должна быть протерта чистым су
хих» мягким материалом без растяжения и изгибов.

(Измененная редакция, Изм. I) .
1.4. От испытываемой катушки с проводом должны быть ото

браны два образца длиной не менее 250 мм каждый.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

• Переиздание (май 1985 г.) с  Изменением М  I, 
утвержденным в  июне 1984 г. (ИУС 10—84).
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2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения измерений должны применяться разрыв
ные машины по ГОСТ 7855--84 или но техническим условиям, ут
вержденным в установленном порядке.

зависимости от материала и диаметра проволоки провода 
длй испытания должна быть применена машина, предельное раз
рывное усилие которой указано в таблице.

!<01<1'к4льныа диаметр |фсаол<жи, мм

медной ялк>имииев>^|
«окствитановой 

и ман.-аниигазв,
твердей

лоиетдипмоо^-Л. 
ийМ |*нв||'<ю П  я 

иитроиэной. 
мигкоЛ

Пределен!«  на»- 
ривное у<*.тчй 

маш ины . И 1кг<1

0 .0 2 0 — 0 .2 5 0  
0 .2 0 0  0 ,8 0 0  
0 . 6 0 0 - 1 . 5 0 0 . '  

1 .4 0 - 2 ,1 2  
2 . 0 0 - 2 . 5 0

0 .0 8 0 - 0 , 5 0 0
0 . 5 0 0 - 1 . 1 8

1 .0 6 - 2 .5 0

0 .0 2 — 9 ,2 5  
0 . 1 8 - 0 . 5 0  
0 . 4 5 - 0 . 8 5  
0 ,8 0 — 1.03

0 .0 2  0 .2 5  
0 . 2 С - 9 .7 0  
0 .6 0 — 1-.00

2 9 ,4 (3 )  
1 9 6 .0 (2 0 )  - 
4 9 0 ,0 (5 0 )
т о  (1 0 0 )

1 9 6 0 .0 (2 0 0 )

(Измененная редакция, Изм. № I) .

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ .

3.1. Измерения, необходимые для определения относительного 
удлинения, должны быть произведены по ГОСТ 10446—80 на об
разцах с расчетной длиной 200 мм.

3.2. Скорость растяжения образца должна быть нс более 
300 мм/ыин.

3.3. Подсчет относительного удлинения образца должен быть 
произведен по ГОСТ 10446—80.

3.4. Значение относительного удлинения каждого образиа дол
жно удовлетворять требованиям стандарта или технических усло
вий на провода.
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