
ГОСТ 9008-94

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ДЕТАЛИ ДЕРЕВЯННЫЕ ПЛАТФОРМ 
ГРУЗОВЫХ АВТОМОБИЛЕЙ, 

ПРИЦЕПОВ И ПОЛУПРИЦЕПОВ

ОБЩИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ

Издание официальное

М ЕЖ ГОСУДАРСТВЕН IIЫ И СОВЕТ  
ПО С ТАН ДА РТИ ЗА Ц И И , М ЕТРО ЛО ГИ И  И С ЕРТИ Ф И К АЦ И И  

М ■ а с  к

техническое свидетельство

http://www.stroyinf.ru/russian-certificate/rosstroy-ru.html


ГОСТ 9 0 0 8 - 9 4

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Техническим комитетом ТК 56 "Дорожный 
транспорт"

ВНЕСЕН Госстандартом России

2 ПРИНЯТ Межгосударственным Советом по стандартизации, мет
рологии и сертификации (протокол № 6—94 от 21 октября 1994 г.)

За принятие проголосовали:

Himmcuoimiiiic государе fun Ндиисиояииие мацмоил«киого 
OprJAId CTJU.UpIM I.IUHII

Азербайджанская Республика 
Республика Армения  
Республика Беларусь 

Республика Грузни 
Республика Казахстан 

Кыршдская Республика 
Республика Молдова 

Российская Федерации 
Республика Узбекистан  

Украина

А згоссгаидар:
А рм госстандарт 

Белсзаицарт 
Г рулетам дар I

Госс Гайдар: Республики Казахстан 
Киргизе танларг 

М олдовас Гайдар! 
Госстандарз России  

Удгосстамдар: 
Госстандарт Украины

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар
тизации. метрологии и сертификации от 26.07.95 № 404 межгосудар
ственный стандарт ГОСТ 9008—94 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Российской 
Федерации с 1 января 1996 г.

4 ВЗАМЕН ГОСТ 9008-81

© ИПК Издательство стандартов. 1995

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично 
воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официаль
ного издания на территории Российской Федерации без разрешения 
Госстандарта России 
п



ГОСТ 9 0 0 8 - 9 4

С о д е р ж а н и е

1 Область применения.......................................................................  I
2 Нормативные ссылки.......................................................................  I
3 Технические требования..................................................................  2
4 Правила приемки ..............................................................................  5
5 Методы испытаний.........................................................................  7
6 Транспортирование и хранение....................................................  7
7 Гарантии изготовителя..................................................................... 8
Приложение Л Распределение деталей по группам, породам

древесины и качеству применяемых заготовок и
пиломатериалов....................................................... 9

Приложение Б Пример контроля прочности деталей партии при
изгибе.......................................................................  И

hi



ГОСТ 9 0 0 8 - 9 4
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I ОБЛАСТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я

Настоящий стандарт распространяется на детали из древесины 
хвойных и лиственных пород, включая детали, изготовленные из 
конструкционных пиломатериалов, предназначенные для изготовле
ния платформ грузовых автомобилей, прицепов и полуприцепов.

Обязательные требования к качеству продукции изложены в раз
деле 3, кроме 3.14.

2 Н О РМ А ТИ ВН Ы Е ССЫ ЛКИ

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие стан
дарты:

ГОСТ 2140—81 Видимые пороки древесины. Классификация, тер
мины и определения, способы измерения

ГОСТ 6564—84 Пиломатериалы и заготовки. Правила приемки, 
методы контроля, маркировка и транспортирование

ГОСТ 7016—82 Изделия из древесины и древесных материалов. 
Параметры шероховатости поверхности

ГОСТ 7897—83 Заготовки лиственных пород. Технические усло
вия

["ОСТ 8026—92 Линейки поверочные. Технические условия 
ГОСТ 8486—86 Пиломатериалы хвойных пород. Технические ус

ловия
ГОСТ 8828—89 Бумага-основа и бумага двухслойная водонепро

ницаемая упаковочная. Технические условия
ГОСТ 9330—76 Основные соединения деталей из древесины и 

древесных материалов. Типы и размеры
ГОСТ 9685—61 Заготовки из древесины хвойных пород. Техни

ческие условия
ГОСТ 10905—86 Плиты поверочные и разметочные. Технические 

условия
Н>данне официальное
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ГОСТ 14192—77 Маркировка грузов
ГОСТ 15155—89 Изделия из древесины для районов с тропичес

ким климатом. Способы зашиты и параметры защищенности
ГОСТ 15612—85 Изделия из древесины и древесных матери

алов. Методы определения параметров шероховатости поверх
ности

ГОСТ 15613.1—84 Древесина клееная массивная. Методы опреде
ления предела прочности клеевого соединения при скалывании вдоль 
волокон

ГОСТ 15613.4—78 Древесина клееная массивная. Методы опреде
ления предела прочности зубчатых клеевых соединений при стати
ческом изгибе

ГОСТ 16369—88 Пакеты транспортные лесоматериалов. Размеры
ГОСТ 16588—91 Пилопродукпия и деревянные детали. Методы 

определения влажности
ГОСТ 17005—82 Конструкции деревянные клееные. Методы оп

ределения водостойкости клеевых соединений
ГОСТ 19041—85 Транспортные пакеты и блок-пакеты пилопро- 

дукции. Пакетирование, маркировка, транспортирование и хране
ние

ГОСТ 19414—90 Древесина клееная массивная. Общие требования 
к зубчатым клеевым соединениям

ГОСТ 21554.2—81 Пиломатериалы и заготовки. Метод определе
ния предела прочности при статическом изгибе

3 ТЕХ Н И Ч ЕСКИ Е ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Детали должны изготовляться в соответствии с требованиями 
настоящего стандарта и нормативной документации на конкретные 
модели автотранспортных средств.

3.2 Детали подразделяют на четыре группы в зависимости от 
назначения и качества применяемой древесины.

3.3 Детали изготовляют из заготовок древесины хвойных пород по 
ГОСТ 9685. заготовок древесины лиственных пород по ГОСТ 7897 и 
из пиломатериалов хвойных пород по ГОСТ 8486.

Распределение деталей по группам, породам древесины и качеству 
применяемых заготовок и пиломатериалов указано в приложении А. 
При этом породы древесины указаны в порядке предпочтительного 
их применения.

3.4 Пороки обработки деталей не должны превышать нормы, 
установленные в таблице 1.

3.5 При изготовлении деталей из конструкционных пиломате
риалов предел прочности при статическом изгибе при нагружении 
на пласть должен быть не менее 21 МПа, а деталей бруса — не 
менее 27 МПа.
2
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Та б л и ц а  1

Накмсмоввыпс порока Норма ограничения пороков по Тртппвм земле*
па 1 ЫС1 214(1

1 2 3 4

Острый нс допускается. Тупой

1 Обзол
Не допускается мд одной кромке мри

допускается условии, что простроганная Час г в се
составляет не менее:

‘л V* V s
I од шипы детали

7 з •/3 Vs
длины детали

2  Продольная иокороб-
л е н и о с и  по клаегм Допускается. %.  ие более:

и кром ке, крылоиатость

0.2 0.2 0.3 0.4
ДЛИНЫ детали

3 Поперечная  
покороблениость Допускается со  стрелой прогиба, Ъ,  ие более:

0.7 1.0 I.S 2.0
ширины летали

Д опускаю тся заделанные или зачищенные тдубиной нс
4 С кол, отщ еп более 3 мм на лииспых сторонах и и е более 6 мм на

нсдицсйык сторонах
ДЛИНОЙ. MV . не более:

S0 150 ISO 200

Приложение А распространяется на детали, изготовленные из 
конструкционных пиломатериалов, в части породы древесины.

3.6 Пороки древесины и обработки, механические повреждения, 
покороблен ноет и деталей, изготовленных из конструкционных пи
ломатериалов, не должны превышать нормы, установленные для 4-й 
группы в таблице 1, и дополнительные нормы, установленные в 
таблице 2.

3.7 Для деталей 1-Й группы непрофрезеровка не допускается. Для 
остальных деталей, в том числе изготовленных из конструкционных 
пиломатериатов, допускается частичная непрофрезеровка на одной 
нелицевой пластн и кромке детали при условии, что суммарная 
площадь непрофрезеровки не превышает 20% соответствующей плас- 
ти и кромки. При этом размеры детали в непрофрезерованных местах 
не выходят за пределы отклонений от номинальных размеров.

\
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Таблица 2
Н аименование порока 

по ГОСТ 2140 Норма допускаемы х пороков для деталей

I Козырек. запил, т р уб Не допускаются
2 Выплат Допускается мл одной пласти или кройке 

детали при условии, что размеры детали и 
местах выхвати не выходят ни пределы  
допускаемых отклонений от размеров, 
указанных на чертеже

3 Гниль Не допускается, за исключением твердой 
забоданной

4 Червоточина крупная глубокая Не заделанная пробками допускается
и сквоиная диаметром д о  5 мм и количестве не более 6 шт. 

иа любом метре длины  детали
S Трсшииы:
мескнозмыс пластевые и кромоч- Допускаются длиной н е более 2/ )  длины

мые. в т.ч. выходящие на тореи летали при тлубине не более '/ j  толщины  
детали. Д опускаю тся длиной нс более 
длины детали при глубине более * /l толщины 
детали

сквозны е, в т.ч. выходящие на Допускаются длиной не более /у  длины
тореи детали. В деталях иода сквозные трсшииы. 

проходящие через элементы требня. паза и 
фальпа. не допускаются

6 Прорость:
од нос тором It Я Я Д опускается в пределах норм, 

установленных для несквозны х трешин
сквозная Допускается ш ириной и длиной в долях не 

более V* и V io соответственно ширины и 
длины детали

Непрофрезеровка нелицевой поверхности деталей пола допуска
ется до 30 %.

3.8 Детали допускается изготовлять склеенными подлине, толщи
не и ширине из нескольких частей древесины.

3.9 Типы клеевых соединений деталей — по ГОСТ 9330 и ГОСТ 
19414. Прочность клеевых соединений не должна быть ниже проч
ности самой древесины данной породы, а для деталей, изготовлем- 
ных из конструкционных пиломатериалов, — не ниже, 
установленной в 3.5.

Водостойкость клеевых соединений по ГОСТ 17005 устанавлива
ют в нормативной документации на конкретную модель автотранс
портного средства.

3.10 Червоточины, смоляные кармашки, прорости, трещины и 
отверстия от несросшихся сучков, а также гнилые, загнившие и 
табачные сучки должны быть прочно заделаны деревянными проб
ками. рейками или вставками на клею.
4
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Смоляные кармашки допускается очищать от смолы и шпатлевать.
3.11 Несквозные пластевые и кромочные трещины в деталях бру

сьев и пола допускается заделывать металлическими скобами с ин
тервалом забивания скоб (200±50) мм.

3.12. Влажность древесины деталей должна быть не более 18 %, 
влажность склеенных деталей — не более 15 %.

3.13 Параметр шероховатости лицевых поверхностей деталей Rm max 
не должен превышать 200 мкм, а нелицевых — 300 мкм по ГОСТ 7016.

3.14 По требованию потребителя детали для изготовления плат
форм грузовых автомобилей, прицепов и полуприцепов, предназна
ченных для эксплуатации в условиях тропического климата, 
подлежат защите от биологического разрушения грибами и насеко
мыми по ГОСТ 15155.

3.15 Детали упаковывают в пакеты по ГОСТ 19041. Размеры по
перечного сечения пакетов -  по ГОСТ 16369.

3.16 Маркировка пакетов — по ГОСТ 19041. Дополнительно на 
торцы двух деталей (вверху и внизу пакета) наносят несмываемой 
краской условное обозначение детали согласно рабочим чертежам.

3.17 Транспортная маркировка — по ГОСТ 14192.
3.18 Пакеты деталей, отгружаемые в полувагонах, должны быть 

обернуты с пяти сторон двухслойной упаковочной бумагой по ГОСТ 
8828.

4 ПРАВИЛА П Р И Е М К И

4.1 Детали принимают партиями. Партией считают любое коли
чество деталей, оформленное одним документом о качестве, содер
жащим:

— наименование предприятия-изготовителя, его местонахожде
ние (город или условный адрес), товарный знак;

— обозначение и наименование детали согласно рабочим черте
жам;

— породу древесины;
— количество деталей в партии в штуках и кубических метрах:
— результаты испытаний;
— обозначение настоящего стандарта;
— дату выпуска.
При обработке деталей защитными средствами в документе о 

качестве дополнительно указывают дату пропитки, защитное средст
во и способ пропитки.

4.2 Приемку деталей по размерам, порокам, влажности и шерохо
ватости поверхности производят в соответствии с требованиями 
ГОСТ 6564.

4.2.1 Контроль влажности деталей производят на каждой второй 
детали выборки.

5
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4.2.2 Для контроля прочности клеевых соединений из выборки 
отбирают 5 деталей.

4.3 Приемку деталей, и изготовленных из конструкционных пи
ломатериалов, по прочности осуществляют следующим образом. 
Объем выборки для проверки прочности деталей и контрольный 
норматив /ц выбирают по таблице 3.

Т а б л и ц а  3

О б ь е и  щ р ш и .  п т .
О О ъ сы  н и П о р к и . 

ШТ.

K lM U pO JkM U ll и о р м и и ш  К.

НорМДЛЬЫМЙ 
с о  iU p o .i l .

У с и л е н и и  И 
к о н т р о л ь

Д о  3 0 0 5 1 .0 7 1 .2 4
О т  3 0 1  д о  5 0 0  в к л ю ч . 7 1 .1 5 1 .3 3

-  5 0 1  *  S 0 O  - 10 1 .2 3 1 .4 1

•  8 0 1  "  1 3 0 1 ) " 15 1 .3 0 1 .4 7

“ 1 3 0 1  “  3 2 0 0  - 2 0 1 .3 3 1 .5 1

’ 3 2 0 1  "  8 0 0 0  " 2S 1 .3 5 1 .5 3

“ 8 0 0 1  "  2 2 0 0 0  “ 3 0 1 .3 6 1 .5 5

4.3.1 По результатам испытаний деталей выборки на изгиб рас
считывают среднее арифметическое значение предела прочности R, 
МПа, и его выборочное среднее квадратическое отклонение S  по 
формулам:

1

(1) и

Sa\/r~ T
i -  J

(2)

где п — объем выборки, шт.;
R, — предел прочности /-Й детали выборки. МПа.
4.3.2 Рассчитывают отношение

R - Г. (3)

где Тм — нижняя граница контролируемого показателя прочности, 
принимаемая по 3.5, МПа.

4.3.3 Партия деталей соответствует требованиям прочности, если 
отношение, рассчитанное по 4.3.2, больше или равно контрольному 
нормативу (таблица 3).

4.3.4 Контроль прочности деталей начинают с нормального. От 
нормального контроля к усиленному следует переходить в том случае,
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если при нормальном контроле две из пяти последовательных партий 
были забракованы.

Если при усиленном контроле было принято с первого предъяв
ления не менее пяти последовательных партий, то переходят от 
усиленного контроля к нормальному. Пример контроля прочности 
при изгибе деталей приведен в приложении Ь.

4.4 Учет деталей проводят в штуках и кубических метрах.

5 М ЕТОДЫ  ИСПЫ ТАНИЙ

5.1 Определение и измерение пороков древесины и обработки — 
по ГОСТ 2140.

5.2 Детали измеряют с погрешностью не более 1 мм. а паз. гребень 
и профиль — с погрешностью не более 0,1 мм.

Определение объема деталей проводят по габаритным разме
рам.

5.3 Шероховатость поверхности деталей определяют по ГОСТ 
15612.

5.4 Влажность древесины деталей определяют по ГОСТ 16588.
5.5 Покоробленность деталей определяют измерением макси

мальной стрелы прогиба с погрешностью не более 0.5 мм между 
поверхностью детали и приложенной к ней в соответствующем 
направлении поверочной линейкой по ГОСТ 8026. При измере
нии деталь должна быть уложена на поверочную плиту по ГОСТ 
10905.

5.6 Предел прочности при изгибе определяют по ГОСТ 
21554.2.

5.7 Прочность клеевых соединений определяют по ГОСТ 15613.1 
и ГОСТ 15613.4. Для определения прочности клеевых соединений из 
каждой отобранной по 4.2.2 детали изготовляют по 3 клееных и 3 
цельных образца.

5.8 Водостойкость клеевых соединений определяют по ГОСТ 17005.

6 Т РА Н С П О РТИ РО ВА Н И Е И ХРАНЕНИ Е

6.1 Транспортирование и хранение пакетов — по ГОСТ 19041.
6.2 Транспортирование пакетов длиной до 2,5 м производят в 

крытых вагонах, свыше 2,5 м — в полувагонах.
Транспортирование деталей железнодорожным транспортом 

должно производиться в соответствии с правилами перевозки грузов.
6.3 Пакеты деталей хранят в закрытых складах. Пакеты укладыва

ют в стопы на сухие деревянные прокладки. Сечение подстопных 
прокладок — 100 x 200 мм, межпакетных — 100x100 мм. Длина 
прокладок должна соответствовать ширине пакета. По длине пакета 
укладывают не менее двух межпакетных прокладок.

1
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7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие деталей требованиям 
настоящего стандарта при соблюдении условий транспортирования, 
хранения и эксплуатации.

7.2 Гарантийные обязательства устанавливают в нормативной до
кументации на конкретную модель автотранспортного средства.

8
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П РИ ЛО Ж ЕН И Е В 
(спраючиое)

П Р И М Е Р  КОНТРОЛЯ П РО Ч Н О СТИ  ДЕТАЛЕЙ  
ПАРТИИ ПРИ И ЗГИ БЕ

На контроль представлена партия объем ом  3000 шт, деталей. Требуется определить 
план контроля, провести испытания и примять реш ение о  соответствии или несоот
ветствии партии техническим требованиям прочности деталей.

П о таблние 3 настоящ его стандарта находят, что нормальному контролю партии 
объемом 3000 шт. соответствует выборка обьемом 20 шт. и контрольный норматив К,. 
равный 1,33.

Д етали, входящие в выборку, испытывают па нтгиб нагружением на пласть. По 
релулыа7ам испы таний рассчитывают, согласно 4.3.1 настоящ его стандарта, среднее 
арифметическое ш ачеине предела прочности К и выборочное среднее квадратическое 
отклонение S.

Допустим при этом подучены значения, равные соответственно 37.8 и 7.6 М Па. 
Нормативное сопротивление нагибу на класть Г . для деталей равно 21 М П а. Рассчи
тывают отнош ение _

К - тн 3 7 .8 - 2 1 .0  ,  : |  <Б.1>
S  7,6

П ол уч ен н ы й  резул ьтат ср ав н и в аю т  с  к он тр ольны м  н ор м ати в ом  К ,. Так как 
2.21  > 1 .3 3 . то по п р о ч н о ст и  партия д етал ей  со о т в ет ст в у ет  т р ебов ан и я м
стандарта.

М
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