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1. ОБЛАСТЬ РАСПРОСТРАНЕНИЯ

Настоящий стандарт распространяется на печатающие устрой
ства (далее—устройства), предназначенные для печати алфавит
но-цифровой, а также графической, представленной в растровой 
форме, информации, выводимой из электронных вычислительных 
машин (ЭВМ), в том числе персональных ЭВМ, и систем обработ
ки данных.

Требования пп. 5.1—5.4, 5.6—5.8 являются обязательными, дру
гие требования настоящего стандарта являются рекомендуемыми.

Требования пн. 5.6, 5.7 являются обязательными при проведе
нии сертификационных испытаний.

2. ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ДОКУМЕНТЫ

1. ГОСТ 2.301—68 «ЕСКД. Форматы».
2. (Исключен, Изм. № 1).
3. (Исключен, Изм. № 1).
4 (Исключен, Изм. № 1).
5. ГОСТ 21552—84 «Средства вычислительной техники. Об

щие технические требования, правила 
приемки, методы испытаний, маркиров
ка, упаковка, транспортирование и хра
нение».

6. (Исключен, Изм. № 1).______________________________ _
Издание официальное 

★
Издательство стандартов, 1987 

©  Издательство стандартов, 1991 
Переиздание с Изменениями

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 
тиражирован ■ распространен без разрешения Госстандарта СССР
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• 7. ГОСТ 25868-83 «Устройства ввода, вывода и подготов
ки данных вычислительных машин. Тер

8. ГОСТ 25861-83
мины и определения».
«МВ и СОД. Требования по электриче
ской и механической безопасности и ме
тоды испытаний».

9. ГОСТ 27818-88 «Машины вычислительные и системы об
работки данных. Допустимые уровни шу
ма па рабочих местах и методы опре-
деления».

10. ГОСТ 12.4.026—76 «ССВТ. Цвета сигнальные н знаки

11. ГОСТ 9.301—86
безопасности».
«ЕСЗКС. Покрытия металлические н не
металлические неорганические. Общие

12. ГОСТ 9.032—74
требования».
«ЕСЗКС. Покрытия лакокрасочные. 
Группы, технические требования и обо-
значения».

13. ГОСТ 15846—79 «Продукция, отправляемая в районы 
Крайнего Севера н труднодоступные 
районы, Упаковка, маркировка, транс
портирование и хранение».

(Измененная редакция, Изм. № I).

3. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ТЕРМИНЫ

Т а б л и ц а  1

Термин Пояснение

Печатающее устройство 
Знакопеяатаютее устрой

ство

По ГОСТ 25868—83
Печатающее устройство, в котором изображе- 

яие символов формируется заакообразующим 
элементом, имеющим изображение символа.

П р и м е ч а н и е .  Символы — цифры, буквы

Знакосинтезируюшее ус
тройство

И ЛИЗКИ
Печатающее устройство, в котором изобра

жение символов формируется путем сочетания
отдельных элементов (точек)

Одноименная информа
ция

Информация, отпечатанная в строке обычного 
текста или для тестового режима, состоящая из

Равноименная информа
ция

одноименных символов
Информация, отпечатанная в строке обычно

го техега или для тестового режима, состоящая

Отказ устройства

ЯЗ последовательности номенклатур печатаемых 
символов для данного печатающего устройства 

Событие, состоящее в утрате работоспособно
сти устройства, приводящее к невозможное™ 
дальнейшего его использования по назначению и 
требующее ремон?а или регулировки
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Продолжение табл. /

Термин По«сл«ние

Сбой устройства Событие, состоящее в кратковременной нару
шении работоспособности устройств, которая 
восстанавливается без проведения ремонта и |>е-

Техническая скорость
гулировкн

Средняя скорость печати в строках в минуту 
для одной страницы (60 строк) произвольного 
текста

Красконоситель Красящая лента, тонер, чернила и т. д.
Оперативное время Интервал времени, в течение которого устрой

ство находится во включенном состоянии под 
функционально обусловленной нагрузкой

Коэффициент загрузки Отношение времени печати данных устройст
вом к оперативному времени его работы

4. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ

4 I. Устройства подразделяют на типи:
по принципу действия — ударные н безударные;
по способу формирования текста на носителе данных — посим

вольные (последовательные), построчные, постраничные (парал
лельные);

по способу формирования изображения символов — знакопеча
тающие и знакосинтезирующие;

по цвету печатаемых символов — одноцветные и многоцветные.
4.2. Основные параметры устройств указывают в технических 

условиях (ТУ) на устройства конкретного типа в соответствии со 
значениями, приведенными в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Няимтяоаание паракстдо Значение параметр!

Число символов, печатаемых в стро 5: 8; 16*; 40. 64*; 80*; НО; 128;
ке. для шага печати 2.54 мм 132*; 136; 156; 160* и более

Разброс символов по вертикали и го- 0.6*; 0.8
рнзоитали, мм

Основной шаг строки, мм (3,18±0.25)**; (4.233:0,25) *; 
(6.35±0,25)**

Основной шаг печати, мм ().69±0,25)**; (2.12±0.25)**; 
(2,5-1—0,25)*; (4,23±0,25)«*

Толщина линий, образующих знак, 
для знакоснитезируюших устройств, мм.
нс более 0,35
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Продолжение табл. 2

Наименование параметра Значение параметр*

Размеры по высоте (для шагз гсеча-
-in 2,54 мм и шага сгрохи 4,23 мм), мм,
нс менее:

для прописных букв 2.3
дли строчных букв 1.4

Плотность печати для знакосингезк-
рующих устройств, точек/ям, нс менее 3

* Параметры предпочтительные.
** Допускается применять программируемый шаг.
П р и м е ч а н и я :
1. Значения каждого из основных параметров могут достигаться в одном 

из режимов работы.
2. Для устройств специализированного назначения, п том числе бытовых 

по согласованию с заказчиком допускаются отклонения значений параметров о.- 
указанных и табл. 2, кроме разброса символов по вертикали и горизонтали и 
плотности печа-гн.

4.3. Значения массы и потребляемой мощности с учетом скоро
сти устройств в зависимости от типа приведены в табл. 3.

4.2, 4.3. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ I).
4.4. В ТУ на знакосинтезирующие устройства конкретного типа 

должны быть указаны максимальная и минимальная матрицы зна
коместа и символа, при этом минимальный размер матрицы знако
места должен быть не менее 9X9 точек.

4.5. Ширина рулонной и складывающейся бумажных лент, кон
кретный тип применяемой бумажной ленты и число печатаемых 
экземпляров указывают в ТУ на устройства конкретного типа.

4.6. Ширину и конкретный тип красящей ленты указывают в 
ТУ на устройства конкретного типа.

4.5; 4.6. (Измененная редакция, Изм. № 1).
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5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

5.1. О б щ и е  т р е б о в а н и я
Общие требования к устройствам — по ГОСТ 21552—84, с уче

том ограничений и дополнений, изложенных в настоящем стан
дарте.

5.2. Т р е б о в а н и я  н а з н а ч е н и я
Устройства должны обеспечивать работоспособность в составе 

ЭВМ. ПЭВМ, систем обработки данных и подключаться к ним че
рез интерфейсы с параллельной, либо последовательной переда
чей информации.

Показателями технического уровня и качества устройств яв
ляются: скорость печати, матрица символов, габаритные размеры, 
масса, потребляемая мощность, надежность.

5.3. Т р е б о в а н и я  н а д е ж н о с т и
Основные показатели надежности указывают на устройства 

конкретного типа, при этом конкретные значения показателей на
дежности должны соответствовать указанным в табл. 4 (при ко
эффициенте загрузки / ( ,—0,2).

5.4. Т р  е б о в  а н и я с т о й к о с т и  к в н е ш н и м  к л и м а 
т и ч е с к и м  в о з д е й с т в и я м

Требования по стойкости к внешним климатическим воздейст
виям — по ГОСТ 21552—84. Группу в зависимости от стойкости 
к воздействию внешних климатических факторов в процессе экс
плуатации устройств указывают в ТУ на устройства конкретного 
типа.

5.2—5.4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5.5. Т р е б о в а н и я  к т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а 

ни ю и р е м о н т у
Время смелы красконоснтеля должно быть указано в ТУ на 

устройства конкретного типа.
Время заправки бумажной ленты должно быть указано в ТУ 

на устройства конкретного типа.
В устройствах должны быть предусмотрены элементы световой 

индикации для сигнализации о возникающих неисправностях.
Устройства должны иметь автономный режим работы для конт

роля работоспособности основных частей при проведении профи
лактических и ремонтных работ.

Техническое обслуживание устройств следует осуществлять с 
периодичностью и продолжительностью, приведенными в табл. 5.

5.6. Т р е б о в а н и я  б е з о п а с н о с т и
По способу защиты от поражения электрическим током устрой

ства должны быть изготовлены в соответствии с 1-м классом за
щиты по ГОСТ 25861—83.

Устройства должны иметь световую индикацию включения вто
ричных источников питания.
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Элементы и детали устройств, нагревающиеся в процессе ра
боты до температуры свыше 45°С, а также находящиеся иод на
пряжением свыше 36 В, должны быть закрыты предохранитель
ными кожухами. На кожухах дблжны быть нанесены предупреди
тельные знаки по ГОСТ 12.4.026—76.

Таблица -1

Н иам ехоиэкс зокдддтеля

Средняя наработка на отказ 7«, я, для
устройств:

посимвольных, не левее 
построчных и постраничных, не менее 

Средняя наработка на сбой Г£в, ч, не ме
нее

Среднее время восстановления работоспо
собного состояния 7», ч. не более 

Коэффициент технического использования 
/С»л. не менее

Средний срок сохраняемости, месяцев, не 
мене*

Значение действующего вокиатсля
для ТЗ. 

утвержденного
до 01.01.91

для ТЗ.
утвержденного
после 01.01.91

3000
2000

4500
3000

0,1 То 0. 1-Г0
0,5 0.5
0,96 0.96
9.0 9.0

Примечания:
1. В ТУ на устройства, конкретного типа должны Сыть указаны значения 

средней наработки на отказ механической части устройства <Г0.И) и электрон
ной части устройства (TV.,).

2. Наработка на отказ механической части постраничных печатающих уст
ройств измеряется в количестве отпечатанных листов в пересчете на «формат Д1 
н должна быть в пределах:

30—60 тыс. листов —для низкоскоростных устройств;
30—200 тыс. листов -для срсдиескоростных устройств;

100—800 тыс. ластов — для высокоскоростных устройств.
Т а б л и ц а  5

Периодичность технического 
обслуживания

Продолжительность. я, не более

Ежедневное 1
Ежемесячное 5
Годовое 10

5.7. Т р е б о в а н и я  к э к в и в а л е н т н о м у  у р о в н ю  з в у 
ка

В ТУ на устройства конкретного типа должен быть установлен 
эквивалентный уровень звука, который не должен превышать зна
чений. приведенных в табл. 6.

(Измененная редакция, Изм. № I).
5.8. Т р е б о в а н и я  к п р е д у п р е д и т е л ь н ы м  н а д п и -
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Таблица б

Тип устройств»

Змитемкс «оняалеятиою уришш ап уха. ДВА. ке Солсе

АЛ* 73. утвержденною до 01.01.91
ач* ТЗ. утьерждеа- иого после 01.01.9!

Ударный посимвольный 70 65
Ударный построчный: 

со скоростью до 300 строк в мину-
65ту 75

со скоростью свыше 300 строк в мн-
75нуту 85

Безударный построчный 65 60
Безударный постраничный 70 65
Безударный посимвольный 60 55

Предупредительные надписи, сигнальные цвета и знаки безо
пасности— по ГОСТ 12.4.026—76.

5.9. Требования к составу команд.
Состав команд для знакоеннтезнрующнх последовательных пе

чатающих устройств персональных ЭВМ выбирают из перечня ко
манд, указанных в приложении 1.

В табл. 8 указана принадлежность выбранной команды к той 
или иной уже сложившейся системе команд. Например,

EPSON — набор команд фирмы EPSON;
IBM—Р — набор команд Proprinter фирмы IBM;
IBM—G — набор команд Graphics printer фирмы IBM.
При использовании набора одной системы команд не следует 

допускать смешения его с другой системой.
5.10. К о и ст  р у кт  и в н ы е т р е б о в а н и я
Габаритные размеры устройств следует указывать в ТУ на 

устройства конкретного типа.
5.9, 5.10. (Измененная редакция, Изм. J6 1).
5.11. Т р с б о в а н  ия  к к а ч е с т в у  п о к р ы т и й
Качество покрытий, получаемых электрохимическим и химиче

ским способом, — по ГОСТ 9.301—86. Показатели внешнего вида 
лакокрасочных покрытий должны быть не ниже 3-го класса по 
ГОСТ 9.032—74.

5.12. К о м п л е к т н о с т ь
Комплектность поставки устройств следует указывать в ТУ на 

устройства конкретного типа.
5.13. М а р к и р о в к а
Место маркировки должно быть указано в конструкторской до

кументации на устройства конкретного типа.
5.14. У п а к о в к а
Устройства упаковывают в транспортную тару,-при этом долж-
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ни быть приняты меры для предохранения устройств от механиче
ских повреждений и перемещения в упаковке при транспортирова
нии.

Упаковка устройств для транспортирования в труднодоступные 
районы и районы Крайнего Севера — по ГОСТ 15846—79.

*. приемка

6.1. Приемку устройств проводят в соответствии с правилами, 
установленными ГОСТ 21552—84, настоящим стандартом и ТУ 
на устройства конкретного типа.

6.2. Состав, последовательность и виды испытаний следует ус
танавливать в ТУ на устройства конкретного типа. Рекомендуемая 
последовательность испытаний приведена в табл. 7.

Т а б а  ни а 7
ООнатгльпоеть

проверки При Номер пузктя
tUUMnlOMlinC проверяемого

. ГСкбОМкия
испигнииах

приеме.- период* Тв*«И*ССЮ1Х ч  сто доп
лая точных ч селях треОонйина испытанна

Соответствие требован и ям т 4- 5.1 По ГОСТ
к д 2 1 5 5 2 -  84

Основные параметры + 4- 4.2 7-2
Матрица знакоместа и сим

вола
— + 4 .» ; 5.2 

4.3; 5.2

7.3

7.4Скорость печати* + +
Размеры бумажных и крася- — 4 4 5 ; 4 .6 7.5

ших лент
5 2 7.7Параметры сигналов литер 

фейса
—1 +

5.4 7-8Стойкость к внешним клима
тическим воздействиям

4-

5 5 7.9Проверка автономного ре
жима работы

+ р

5.3 7.10Показатели надежности — р
Работоспособность при нор

мальных климатических усло
виях эксплуатации в режиме

+ 5.1 7.11

круглосуточной рзботи 
Устойчивость к  механиче- _ 4* S.1 По ГОСТ

ским воздействиям в транс
портной таре

2 1 5 5 2 -8 1  

. П о  г о с тЭлектропитание, злектричс- 4- 5.1
ская прочность н со п р о ти в л е
ние ИЗОЛЯЦИИ

21552—84

В рем я  смены
5 .5 7.12краскокосигеля — 4 -

заправки бумажкой ленты — 4- 5.5 7.13
Наличие элементов сигнали

зации неисправностей
-р -р 5.5 7 .11
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Продолжение табл 7
Обязательностьароэсрхи при Номер ауяктя

Нвякеиомкне проверяемого требопявих
ЯСП Ы f J HHJ X

лр;гемо- иерходч- техннтсских мстодооС.\*ТЛ»1*МХ «еских треСовявив испытаний

Периодичность н продолжи
тельность технического обслу
живания

-
1

+

сл
 

о»
О

 
см • 7.15

л
7 16Зашита от поражения элек

трическим током и ожогов
-1-

7.17Наличие световой индикации 
включения вторичных источ
ников питании

+ *** 5.6

5.7 7.19Шумовые характеристики —
Требования к составу ко- + + 5.9 7.21

манд
5.2: 5.10Габаритные размеры — + 7.22

Качество покрытий + 5.11 7.24
Уровень индустриальных ра- — + 5.1 По ГОСТ

дхопомех
Предупредительные иадг.иси. 

сигнальные цвета и знаки 
безопасности

+ + 5.8
21552-84

7.20

По г о с т5.1; 5.12Комплектность 4- •t
4.3; 5.2

21552- 84
Потребляемая мощность, — + 7.6

масса
5.1; 5.13 По ГОСТ

21552—84
Маркировка + +

Упаковка + 5.1; 5.14 По ГОСТ 
21552- 84

Внешний вид и работоспо-
собность в процессе транспор
тирования после воздействия:

8.1 По ГОСТпониженной температуры + 21652--81
повышенной температуры — + 8.1 По ГОСТ 

21652- -84
повышенной влажности — + 8.1 По ГОСТ 

21652-84

* Для посимвольных знахосиптезнрующих устройств скорость печати про
веряет только па периодических испытаниях.

Число устройств, подвергаемых периодическим испытаниям, 
должно составлять не менее двух.

(Измененная редакция, Изм. № |) .

7. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

7.1. О б щ и е  т р е б о в а н и я
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Технические требования к подготовке и проведению испыта
ний — по ГОСТ 21552—84 и настоящему стандарту.

Средства испытаний (измерений) указывают в ТУ на устройст
ва конкретного типа.

Проверку функционирования устройств в составе комплексов 
проводят по методикам, указанным в ТУ на устройства конкрет
ного типа.

7.2. Проверка основных параметров (по п. 4.2).
Число символов в строке, плотность печати, высоту поля знака 

и высоту букв проверяют сравнением с КД на устройства конкрет
ного типа.

Основной шаг строки и печати, а также разброс символов про
веряют непосредственными измерениями в соответствии с методи
ками, изложенными в ТУ на устройства конкретного типа.

Толщину линий, образующих знак, измеряют по печатающему 
элементу (по диаметру ударной части печатающей иглы).

(Измененная редакция, Изм. № 1).
7.3. Проверку матрицы знакоместа и символа (пп. 4.4; 5.2) про

водят путем рассмотрения отпечатанного материала и конструктор
ской документации на устройства конкретного типа.

7.4. Г] р о в е р к а с к о р о с т и  п е ч а т и  (по пп. 4.3; 5.2)
Скорость печати (v) определяют по формуле

где t — время печати, с;
Лг — количество отпечатанных единиц информации (знаков, 

строк, страниц).
Для посимвольных знакопечатающих устройств скорость в зна

ках в секунду определяют путем печати одноименной информации 
(например символ А) в строке с пробелом через каждые три сим
вола.

Среднюю техническую скорость печати определяют путем печа
ти текста, эквивалентного тексту Шеннона, приведенному в прило
жении 2, при этом число единиц информации N в тексте, включая 
пробелы, равно 190.

Для посимвольных знакосинтезируюшнх устройств скорость 
печати в знаках в секунду определяют путем печати одной строки 
произвольного текста с матрицами знакоместа и символа, имею
щимися в устройствах конкретного типа, и измерением времени 
печати этой строки, при этом число знаков в строке Л' для матри
цы п х т  (п — размер матрицы знакоместа по вертикали; т — раз
мер матрицы знакоместа по горизонтали), t — измеренное вре
мя, с.

Допускается определение скорости проводить по методике, 
приведенной в ТУ на устройства конкретного типа.
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Среднюю техническую скорость знакосинтезирующих устройств 
в строках в минуту определяют путем печати 60 полноразрядных 
строк произвольного текста с минимальной для устройств конкрет
ного типа матрицей знакоместа и символа и измерением време
ни /, мин.

Для построчных устройств скорость а строках в минуту опре
деляют путем подсчета числа строк информации Л' для времени 
/*=60 с.

Каждая строка информации должна содержать весь набор пе
ч а т а е м ы х  символов. Е сли  символы н е  у м е щ а ю т  на одной с т р о 
ке. то печать их продолжают на следующей строке.

Для постраничных устройств скорость в страницах в минуту 
определяют путем подсчета числа отпечатанных страниц jV про
извольного текста для времени / — 300 с.

7.5. Проверку размеров применяемой бумажной и красящей 
лент (пп. 4.5 и 4.6) проводят путем рассмотрения КД на устрой
ства конкретного типа.

7.6. Проверку размеров, потребляемой мощности и массы (пп. 
4.3 и 5.2) осуществляют по методикам, приведенным в ТУ на ус
тройства конкретного типа.

Измерения потребляемой мощности проводят при номинальном 
напряжении сети при 50%-ном заполнении строки текстом с раз
ноименной ннфорх!ацией с шагом печати 2,54 мм и шагом строки 
4,23 мм.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
7.7. Параметры сигналов интерфейсов (п. 5.2) проверяют по 

методикам, приведенным в ТУ на устройства конкретного типа.
7.8. Прн проверке стойкости к внешним климатическим воз

действиям (п. 5.4) выдержка устройств при предельных повышен
ных и пониженных температурах в нерабочем состоянии должна 
быть не менее 2 ч после достижения заданной температуры наи
более массивной летали, находящейся внутри устройств. Темпера
туру детали определяют при помощи датчика.

Проверку устройств прн пониженной рабочей температуре про
водят после выдержки устройств в выключенном состоянии в те
чение времени не менее 2 ч после достижения заданной темпера
туры наиболее массивной деталью, находящейся внутри устройств.

Проверку устройств при повышенной рабочей температуре про
водят при непрерывной печати произвольной разноименной ин
формации с максимальной скоростью при полном заполнении строк 
текстом. Время испытаний должно быть не менее 2 ч после до
стижения установившейся температуры наиболее массивной дета
ли, находящейся внутри устройств при непрерывной печати в усло
виях повышенной температуры.
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7.9. Проверку автономного режима работы (п. 5.5) проводят 
но методикам, указанным в ТУ на устройства конкретного типа.

7.10. Показатели надежности (п. 5.3) проверяют по методикам, 
изложенным в ТУ на устройства конкретного типа, при произволм 
ном коэффициенте загрузки механической частн, обеспечивающем 
суммарную наработку на отказ, указанную в табл. 4.

Допускается оценку средней наработки на отказ .электронной 
част:, устройства проводить расчетным путем или методом статис
тического анализа.

7.11. Работоспособность устройств проверяют в течение 24 ч в 
нормальных климатических условиях эксплуатации с учетом работ 
по техническому обслуживанию в соответствии с эксплуатационной 
документацией.

7.10. 7.11. (Измененная редакция, Изм. № 1).
7.12. До начала испытаний устройства должны быть заправле

ны бумагой и красконосителсм и находиться в выключенном со
стоянии нс менее 3 мин.

Время смены красконосителя (п. 5.5) определяют путем изме
рения времени между окончанием печати информации с использо
ванным красконосителем и началом печати с новым красконоси- 
телем по методике, приведенной в ТУ на устройства конкретного 
типа.

7.13. Время заправки бумажной ленты (и. 5.5) определяют пу
тем измерения времени между прекращением печати на окончив
шейся и началом печати на вновь заправленной бумажной ленте 
по методике, приведенной в ТУ на устройства конкретного типа.

7.14. Проверку наличия элементов сигнализации неисправно
стей (п. 5.5) проводят визуально по методике, указанной в ТУ на 
устройства конкретного типа.

7.15. Установленные периодичность и продолжительность тех
нического обслуживания (и. 5.5) проверяют рассмотрением ТУ и 
инструкции по эксплуатации (ИЭ) на устройства конкретного типа.

Установленную продолжительность каждого вида технического 
обслуживания проверяют путем практического его проведения в 
полном соответствии с ИЭ и хронометражем времени.

7.16. Проверку защиты от поражения электрическим током и 
ожогов (л. 5.6) проводят определением наличия необходимых 
предохранительных щитков и невозможности доступа к частям, 
нагретым до температуры свыше 45СС или находящимся под на
пряжением свыше 36 В.

7.17. Наличие световой индикации включения вторичных источ
ников питания (и. 5.6) проводят визуально. При включении источ
ников вторичного электропитания должна срабатывать соответст
вующая индикация. Методика проверки должна быть указана в 
ТУ на устройства конкретного типа.

7.18. (Исключен, Изм. № 1).
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7.19. Проверку шумовых характеристик (п. 5.7) проводят по 
методике, указанной в ГОСТ 27815—88.

7.20. Наличие предупредительных надписей, сигнальных цветов 
и знаков безопасности (п. 5.8) проверяют внешним осмотром на 
соответствие КД и требованиям ГОСТ 12.4.026—76.

7.21. Проверку требований к составу команд (п. 5.9) проводят 
в соответствии с методикой, указанной в ТУ на устройства кон
кретного типа.

(Измененная редакция, Изм. Ля 1).
7.22. Проверку габаритных размеров (пп. 5.2, 5.10) осуществ

ляют по методикам, приведенным в ТУ на устройства конкретного 
типа, при помощи средств измерений, имеющих погрешность не 
более 1 мм.

7.23. (Исключен, Изм. Ля I).
7.24. Качество покрытий (п. 5.11) проверяют на соответствие 

требованиям ГОСТ 9.301—86 и ГОСТ 9.032—74 в помещении с ос
вещенностью не менее 300 лк на расстоянии 25 см от контролируе
мой поверхности, а также сравнением несоответствие требованиям 
КД н ТУ на устройства конкретного типа.

8. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

8.1. Транспортирование устройств— по ГОСТ 21552—84.
8.2. Хранение устройств — по ГОСТ 21552—84.
Срок хранения — не менее 9 мес.

9. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

9.1. Распаковывание, расконсервацию и пуск устройств, а так
же работу, связанную со стыкованием отдельных частей устройств, 
следует проводить в соответствии с ИЭ.

10. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Ю.1. Изготовитель гарантирует соответствие устройств требо
ваниям настоящего стандарта при соблюдении условий эксплуата
ции. хранения и транспортирования.

10.2. Гарантийный срок эксплуатации печатающих устройств — 
18 мес со дня ввода в эксплуатацию.
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Т а б л и ц а  9
Значение бито» параметра в команде ESC

Бит И ш п м и Содержание

7 С линией подчеркивания 1 — да 
0 — нет

6 Курсив 1 — да 
0 — мет

5 Расширенная печать 1 — да
(двойной ширины) О- нет

4 С двойным ударом 1 — да
0 — пег

3 Фазовая 1 — да
0 — нет

2 Уплотненный 1 -  да
0 — нет

1 Пропорциональный 1 — да 
0 — нет

0 Элит 1 — да
0 --  нет

Т а б л и ц а  10
Режимы графика

Номер режима, m Число точек ал рюНи Плотность

0 60 Одинарная
1 120 Двойная
2 120 Двойная плотность и двойная ско

рость
3 240 Четырехкратная
4 30 ЭЛТ 1
5 72 П.гзттера I
6 90 ЭЛТ 11
7 144 Плоттера 11
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

ТЕКСТ ШЕННОНА

The head and in frontal attack on an cnglish writer trat the character of this 
point is therefore another method for the letters that the time of who ever told 
the problem for an unexpected.
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