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УДК «21.941J-229.U3 : 006JS4

Г О С У Д А У С Т И 1 Н Н Ы  Я  С Т А Н Д А Р Т

Груши Г27 

С О Ю З А  С С Р

фланцы промежуточные К САМОЦСНТРИРУЮЩИМ 
ПАТРОНАМ

К о к т р гти я  и размеры

Intermediate flanges for selt-centering chucfcs.
Design and dimensions * ■ /

ОКП 39 9320

гост
3889— 80 *

ICT СЭВ 1575—79)
Взамен 

ГОСТ 3 *49 -71

Г £ е„Т“,̂ 2 Г1 ?!?М rotW « T H H i« ro  комитета СССР по стандартам от 9 нюня 
1990 г. Н> 2*М  срок д«Астана установлен

с «1.01 1W 1 г. 
до 91J1 199ГГ

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на промежуточные 
фланцы, предназначенные для установки на концы шпинделей 
металлорежущих станков самоцентрирующих патронов общего 
назначения.

Стандарт полностью соответствует требованиям СТ СЭВ 
1575—79.

2. Фланцы должны изготавливаться исполнений:
1 — устанавливаемые на ' резьбовые концы шпинделей по 

ГОСТ 16868—71;
2 — устанавливаемые на фланцевые концы шпинделей станков 

под поворотную шайбу по ГОСТ 12593—72;
3 — устанавливаемые на фланцевые концы шпинделей станков 

исполнения 1 по ГОСТ 12595—72;
4 — устанавливаемые на фланцевые концы шпинделей станков

исполнения 3 по ГОСТ 12595—72; i
исполнения 4 — по черт. 4 н в табл. 3, За.
3. Конструкция и размеры фланцев должны соответствовать 

указанным: исполнения I — на черт. 1 н в табл. 1; исполнения 2 — 
на черт. 2 и в табл. 2; исполнения 3 — на черт. 3 и в табл. 3.

Иаданма официально. ,  Переплати, яоспрщщлт
★
.* Переизданы апрель 1982 t. с Изменением Л» 1. утвержденным 

в мае 1982 е. Пост. М  1849 or 1Ш ./982 г. (МУС М  8 1982 г.).

. ' ©  Издательство стандартов, 1982
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гост з т - м  стР. 9

Условвое
обоэвачепме

Условяый' 
ралиер 
к о п а  

шел вдела 
ставка

D, А А .
. 6 *  (пре* откл.

+0.04S)
л.

Т

н Hi

7081-0671 5 61,9 12 1 17 14.288 10 40 39
7081-0672 6 82,6 14 • 20 15,876 12 45 44
7081-0673 8. 111,1 18 26 17.462 16 52 51
7081-0674 11 ■ 165,1 22 32 19,050 20 62 61
7081-0675 . 15 247,6 26 38 20,638 24 65 64

1—3. (Измененная редакция, Изм. ЛЬ t) .
4. Материал — заготовка по ГОСТ 4082—69 или из стали с 

пределом прочности не ниже 4,9 МПа (50 кгс/см*).
5. Смещение осей отверстий d3, d3 н d4 относительно номи

нального расположения для фланцев диаметром D до 500 мм — 
0,10 мм, свыше 500—0,15 мм, смещение осей отверстий d относи
тельно номинального расположения — 0,20 мм.



C ip. 10 ГОСТ И Н - Ц

6. Отклонение от соосности резьбы 0 3 и отверстия D* фланцев 
исполнения 1 — по 7-й степени точности.

7. Разность между размерами А и hx не должна превышать 
для фланцев диаметром 0  до 160 мм — 0.02 мм. свыше 160—

°  0 \ Мрадиальное биение поверхности D, и биение торцовой опор
ной поверхности под патрон относительно отверстия 0« не долж
но превышать значений, указанных в табл. 4.

Размеры 01, h и А, допускается окончательно выполнять после 
установки фланца на соответствующий конец шпинделя станка.

Т а б л и ц а  4

Класс
точности
■игроком

Н и м и .  б а е л я *  > « К -  АДМ В .Т Р О Я О *  Л - я - к Т * » * .  Я К

< 0 ;  IC O . 1 2 » 160 . х л 2 5 0 .  1 1 5 ♦СО 5 0 0 6.10

А
в

п

н

2

4
6

10

3
8
8 .

1 2

4
е

ю .

16

5
8

1 2

2 0

6
10
15
2 5

9. Допускается устанавливать на промежуточном фланце ис
полнения I запорное устройство против самоотвинчнвания.

10 По требованию заказчика допускается изготавливать флан
цы исполнений '2 и 3 с размерами, указанными в обязательном

прнло*Неуказанные пРедельные ОТКЛОнения РазмеРов: валов 1*14. 
отверстий Н14, остальных ±  ——  .

12. Резьба метрическая — с углом профиля 60°. Поле допуска 
резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.

13. Маркировать: обозначение фланца и товарный знак пред
приятия-изготовителя. .

Допускается маркировка фланцев одного типоразмера на таре 
или упаковке с дополнительным указанием наименования детали 
и обозначения настоящего стандарта.

14. (Исключен, Изм. Л  1).
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Допуски

/

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

посадки дл« «Фланце* промежуточных к самоцентрирующим 
патронам» по системам ОСТ и ЕСДП СЭВ

Полк допуск©*

по с и т и »  ОСТ ■о ЕСДП СЭВ

А\ • '  Н 6

Ai Н 14

и кб

в, Ы 4

• см . ± i H i -
2



Crp. 16 ГОСТ з и ц - l l

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

Информационны* данные о соответствии обозначений по ГОСТ 3899—80 
обозначениям по СТ СЭВ 1675—79

ООоличсиая

по ГОСТ 3W9-30 no СТ СЭВ 1575-79

Исполнение I
Исполнение 2 Тип В

Размеры: Размеры:
Dt D
Dt D,
d . di
dt dt
ht l
l G

Исполнение 3 Тип Aj
Размеры: Размеры:

Dt D
Dt Dt
l a

dt d
dt dt
Л, l

Исполнение4 Тип Aj '
Размеры: Размеры:

D Dt
Dt Dt
Dt D
Dt D,
t G

E
dt d

(Введено дополнительно, Им*. М I).

Редактор С. Г. Вилькина 
Технический редактор О. И. Никитина .

Корректор Э. В. Митяй

Слано » паб. 25.08.>2 Прав, в an . I9.II.S2 1.0 п. л . 1.13 уч ю л . л. Тир. Iflft) Цен» 9 коп.

Ордам» О н о*  Почета» И»д*тельст»о ст*нд»рто». Мое*»». Д-ЯХ. ИовопресасаскмИ пер., а . 3. 
Вильнюсская т*погр»фм* И»д*т*лист»» ст»нд»рто». ул. Ми«д«уто. 12/14. Зек. 3911



Изменение Jk 2 ГОСТ 3889—80 Фланцы промежуточные к самоосктрирующим 
патронам Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 17.08.87 М 3300

Дата введения 01.01.8»

На обложке в первой странице под обозначением стандарта заменить обоз* 
иачение. СТ СЭВ IS75-79 на СТ СЭВ 4852-84.

(Продолжение см. с. 104>
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6.3.

I  ! 1 | д л / и л и 1 Ъ 1 ) ^

Пункт i. Второй абзац исключить.
Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 12593—72 на ГОС' 
Пункт 3. Чертежи I—Q. Заменить обозначение

Пункт 4 наложить в новой редакции: «4. Материал 
ноегк не ниже 4,9 МПа (50 кгс/см*)».

Приложения справочные 2. 3 исключить.

(ИУС ТА 12 1937 г.)

Г 12595—35.
шероховатости: Rz 40 на 

— сталь с пределом проч-

ГОСТ 3889-80

http://files.stroyinf.ru/Index/398/39898.htm

