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УДК 621.81 : 621.9.02 : 006.354 Группа Г23
Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТОВ ШТИФТОВЫМ ЗАМКОМ 

Основные размеры

Pin-locking type Gutting tools shanks. Basic dimensions

ГОСТ
3009-78

Взамен
ГОСТ 3009—69

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28 февраля 1978 г. M l 585 срок действия установлен

с 01.01 1979 г. 
до М.01.19М- г.

Несоблюдение стандарта преследуется по зам

1. Основные размеры хвостовиков и отверстия 
ны соответствовать указанным на черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

Хвостовики инструментов

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

©Издательство стандартов, 1978
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ГОСТ ЭВМ— 7$  Стр. Э

Отверстии под хвостовики инструментов

ч

Черт 2

*"Ч(ар»Ь о* к л • го НТ)
4,

А, л

с&
Рс

£ Ко
мли. Ир»*.

о«кл.
По
мин.

Пред.
<тл.

На
ми*.

Пр<*.
СТКД,р«д

2-4
рлл

г.»
р«л

: - |0 - 11 3 23

23
_5._0

6.0

i1
*0 ,05

Г“ “ ‘в
20 ±0.03 10 *0.10

1,0 

1 Г

— 12 — 14 24 12
16 — — 18 4 34 8,0

±0.06
30

±0.06
15 ±0,12

— 20 — 22 5 36 10.0 32
— — 22 24

0
40 11,0

3525 — — 27 42 12.5
±0„07 ±0,07

32 — 34 8 45 16,0

40 — _ 42 10 52
20.0 _*_л ло J о . п ло iyi

1 ,о

— 45 48 22.5
±0,00 JtU.OS

±0.15

. —... 50 — 53 12 ео 25.0 ±0.09 48 ±0,09 24 2,0

2. Конструкция фиксатора настоящим стандартом не устанав
ливается.
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