
Группа Г23

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С  Т  А Н Д  А Р Т

СВЕРЛА С П И РА Л ЬН Ы Е  С Ц И Л И Н Д РИ Ч Е С К И М  ХВОСТОВИКОМ  
ДЛЯ ТРУДНООБРАБАТЫ ВАЕМ Ы Х МАТЕРИАЛОВ

Короткая серия. Конструкция и размеры

Straight-shank twist drills for hard to machine materials.
Short series. Construction and dimensions

MKC 25.100.30

ГОСТ
20694-75

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 27 марга 1975 г. № 783 
дата введения установлена

01.01.77
Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта СССР от 27.08.82 № 3417

1. Настоящий стандарт распространяется на спиральные сверла из быстрорежущей стали диамет
ром от 3 до 10 мм, для сверления отверстий в труднообрабатываемых материалах.

2. Сверла должны изгото&тяться двух типов:
1 — с двумя направляю щ ими ленточками;
2 — с четырьмя направляющими ленточками.
Каждый тип сверл должен изготовляться следующих классов точности:
Л -  повышенной точности;
В — нормальной точности.
3. Конструкция и размеры сверл должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

Тип 1

* Для обработки отверстии И квалитета.
Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
Издание с Изменением №  I, утвержденным в августе /9,42 г. (ИУС 12—82).
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С. 5 ГОСТ 2 0 6 9 4 -7 5

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ СВЕРЛ И ПРОФИЛЬ ИНСТРУМЕНТА 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК

1. Геометрические параметры режущей части сверл должны соответствовать укатанным на черт. I и в 
табл. 1.

Тип 1

А -А



ГОСТ 2 0 6 9 4 -7 5  С. 6

Т а б л и ц а  I

Обрабат ы пас мы и 
матерная

Подточка 
перемычки, мм 2ф Y

Подточка напраиля» 
шей ленгочки. мм

Форма 
тагом к и

Жаропрочные сплавы <0.1—0.12) d 125—130“ 5е — 1
Титановые сплавы 
Высокопрочные конструк-

(0.08—0.1) d 130-135* У - d и

иконные стали (0 ,12-0 .14) d 130-135“ 0“ — h i

Подточку перемычки производить плавно от поверхности подточки к поверхности канавки, соблюдая 
прямолинейность режущей кромки сверла и минимальное углубление подточки н тело сверла.

(Измененная редакция. Изм. № I).
2. Профиль инструмента для обработки стружечных канавок сверл должен соответствовать указанным 

на черт. 2 и в табл. 2.

м м
Диаметр сверла d ----- *--------- ----- в -------- ------Ъ------- Г Г С

Or "Т о " до~ Т З ---------------------- 1.98 2.54 1.74 2.02 0.52 1.46
С а 3.5 Ь 4,0 2.18 2.86 1.92 2,22 0.64 1.69

* 4.0 Р 4,5 2.48 3.24 2,20 2,52 0.72 1.91
Р 4.5 В 5,0 2.68 3.52 2,38 2.73 0.81 2.14
Р 5.0 » 5,5 2,97 3.93 2.61 3.02 0.90 2.10
» 5.5 * 6.0 3.27 4.30 2.89 3.31 0.99 2.30
* 6.0 в 6,5 3.55 4.65 3.15 3.60 1.07 2.50

6.5 р 7.0 3.70 4.94 3.30 3.75 1.19 2.70
* 7.0 р 7,5 3.97 5,33 3,50 4.03 1.28 2.%
В 7.5 р 8.0 4.24 5.67 3.76 4.31 1.37 3.10
* 8.0 р 8,5 4.53 6.04 4.03 4.59 1.46 3.30
* 8.5 р 9.0 4.65 6.30 4.15 4.70 1.58 3,50
* 9.0 р 9.5 4.90 6.68 4.39 4.97 1.67 3,70
♦ 9.5 р 10.0 5.18 7.02 4.65 5.04 1.76 3.90

10.0 р 10.5 5.00 7.10 4.56 5.12 1.97 4.10
* 10.5 р 11.0 5,32 7.48 4.82 5.38 2.06 4.30
Р П.О р 11,5 5.56 7.85 5.05 5.63 2.16 4.50
* 11.5 р 12.0 5.80 8,16 5.24 5.88 2.26 4.70
Р 12,0 р 12.5 6 м 8.52 5.47 6.13 2.35 4.29

12,5 р 13,0 6,29 8.86 5.69 6.38 2.45 4.46
* 13.0 р 13,5 6.54 9.20 5.92 6.63 2.54 4.64
Р 13.5 р 14.0 6.78 9.56 6.14 6.88 2.64 4.81
Р 14.0 р 14.5 7.04 9.88 6.34 7.13 2.74 4.99
* 14.5 р 15,0 7.28 10.25 6.57 7.38 2.83 5.16
* 15.0 р 15,5 7.53 10.60 6.80 7.63 2.93 5.34
* 15.5 р 16.0 7.77 10.91 7,08 7.88 3.02 5.51
* 16.0 р 16.5 8.02 11.28 7.24 8.13 3.12 5.69
Р 16.5 р 17,0 8,27 11.62 7.45 8.38 3.22 5.86
В 17.0 р 17.5 8.51 11.97 7.6S 8,63 3.31 6.04
* 17.5 р 18.0 8.74 12.30 7,90 8.88 3.41 6.21
* 18.0 р 18.5 8.97 12.54 8.11 9.13 3.41 6.39
р 18.5 р 19.0 9.02 12.64 8.15 9.16 3.43 6.56
» 19.0 р 19,5 9.28 12.98 8.37 9.41 3.53 6.74
Р 19.5 р 20,0 9.62 13.50 8,75 9.66 3.62 6.91
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