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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ КАЧАЮ Щ ИЕСЯ ДЛЯ НАСАДНЫ Х РАЗВЕРТОК 
С КОНИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ К СВЕРЛИЛЬНЫМ 

И РАСТОЧНЫМ СТАНКАМ

Конструкция и размеры

Floatirg arbors for shell reamers v.ith toper shank i-v 
drilling anti boiing machines. Design and dimensions

ГОСТ
21232—75*

Взамен 
M H 1187— 65

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета М инистров СССР 
от 13 ноября 1975 г. N* 2874 ср ок  введения установлен

с 01.01- 77
П роверен в 1981 г.

Несоблю дение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на качающиеся оп
равки для насадных разверток с коническим хвостовиком к свер
лильным н расточным станкам.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на черт. 1 и в табл. 1.

Издание официальное Перег.ечотка воспрещена
★

♦ Переиздание апрель 1982 г., с Изменением АЗ !, 
утвержденным а фе(г/чаде 1082 г. (МУС .\“ 6—1982 г.)

©  Издательство стандартов, 1983
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Стр. 6 ГОСТ 21232— 7$
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ГОСТ 2 Ш 2 — 1% Стр. 11
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Стр. 14 ГОСТ 2 Ш 1 — 7J

3.1, 3.2 (Исключены, Изм. Л« I).
3.3. Размеры шпоночного паза по ГОСТ 0472—70.
3.4. Резьба — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска резьбы — 8g 

по ГОСТ 16093-81.
3.5. Проточка и фаскн под резьбу — по ГОСТ 10549—80.
3.6. Канавки для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820-69.
3.7. Предельные отклонения размеров конусности — по ГОСТ 

9472-70.
3.8. Параметры шероховатости поверхностей проточек, канавок 

и фасок должен быть R z^ 40 мкм по ГОСТ 2789—73.
3.9. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77), кроме конической поверхности.
3.10. Технические требования — по ГОСТ 17166—71.
4. Конструкция и размеры хвостовиков (поз. 2) должны соот

ветствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3.
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O p .  16 ГОСТ 21212— 75

4.1 (Измененная редакция, Изм. № 1).
4.2. Размеры конусов Морзе и метрического 80 no СТ СЭВ 

147-75.
4.3. Канавки для выхода шлифовального круга — но ГОСТ 

8820—69.
4.4. Параметр шероховатости поверхностей проточек, канавок 

и фасок должен быть R z^ 40 мкм по ГОСТ 2789—73.
4.5. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по 

ГОСТ 9.073—77), кроме конической поверхности.
4.6. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71. 
(Измененная редакция, Иэм. № 1).

16

ГОСТ 21232-75

http://files.stroyinf.ru/Index/409/40915.htm

