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Specifications
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1933-73
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Дата введения 01.01.75

Настоящий стандарт распространяется на калиброванный картон, предназначенный для изго
товления штампованных изделий.

(Измененная редакция, Изм. №  3).

1. РАЗМЕРЫ

1.1. Картон должен изготовляться в листах следующих размеров в миллиметрах:
570x880 840x1080 1150x600
740x930 840x1150 1150x710
790x1080 980x710 1180x740
800x1000 1100x850 1180x930

1180x970

(Измененная редакция, Изм. 1, 3).
1.2. Допускаемые отклонения по длине и ширине листа не должны превышать ±10 мм.
Допускается по согласованию с потребителем изготоалятъ картон в листах других размеров.
1.3. Картон должен изготовляться следующих толщин в миллиметрах: 1,00±0,10; 1.5010,15; 

2.0010,15; 2,5010.20; 3.00Ю.20; 4.0010.25; 5.00Ю.25; 3.50±0,20; 4.50Ю.25.
1.2. 1.3. (Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
1.4. Допускаемые отклонения толщины по площади листа картона не должны превышать 10 % 

от номинальной толщины.
1.5. Допускается по соглашению сторон изготовлять картон промежуточной толщины.
1.4. 1.5. (Измененная редакция, Изм. №  3).
1.6. П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  картона калиброванного толщиной 2,0 мм 

и размером листа 740x930 мм:
К—2x740x930 ГОСТ 1933- 73

(Введен дополнительно, Изм. №  1).

2. ТЕХ Н И ЧЕС КИ Е ТРЕБО ВАН ИЯ

2.1. Картон должен изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта из 
бурой древесной массы.

При изготовлении картона допускается применять до 70 %  макулатуры марок МС-3, МС-4, 
МС-5, МС-6, МС-7 по ГОСТ 10700 и другие волокнистые полуфабрикаты. По согласованию с 
потребителем, картон изготовляют с содержанием макулатуры более 70 %.

Издание официальное 
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С. 2 ГОСТ 1933-73

Показатели качества калиброванного картона должны соответствовать нормам, указанным в 
таблице:

Н аи м ен ован и е показателя
Н орм а

М етод исп ы тания
В ы сш ий сорт П ервы й сорт

1. Плотность, r/см*. нс менее 0,75 0.75 По ГОСТ 27015
2. Предел прочности при растяжении в 

поперечном направлении, МПа (кге/мм-), 
нс менее 13(1,3) 120.2)

По ГОСТ 13525.1

3. Относительное удлинение в попере
чном направлении, %, не менее 7,0 5,5

По ГОСТ 13525.1

4. Влажность. % 8.0±2,0 8.0±2,0 По ГОСТ 13525.19

П р и м е ч а н и е .  При переработке калиброванного картона непосредственно на предприятии-иэгото- 
вигслс допускается использовать картон с плотностью нс менее 0.70 г/см*.

2.2. Картон должен изготовляться каландированным, с обрезанными кромками. С согласия 
потребителей допускается выпускать картон без обреза кромок.

2.1, 2.2. (Измененная редакция, Изм. №  3).
2.3. Поверхность картона должна быть ровной, без коробления, вмятин, трещин, заднров. 

посторонних включений и неразмолотых пучков волокон.
2.4. Картон при резке и штамповке не должен расслаиваться.

3. ПРАВИЛА ПРИЁМКИ

3.1. Определение партии картона и объем выборки — по ГОСТ 8047.
3.2. При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному из 

показателей по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке.
Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.
(Измененная редакция, Изм. №  2).

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Отбор и подготовка образиов к испытаниям — по ГОСТ 8047.
4.2. Методы испытаний — по п. 2.1 со следующими дополнениями.
4.2.1. Кондиционирование образцов перед испытанием и испытания должны проводиться 

по ГОСТ 13523 при относительной влажности воздуха (65±2) %  и температуре (20±1) “С* в 
течение 48 ч для картона толщиной 1,0—3,0 мм и 72 ч для картона толщиной 4,0—5,0 мм.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 3).
4.2.2. Размеры листов определяют по ГОСТ 21102, толщину картона — по ГОСТ 27015. 
(Измененная редакция, Изм. №  3).

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКЧ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 
И ХРАНЕНИЕ

5.1. Упаковку, маркировку, транспортирование и хранение картона — по ГОСТ 7691. 
(Измененная редакция, Изм. № 3).
5.2—5.4. (Исключены, Изм. №  2).

* С 01.01.9! температура — (23*1) ‘С, относительная влажность воздуха — (50±2) %.
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