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1037-1920

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗАГОТОВКИ ВКЛАДЫШЕЙ БЛОКОВ 
СМЕННЫХ РАЗДЕЛИТЕЛЬНЫХ ШТАМПОВ 

ЛИСТОВОЙ ШТАМПОВКИ

Конструкция и размеры

Blanks of inserts of units for changeable sheet 
stamping cutting dies.

Construction and dimensions

ГОСТ
17669- 72*

Взамен 
MH 1916—61

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
•СССР от 28 апреля 1972 г. Лк 885 срок введения установлен

с 01.07.73

1. Конструкция и размеры заготовок вкладышей должны соот
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.
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Издание официальное Перепечатка воспрещена
•  Переиздание (март 1994 г.) с Изменением М 1,

утвержденным о марте 1991 г. (ИУС 6—81).
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С. 2 ГОСТ 17669—72

Р а з м е р ы ,  мм

Обоычтеихе
аагогооо*

вкда£ыш«4
Приммяе-

мость

L В
Н
кб л 4 , Г Масса,

кг

Ы1

1037-1921 75 56 ео 40 9 .5
0 ,3 8

1037-1922 110 71 16 80 60 0 ,7 5

1037 1923 140 90 92 72 10 ,5 1 ,1 6

1037-1924 170 ПО 108 88 I I . 5
З . Ю

1037-1926 220 126
168 108 3 ,5 7

1037-1926 240
20 180 125 4 ,6 1

1037-1927 260 140 210 140 1 2 ,5 6 ,9 6

1037-1928 160 240 160 7 , 4 2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  заготовки вкла
дыша размерами L=7b  мм и Я * 56 мм:

Заготовка вкладыша 1037-1921 ГОСТ 17669—72
(Измененная редакция, Изм. М I). _
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—88.
3. Твердость — 3 6 . . .  39,5 HRC».
(Измененная редакция, Изм. 1).
4. Остальные технические требования — по ГОС! u b f i —it .
5. Маркировать: обозначение заготовки вкладыша, обозначе

ние настоящего стандарта и товарный знак предприятия-изготови
теля.
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