
Группа Э20

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ ЭЛЕКТРОННОЙ 
ТЕХНИКИ, УПРАВЛЯЕМЫХ С ПОМОЩЬЮ ВАЛА

Основные размеры

Fixtures for spindle-operated electronic components. Basic dimensions 

МКС 31.240

ГОСТ
22623-77

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 20 июля 1977 г. №  1770 
лата введения установлена

01.07.78

Ограничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 07.07.83 .N" 2977

1. Настоящий стандарт распространяется на элементы крепления (втулки, гайки) изделий 
электронной техники: переключателей поворотного типа, переменных резисторов и конденсаторов 
переменной емкости с концами патов упраатения по ГОСТ 4907—81.

Стандарт не распространяется на втулки, содержащие дополнительные устройства: элементы 
уплотнения и стопорения валов, подшипники скольжения и др.

Стандарт устанавливает основные размеры части втулки, выступающей из корпуса изделия, и 
основные размеры гаек и шайб.

Предельные отклонения размеров полностью соответствуют СТ СЭВ 144—75.
2. Размеры элементов крепления должны соответствовать указанным на черт. 1 —4 и в табл. 2— 

5. размер /. втулок должен соответствовать значениям, приведенным в табл. 1.

Втулка с выступом

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается применение втулки без выступа.
2. Допускается применение втулки с двумя симметрично расположенными выступами для изделий с 

диаметром копна вала D = 3; 4 и 5 мм.

И манне официальное 
★

Перепечатка воспрещена

Переиздание.
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С. 2 ГОСТ 22623-77

Т а б л и ц а  1 
мм

^ м и м и и Пред. О Т К Л . Н О  j t 16

4: 5; 6 ± 0.375

8; 10 ±0.450

12 ± 0.550

П р и м е ч а н и я :
1. Положение выступа (выступов) и лыски 

(лысок) на тулке относительно конца вала и корпуса 
изделия стандартом нс устанавливается.

2. Внутренний диаметр втулки и ее констру ктив
ное исполнение стандартом нс устанавливаются.

3. Размеры отверстий в монтажных панелях под 
тулки приведены в приложении.

4. Значения диаметров втулок (табл. 2—4). на
бранные полужирным шрифтом, предпочтительны для 
применения.

3. Поля допусков резьб втулок и гаек — по ГОСТ 16093—8 Г  
втулки — 6g: 8g 
гайки -  6Н; 7Н

Т а б л и ц а  2

МОМИИ ^ • и о м и и
1'

МОМИИ

//

Н О М И М . п р е я .  О Т К Л .

2
MS X  0.5;
М5 х 0.8 2.0 7 , 1

Ы3(—0,22)Мб х 1

2,5

8.1
3

Мб х  0,75: 
Мб х 1
М8 х 1

Ю,1

Ы3(—0.27)
4: 5

М8 х  0,75: 
М8 х 1
МЮ х 1

12,1
6

М 10x0,75 
МЮх 1

8 М12 х 1 14.1
10 М16 х 1 18,1 hl3<—0,33)

П р и  м с ч а н и с. Предельные отклонения размера А' по h!2(— 0,1).

Втулка с лыской

/  — м онтаж ная п ан ел ь ; 2 — стоп орн ы й  ал е м е н т-  
- 1 . 5  ш ах : 3 — кон ей  мала; 4 — втулка. 5 — гайка: 
6 — ш айба но ГО С Т  10462 — S1: 7 — ш айба по

ГО С Т  10450 —7S: Я — корпус изделия

Черт. 2

*С 1 ию ля 2005 г. введен в действие ГОСТ 16093—2004.
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ГОСТ 2 2 6 2 3 -7 7  С. 3

м м

Омачия D1иаим Sмои МИ

4 : 5
М 8  х  0 ,7 5  
М 8  х  1

7 .5

М Ю х  1

6 М 1 0  х  0 ,7 5
М Ю х  1

9 .2 5

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения размера S  по Ы1(—0,09).

Втулка с двумя дисками

Т а б л и ц а  4
мм

^ ис« и и ** ш и

4 : 5
М 8  х 0 ,7 5 ; 
М 8  х  1

7 ,0

М Ю х  1

6 М Ю х  0 ,7 5 : 
М Ю х  1

8.5

П р и м е ч а н и е .  Предельные отклонения 
размера S  но hi 1(— 0.09).

/ — м он таж н ая  п ан ель; 2  — «донорны й  элем ен т — 1.5 max; J  — 
кон ей  вала; 4  — втулка; S  — гайка; 6 — им  и 5 а п о  ГО СТ 10462—81; 

7 — ш айба но Г О С Т  104S0 —7S; S — корпус изделия

Черт. 3

Гайка

Р —  ш аг  резьбы

Ч е р т .  4

мм
Т а б л и ц а  5

d
S

d
S

now им
ПОМИН. пред. откл .

ИОМИН
НО МИН. пред. О Ш .

М 5  х  0 ,5 ;  
М 5  х  0 .8

8

h  13<—0 .2 2 )

М Ю х  0 ,7 5 : 
М Ю х  1

14
М 3 ( —0 ,2 7 )

М б  х  0 ,7 5 :  
М б  х  1

Ю М 1 2  х  1 17

М 8  х  0 ,7 5 :  
М 8  х  1

12 h l 3 ( —0 ,2 7 ) М Ю х  1 22 Ы З ( - О .З З )

П р и м е ч а н и я :
1. Размер гайки но высоте должен обеспечивать нс менее 2 

ниток резьбы без учета фасок.
2. Допускается односторонняя внутренняя заходная фаска 

или отсутствие фасок.
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С. 4 ГОСТ 22623-77

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

РАЗМЕРЫ ОТВЕРСТИЙ В МОНТАЖНОЙ ПАНЕЛИ ПОД ВТУЛКИ

Н аруж ны й
диам етр
т у л к и ,
пом ин .

Чертеж от не [к г и н
пред, отк.т. 

по И12

АТ,. п ом и н . S ,. пом ин .
пред. откл. 

п о  Н М

10

12

16

10

12
16

Втулка бел выступа

5.1

6.1

8,1

10.1
12.1
16.1

+0,12

+0,15

+0.18

+0,12 7.2

+0,15 8,2
+0.36

10,2

12,2 +0.43

+0.18 14,2

18.2 +0.52

2.1

2.6

10

Втулка с лыской

8.1

10,1

+0.15

+0,18

7.55

9.30

10

Втулка с двумя дисками

8.1

S,

- р»

10.1

+0,15

+0.18

7.05

8.55

П р и м е ч а н и я :
1. Предельные отклонения размеров:
AT, no Н12 (+0,10). S n o  Н1К+0.09).
2. Формы и размеры разметок для крошения изделий (переключателей поворотного типа, переменных 

резисторов, конденсаторов переменной емкости) на монтажной панели приводятся в нормативно-технической 
документации, утвержденной и установленном порядке.

40ГОСТ 22623-77

http://files.stroyinf.ru/Index/43/4351.htm

