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УДК 4 2 1 .» -Ш :М 6 -> Л Группа ГаГ 
7002-2460

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

АОЛТЫ К ПАЗАМ СТАНОЧНЫМ 
О&РАКОТАИНЫМ

Конструкции

Bolts ior machine- kIo I*. 
Design

ГОСТ 

13152—67

Да.-о ааадсмма 01.07.60

I. Конструкции и размеры болтни к станочным обработанным 
пазам должны соответствовать указанным на чертеже и в табише.

V
. V .J * I

L *

Р а з м е р ы ,  мм

#4ВS*
п
8 *о<

7002-2461

■»

If
i«4В
со
S

а -6
С 2 
гг 
SS

J I

■г 1. •л ьMi О » / / Масса, кг. нс <У'ЛС1'

1
п м? 2S 8 14 6 20 1.0

0.917
7002-2462 2 20 0.023
7002-2 ‘63 1 ЗД 0.319

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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С- 2 ГОСТ 13152—«7

Р а .* \« с р ы. мм
П родолж ение

Я
X

9
г *
о  *1

§ г if

Ш
X
С/
X
ч
с
СV

; я
e g

siII
i Л

4
ыа о а / г

М а сс*.
КГ. ис 
оелее

7 0 0 2 - 2 4 6 4
•

и .Мб

3 0

8 И

2 0

6

»
 

- 
I 

S
1 .0

0 . 0 2 2 /

7 0 0 2 - 2 4 6 5 1
3 5  '

0 .0 2 1

7 0 0 2 - 2 4 5 5 ' 2 2 3 0 . 0 2 4 ’

7 0 0 2 - 2 4 6 7 1
4!)

_ 0 .0 2 3

7 0 3 2 - 2 4 6 $ 2 2 0 Э>025

7 0 0 2 - 2 4 8 9 1
Р 5

__ 0 .0 2 5

7 0 0 2  2 4 7 0 2 2 0 0 i0 2 3

> 3 0 2 -2 4 7 1 1
5 3

__ . 0 .0 2 7

О . ' #7 0 0 2 - 2 4 7 2 2 2 3

7 0 0 2 - 2 4 7 3 1
5 5

__ 0 .0 2 V

7 0 0 2 - 2 4 7  4 2 2 0 (1.031

7 0 0 2 - 2 4 7 5 1
6 0

3 .0 3 1

7 0 0 2 - 2 4 7 6 2 2-0 0 .0 3 3

7 0 0 2 - 2 4 7 7 1
6 5

0 .0 3 3

7 0 ) 2 - 2 4 7 8 2 2 3 0 .0 3 5

7 0 0 2 - 2 4 7 9 1
7 0

0 . 0 3 5

7 0 0 2 -2 4 ® '3 2 2 0 0 .0 3 7

7 0 0 2 -2 4 8 1 1
7 5

__ 0 .0 3 7

7 0 0 2 - 2 4 3 2 2 2 0 о . о з э

7 0 Э 2 - 2 4 9 3 1
£ 0

_ • 0.039

7 0 3 2 - 2 4 8 4 2 2 0 0 .0 4 1

7 0 3 2 - 2 4 8 5 1

12 мю
го

10 1 8

«.

7

0 .0 3 4

7 0 3 2 - 2 4 8 6 2 2 5 0 ,0 3 6

7 0 0 2 -2 4 8 -7 1
35

__ 0 .0 3 7

7 0 3 2 - 2 4 8 8 2 2 5 0 .0 3 9

7 0 0 2 - 2 4 8 9 • 1
4 0

__ - 3 .0 4 0  '

7 0 0 2 - 2 4 9 3 2 2 5 0 .0 4 2



ГОСТ 1)152—47 С. 3

П родолж ение
Р а з м е р ы ,  ум

V X рVтV .  ̂с,
иС
\л
I I Иг

ти
н'е

иж
- и

IIа?
и

1 |

</. ь012 о н 1 Г М*г,-а. ЧГ. И*беле--

7002 249! 1

12 ЛМО

45

19 18

•

7

25

30
1.0

3.343
7032-2192 2 25 ‘ 0.945
7005-2493 1 50

_ 0,046 ‘
7002-2491 2 25 0.048
7002-2495 ' 1 55 0.048
7032-2496 2 25 0.351
7002-2497 1 60

_ 0.051
7032-2498 2 25 0.354
7032-2499 1 65

_ 0.354
7002-2502 2 25 0.957
702-2-2531 1 79

_» 0.057
7002-2502 2 25 0.353
7002-25D3 1 7*

_ 9.950
7002-2524 2 25 0.063
7002-2535 1

И
_ 0.063

7002-2503 * 2 25 0.066
7002-2507 1 90

_ (1.970
7002-2533 2 25 . 0.072
7032-2539 1 109

_ 0.376
7002-2510 2 25 0.379
7002-2511 1 ‘ ПО

_ 0.082
7002-2512 2 55 0.085
7002-2513 1

120
_ 0.088

7002-2514 2 25 0.091
7002-2515 1

14 412 49 12 22
_

8 23
0.062

7002-251S '2 28 0/965
7002-2517 1 45 - 0.066
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С. 4 ГОСТ 13»Л —67

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение

'  Sо  -

||
§ 3

S

и•т У

*Xц>
iV
X

. 2  н а v е

I I
I I

*» L л *
Ш х> // ‘ f /

7002 251*' 2 45 28 0.059
W 2 -2 5 I9 1 V

50
25 0.070

7002-2523 2 1 ге 0.074

7002-2521 1
55

D.073

7032-2322 2 28 0.077

7032-2523 1
€0

_ 0.076

7002-252» * 2“ 0.982

7002-2525 1
■ 55

. • 0.082

7002-2523 2 23 0 086

7002-2527 1
70

0.336

7002-252? 2 28 0.091

7Л2-2529 1
75

0.091

7С02-25?3 2 28 0,395

7032 2521 ‘ 1
14 MI2

СО
12 22 _ О 1.0

0.095

7002-253? 2 22 0.100

7002-2533 1
90

_ 9 . ЮЗ

7002-2534 2 So 0.107

7002-2535 1
10Э -

(Г.П2

7002-2536 2 28 0.116

7002-2537 t
ПО

0.121

7002-2536 2 28
10

0.125 .

7002-2529 1
120

_ 0.130

7002-254С 2 28 0.134

7032-2541 1
1Э0

_ 0.138

7002-2542 2 23 0.142

7002-2543 1
140

_ 0.147

7002-2511 2 28
t

0.151
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ГОСТ 1J1S1—6; С 5

Р а з и в ф ы .  чн
ПрГХЮ'ЩГ*;

7



С. 6 ГОСТ 0152— *7

г*X

ь
и

■

Jf

• SяVЖ
гс
*

i  5
г г
г г
§ 1

э !

.V L <*1 »
М2 О н / /

М*СС4.
«г. «г
(ll-МЛ

7032-2Й72 2

18 М1б

143

16 28

36

13 50

1.0

0 279
7002-2573 1

153
__ 0.288

7002-2574 2 36 0.295
7002-2575 1

160
0.333

7002-2576 2 56 о.зю
ХИ2-2577 1

183 0.335
7002-2578 2 36 0.342
7002-2579 1

200
0.367

7С02-2580 2 36 0.374
7002-2581 1

22 м г з

СО

23 •34 И

40

£0

0.254
*032-2582 2 42 0.264
7332-25P3 1

65
0.266

7032 2584 2 42 0.276
7002-2595 1

70 (1.278
7032-2586 2 42 0.288
7032-2587 1

75
0.291

7002-2588 2 42 0.301
7032-2553 1

83
_ 3 303

7032-2520 2 42 0.313
TOC2-263I 1

90
3.324

7002-2592 2 42 3.333
5032-2503 1

10)
0.349

7С-32-2594 2 42 0.353
*332-2595 1

ПО
0 3 7 3

7C02-259S 2 42 0.384
7002-2537 1

120
___ 0.398

7002-2598 2 42 0.407
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ГОСТ 43452-47  с .  Т

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение

«1
?«•

I s
I I

•■■
i f
Д *С >

t**X
к

о
Х

m2
С2

II
I I

d 1 <г. t>
М2 О н 1 Г

Масса, 
■г. иг 
более

7002-2999 • 1ЭЭ
0.423

7092-26И 2 42 0.432

7092-2601 1
'163

— 0.447

7002*2602 2 42 £9 0.456

7092-2003 1 1*3
— 0.472

7032-2S04 2 22 М20 20 34
42 14 1,0 -0.481

7992-2605 1 160
— 0,497

7002-2606 2 42 0.536

7002-2607 1 IE9
-  ■ 0.540

:;j32-seoe 2 42
69

0.550

7С92-290Э 1 £ :э
— 0-589

7092-2610 2 42 0.530

7002-2611 1 79
— 0.4-59

7002-2212 2 55 0.516

ЯШ -2613 1
75

—
50

0.595 „

7002-2614 2 55 9.534

7002-2615 1 еэ
— 0.5-24

7002 2616 2 55 0.551

7002-2617 1
99

—
1.6

0.554

7002-26 М! 2
28 М24 24 44

55
18 3.581

7032-2619 1 100
— 0.539

7002-2620 2 55 0.S17

7002-2621 1 ПО
— 63 0 6 2 5

7002е2622 2 55 3.653

7002 2623 1 120
— 0.669

700-2-2624 2 55 0.6SS

7002-26246 1 130 , 0.696

9



С. 8 ГОСТ 131 И —87

Р » : | * е ц ы .  ми
Лроболхепи*

■ О i s
*
is
I I

S
h
£ *  c  >

am*
sQ
i

ts
m о
m V*  о & aa r
a l

a L </. *
Ы2 /> Jt 1 Ж a ,  x«

в«ле<-

7035-2626 2 130 55 3.72»
7032-2-527 1 -

140
_ 3.731

7032-2628 2 55 0.759
7002-2S29 1

153
eo 3.767

7002-2J:-3 2 55 3.794
7032-2631 1 23 M24

163
24 44 16 1.6 3.832

7002-2632 2 55 0.8.3®
7022-2633 1 _ 0.852
7032-2534 2

IRl
55

S3
0.829

7022-2335 1 0.933
7032-2S36 2

£03
55 3 950

7032-2627 1 1.003
7992-2638 2

103
65 1.031

7002-2539 1 1/355
7002-26 $3 2

110
65 1.085

7-0D2-254I 1 _ 1 111
7002-2542 2

123
65 1.142

7032-2643 t _ 1.166
7002-2S44 2

2S M30

130

33 54
65

22

70
2.5

1.197
7002-2345 1 1 40 _ 1.229
7002-2645 2

143
65 1.253

7002-26*7 l _ 1217
7002-2643 2

ISD
65 1.003

7002-2643 1 160 1.393
7002-2653 2 65 1.364
7002-2651 1

ISO 80
1.437

7002-2652 2 65 1.468
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гост шп—ет с. ♦

Р а з м е р ы ,  мм
Продолжение

3ас
а
1 ?
§ 3

*

I !

- 1
1s
£

- 2  
0 2  
;  о

I I

J 1 ь
ы г О н / /

Магса. 
а», ас 
бгяс--

7002-2353 » 200
1.548

7002-2654 2 65 1.579

7002-23:5 1
220

_ 1,659

7002-2555 2 35 ММ 54 65 22 1.690

7002-2357 1
259

_ 1-825

TO02-2S5? 2 65 1 855

7X?-26S9 1
260

_ 1.992

7002-2530 2 V 65 2.023

7002-2661 1 •
120

_
80

1.705

7002-2652 2 т 1.776

7032-2SS3 1
130

_ 9 1.783

7032-2884 2 60 1.856

7002-23*55 1
140

_
2.5

1.8=56

7002-2665 2 £0 1.925

7CC2-03S7 1
1Е0

_ 1.046

7032-2S52 2 ео 2,916

7X2-2859 1
ISO

_ 2025

7002-2570 2 42 M2S 25 65 80 26 2.295

7002 267» 1 ЮТ _ 2.159

7С02-2572 2 £0 2.220

•7002-2573 1 200
\ — 2.319

7002-2674 2 80 2.390

7002-2675 1
220

__ 100 2.479

7002-2678 2 so 2.559

7002-2677 ' 1 250
_ 2.719

70O2-267S 2 80 2.790

7002-267? • 2М - 2.955



С. 1C ГОСТ 13152-67

Продолжение
Р а з м е р ы ,  мм

Ё
о
V

| |  

б  V

'  §  

If
S
*о.  X

3
с

£

5|
II
X  7
3 ?

tf i Ч ,
ь

_ h » j 0 н 1 Г * г .  и«
бллео

7 0 0 2 - 2 6 8 0 2 2 5 3 8 ) 3 .3 2 9

7 0 3 2 - 2 6 8 1 1
3 2 3

««. 3 .2 7 8

7 0 3 2 - 2 6 8 2 2
4 2 М 3 5 3 6 6 5

8 3
2 6 1 03 3 .3 4 9

7 0 3 2 - 2 S 8 3 1
з е о

_ 3 .5 9 7

7 0 3 5 - 2 5 8 4 2 8 0 3 .6 6 8

7 0 0 2 - 2 6 8 5 1
ISO

_ 2 .8 1 2

7 0 2 2 - 2 6 8 8 2 9 5
8 0

2 .9 5 0

7 0 0 2 - 1 Э 8 7 1
1 6 0

2 .9 1 9

7 0 0 2 - 2 0 8 ? 2 9 5 3 .0 3 7

7 0 0 2 - 2 6 9 9 1
1 8 3

• 3 .1 3 7

7 0 0 2 - 2 3 9 3 о 9 5 3 .2 5 5

7 0 0 2 - 2 0 3 1 1
2 0 3

_
Ю З

2 .5 3 .3 2 7

9 3 0 2 - 2 6 9 2 2 9 5 3 .4 7 5

7О 02-2СЭЭ 1
48 .4 4 2 2 2 0 4 2

.3 .5 4 2

7 0 0 2 - 2 6 9 4 2
ю

9 5 3 .6 9 3  •

7 0 0 2 - 2 8 9 5 1 < тят 3 .? 3 1

* 0 0 2 - 2 6 9 6 2
2 5 0

9 5 3 5 7 9

7 0 0 2 - 2 8 9 7 1 4 .1 5 7

7 0 3 2 - 2 3 9 ? 2
2 Г 0

9 5 4 .3 3 5

7932-2599 1
320

' _ 125
4.592

7032-2700 2 95 4.740

7002-2ЛМ 1
ZS0

1 — 5.927

7032-2702 2 95 5.175

7002-2793 1
163.

4.000

7СС2-2704 2
54 M4S 48 85

105
?4 10D 3.0

4.154

7002-2705 1 ISO
«. 4.284

7002-2703 2 1-35 4.448
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ГОСТ 1 J1 S J-6 7  С. 1»

Р а з м е р ы .  \«м
Продолжение

ьX
1
ц
и

к

и
И

1 ° г

1
X

i Sи Од L
2£
1 !
э ?

л L <л. -с
-

1 
W О н 1 Г Мпссл. 

«г. и?
боем

7002-2707 1 200 4.53Э
/932-571)? 2 1-35 I0O 4.733
7CC2-57<K) 1

220
_ 4.852

7М2-27ИЭ 2 105 5.016
70)2-2711 1

250 •
_ * 5.239

7002-2712 2 125 5.404

7022-2713 1 54 М48 230 -13 85 _
21 7 Л 5.S65

7032-27 N 2 105 5.830

7022-2713 1
320

_
125 6.234

7032-2716 2 105 6.399
7С02 271-7 1 6.S02
7032-2718 2

зе-э
105 6.967

7032-2719 1 • _ 7.362
7032 272С 2

<00
105 7.525

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  болта исполне-* 
ния 1. размерами </*=М8 и L = 2 5  мм:

Волг 7002-2461 ГОСТ 1.1152—67
(Измененная редакция, Изм. № 1. 2).
2. Материал — ста ль марки 35 по ГОСТ 1050—88.
Допускается замена на сталь других марок по механическим 

свойствам не ниже, чем у ста ти марки 35.
3 Механические свойства болтов должны соответствовать 

классу прочности 8.8 по ГОСТ 1759.4—87.
Допускается изготовлять болты с механическими свойствами, 

соответствующими классу прочности 5.6 или 6.6.
(Введен дополнительно. Изм. № 3).

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: h i 4. ± у -  .
5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 6g по ГОСТ 16093—81.
4. 5. (Измененная редакция, Изм. № 1. 2).

. 13



С. 12 ГОСТ U 1J2—57

6. Размеры сбегов и фасок на конце резьбы — пэ ГОСТ 
10549—80

7. (Исключен, Изм. >4 t).
‘ 8 . Покрытие — \им. Оке. прм «обозначение п о к ры ти я  — по 

ГОСТ 9.306—85), По согташению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

9 Остальные технические требования — по ГОСТ 1759.0—87.
(Измененная редакция, Изм. 3).
10. Упаковка и маркировка — пэ ГОСТ 13160—72
(Измененная редакция. Изм. М  2).
11. Пример применения болтов к станочным обработанным па

зам указан в понижении
(Введен дополнительно. Иэм. ЛЬ 2).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

ПРИМЫ* ПВНМЬТЧКЬЫ ЕОЛТОВ К СТАНОЧНЫМ ОБРАБОТАННЫМ ПАЗАМ



ГОСТ О Ш —47 С. 13

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, знергетиче- 
, «о го  и транспортного машиностроения СССР

Министерством станкостроительной и инструментальной про
мышленности СССР

ИСПОЛНИТЕ* 1

В. В. Андреев; В. М. Ганина; 3. Н. Дэегилемок, канд. теки 
наук; 3. А. Петрова; К. И. Сокольский; А. 3. Старосвльский
(руководитель темы); A. IT. Хренова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Комитета 
стандартов, мар и измерительных приборов при Совете Мини
стров СССР от 18.08.67 Н® 1370

3. Срок проверки — 1995 г. Периодичность проверки — 5 лет.

4. ВЗАМЕН МН 4381—63, МН 2564—61

5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

ООозид^пй* НТД. пЛ wcp'.'ft
Д4Ч* JTW"K.S Нп<1«1> iivms--

ГОСТ £ Г 2 -8 3 8
г о с т  1 :з ;- 5 ,* 2
ГОСТ 175Э G—?т 9
ГОСТ 1С549-1П 6
гос.т ieo:i2- ? i 5
ГОСТ 18 1 8 ;-7 2 1C
ГОСТ 24”C.j—?1 5

Ь. ПЕРЕИЗДАНИЕ (май 1990 г.) с Изменениями К? 1, 2, 3, ут
вержденными в июне 1980 г., марте 19Я8 г., мае 1989 г. {ИУС. 
9—80, 6—88, 8—89)

7. Проверен в 1980 г. Ограничение срока действия снято Поста
новлением Государственного комитета СССР по стандартам от
17.03.88 К? 560.
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