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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ФРЕЗЫ  КОНЦЕВЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ  
ХВОСТОВИКОМ

Конструкция и размеры

End mills with cylindrical shank.
Design and dimensions

ГОСТ
17025-71

МКС 25.100.20 
OKI! 39 1821

Дата введения 01.01.73

Настоящий стандарт распространяется на кониепые фрезы с цилиндрическим хвостовиком, 
предназначенные для обработки поверхностей и уступов.

Требования стандарта в части пп. I. 2, 5, 7а. 8 (кроме второго абзаца). 11 являются обязатель­
ными, другие требования настоящего стандарта яшяются рекомендуемыми.

Вводная часть. (Введена дополнительно. Изм. №  6).
1а. (Исключен, Изм. №  6).
1. Фрезы должны изготовляться двух типов:
1 -  с нормальным зубом;
2 — с крупным зубом.
Фрезы каждого типа изготоазяют в двух исполнениях:
Л — с цилиндрической ленточкой;
Б — заточенные наостро.
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1.

* Черт. 2 исключен.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена

© Стапдартинформ. 2005
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Ф р е ш  тип а  1

d 4 1 L сшадд

И спо.1немня А И сп о л н е н и я  Б
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2 2 2 0 -0 4 3 5 2 2 2 0 -0 4 3 6 2 2 2 0 -0 0 4 3 2 2 2 0 -0 1 4 8 1 1 ,0

12 ,0
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2 2 2 0 -0 0 1 3 2 2 2 0 -0 0 1 4 2 2 2 0 -0 0 4 4 2 2 2 0 -0 1 4 9 12 .0
26 83 5

2 2 2 0 -0 0 1 5 2 2 2 0 -0 0 1 6 2 2 2 0 -0 0 4 6 2 2 2 0 -0 1 5 2 14 .0

2 2 2 0 -0 0 1 7 2 2 2 0 -0 0 1 8 2 2 2 0 -0 0 4 8 2 2 2 0 -0 1 5 4 16,0
16 .0 32 92

2 2 2 0 -0 0 1 9 2 2 2 0 -0 0 2 0 2 2 2 0 -0 0 5 0 2 2 2 0 -0 1 5 6 18 .0
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Р а з м е р ы  в мм
Продолжение табл.

Ф резы ти п а 2

И сп о л н е н и я  А И сп о л н е н и я  Б

П рапореж уш м е Л с но реж уш ие П ранореж ущ ие Ле»<> реж ущ ие d 1
лйЛ
CVS

О бозмачс 
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!оа
1М>'Л
игла

О б о ш ач е
мне

1Д!рЛ
ПП6С

О б о зн а ч е ­
ни е

Юй
1415-д
игла

О б о ш ач с
нис llnid

2220-0168 2220-0169 2220-0171 2220-0172 2,0 7 39

2220-0177 2220-0178 2220-0179 2220-0181 2.5
ft 40

2220-0061 2220-0062 2220-0121 2220-0242 3.0 4,0

2220-0186 2220-0187 2220-0188 2220-0189 3.5 10 42
ГЧ

*5
2220-0063 2220-0064 2220-0123 2220-0243 4.0 11 43

S

2220-0065 2220-0066 2220-0125 2220-0244 5.0 5,0
13

47 т-

2220-0067 2220-0068 2220-0127 2220-0245 6,0 6,0 57 о

2220-0235 2220-0236 2220-0129 2220-0539 7.0
8.0

16 60
с.
•Э’

2220-0069 2220-0070 2220-0130 2220-0541 8.0
19

63 к

2220-0237 2220-0238 2220-0131 2220-0542 9.0
10.0

69

2220-0071 2220-0072 2220-0132 2220-0543 10.0
22

72

2220-0239 2220-0241 2220-0133 2220-0544 11,0
12.0

79

2220-0073 2220-0074 2220-0134 2220-0545 12,0 26 83

1

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается изготоатять фрезы с диаметром хвостовиков, равным диаметрам рабочей части.
2. Размеры </,. /, L соответствуют размерам фрез 1-го ряда нормальной серии но ИСО 1641-1.

П р и м е р  у с л о в и о г о о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром d  = 8.0 мм, типа 1, 
праворежущей, исполнения Л:

Ф/K'ia 2220-0009 ГОСТ 17025-71
То же, исполнения Б:

Ф/K'ia 2220-0040 ГОСТ 17025- 71
П р и м е р  у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром d  -  4.0 мм. типа 2, 

праворежушей. исполнения Л:
Фреза 2220-0063 ГОСТ 17025-71

То же, исполнения Б:
Фреза 2220-0123 ГОСТ 17025-71:

(Измененная редакция, Изм. №  3, 4. 6).
2а. (Исключен, Изм. .\е 3).
3. Фрезы должны изготовляться с неравномерным окружным шагом зубьев, указанным на 

черт. 3 и в табл. 3.

П р и м е ч а и и е. Допускается изготовление фрез с равномерным окружным шагом.
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Т а б л и и а 3*

Ч и сло  зубьев 
Z

ч>, ° , <г. о .

3 Н О 1 123’ 127* - - - - -

4 9 0 1 8 5 ’ 9 0 ‘ 9 5 ’ - - - -

5 68* 72 ’ 7 6 ‘ 6 8 ’ 76 ’ - - -

6 5  Г 6 3 ’ 5 7 ‘ 6 3 ’ 5  Г 6 3 ’ - -

4. Фрезы должны изготовляться праворежущими, леворежущие фрезы — по требованию по­
требителя.

5. Фрезы диаметром до 4 мм изготовляют без торцевых зубьев.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
6. Угол наклона стружечных канавок о»:
30—35* для фрез типа 1;
35—45* для фрез типа 2.
7. Допускается изготовлять фрезы диаметром до 12 мм без шейки.
(Измененная редакция, Изм. №  3).
7а. Размеры хвостовиков -  по ГОСТ 25334.
(Введен дополнительно, Изм. .Ve 1; измененная редакция, Изм. №  6).
8. Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
Допускается по согласованию с потребителем изготовлять фрезы диаметром от 2.0 до 6,0 мм 

без центрового отверстия на торце хвостовика.
(Измененная редакция, Изм. №  3, 5, 6).
8а. Допускается цилиндрическая выточка со стороны рабочей части или на обоих торцах. 
(Введен дополнительно, Изм. №  6).
9. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез указаны в приложении 1.
10. (Исключен, Изм. №  6).
11. Технические требования -  по ГОСТ 17024.
12. Размеры фрез по ИСО 1641-1 приведены в приложении 2.
(Введен дополнительно, Изм. №  6).

Табл. 2. (Исключена. Изм. Л" 3).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ФРЕЗ

1. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез указаны на черт. I. 2 и в табл. I. 2.

Тип 1

Л**0-8ю*аЛяп

Д*QD8*»tot

Исполнение А
А-А О Б-Б  О

Исполнение А
Вариант Исполнения Б

А-А О А-А О

Черт. 1
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d d. *> г Л A, r r. / f.

2.0 7,0
3 0,3 0.1 0.2 0.1

2.5
8,0

3.0 - -
0.6

-
0.2

- -

3.5 10,0 0.3 0.2

4.0 11.0 0.9 0.3

5.0
13,0

6,0 4.5
Л

1.2
1,6

0.4 0.4 0.3

6.0 5.5 1.4 0.5 0.5
0.5 0.4

7,0 16,0 8.0 6.5 1.7 1.8 0.6 1.0

S.O
19.0

7.5
4.0

2.0
2.0

0.7
0.8 0.7 0.5

9.0
10,0

8.5 2,2 0.8

10.0
22.0

1.0 9.5
4.5

2.4
2.3

1.0

11.0 10.5 2.5 1J2
1,0

1.0 0.6

12.0
26.0 11.0

6.0 2.7 2,5 1.4

14.0 12.0
2,0 6.5

5 3,2 3.5 1.5

16.0
32.0 15.0

3.6 4.0
1.6

1,5
1.2 0.8

IS.O 7.0
4,0

4.1

20.0
38,0 16,0

2.5
19,0 9.0

4.5
1.8

22.0 6 4.4 4.9 1.5

25,0
45,0 20.0

4.0
24.0

10.0 5.0 5.4
2.0

1.6 1,2

28.0 5.5 12.0 5.6 6.0 2,0
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Тип 2

ДлжО’ЯянаОыкс А-Л О  Б -Б  О

Вариант
Л - А О

Исполнение Б 
Л - А О

Черт. 2
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<1 J . 4 Z Л А, Г Л /

2.0 7,0
■> 0.5 0.2 0.2 0.1

2.5
8,0

--

3.0 - -
0,8

-
0.3

- -

3.5 10,0 0.3 0.2

4.0 11.0 1.0 0.5

5.0
13.0

6,0 4.5
3

1,3
1,6

0.6 0.4 0.3

6.0 5.5 1.6 0.8 0.5 1.0
0.5 0.4

7,0 16,0 8.0 6.5 1.8 1.8 0.9

8.0
19.0

7.5
4.0

2.1 2.0 1.0
0.8 1.0 0.7 0.5

9.0
10,0

8.5 2.4 2,1 1.2

10.0
22.0

1.0 9.5
4.5

2.7 2,3 1.3

П.О
12.0

10.5 2.8 2,4 1.4 1.0 1,5 1.0 0.6

12.0 26,0 11.0 6.0 4 3.0 2,5 1.5

ПРИЛОЖЕНИЕ /. (Измененная редакция, Изм. №  4, Попранка).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Обязательное

РАЗМЕРЫ ФРЕЗ ПО НСО 1641-1-78

Размеры фрез указаны на черт. 3 и в табл. 3. 4.

~ ~ 1
-

1

Черт. 3
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Д иап азон

Р еком ен дуем ы й  
ди ам етр  d

Д и а м с |р  
х и асю аи к д  4,

Н орм ал ьн ая  серии Д л и н н ая  серия
л маис трое а

L /.

со. Д О
Ряд < Ряд 1 Ряд

1 2 1 2 1 2

1 ,9 0 2 ,3 6 2 .0 -

4 6

7 39 51 10 42 54

2 ,3 6 3 ,0 0 2 .5
3 ,0

—

8 4 0 52 12 44 56

3 .0 0 3 ,7 5 - 3 .5 10 42 5 4 15 47 59

3 .7 5 4 ,0 0 4 .0

_

11 4 3 55
19

51 63

4 .0 0 4 .7 5 -
5 6

45 55 53 63

4 .7 5 5 .0 0 5 .0 -
13

47 57
24

58 68

5 .0 0 6 ,0 0 6 .0 - 6 57 6 8

6 .0 0 7 ,5 0 - 7 .0
8 10

16 6 0 66 30 74 80

7 .5 0 8 ,0 0 8 .0 -
19

63 69
38

82 88

S .0 0 9 ,5 0 - 9 .0
10

69 88

9 .5 0 10 ,00 10 ,0 -
13

72
4 5

9 5

10 .00 11 ,80 - 11 .0
12

79 102

11 .80 15 .00 1 2 ,0 14 .0 16 83 53 П О

15 .00 19 .00 16 .0 1 8 .0 16 32 92 63 123

19 .00 2 3 .0 0 2 0 .0 2 2 .0 20 38 104 75 141

2 3 .6 0 3 0 .0 0 2 5 .0 2 8 .0 25 45 121 90 166

3 0 .0 0 3 7 ,6 0 3 2 .0 3 6 .0 3 2 53 133 106 186

3 7 .5 0 4 7 ,5 0 4 0 .0 4 5 .0 4 0 63 155 125 2 1 7

4 7 .5 0 6 0 ,0 0 5 0 .0 5 6 .0 5 0 75 177 150 252

6 0 .0 0 6 7 .0 0 6 3 .0 - 5 0 63
90

192 202
180

282 292

6 7 .0 0 7 5 ,0 0 7 5 .0 7 1 .0 63 202 292

П р и м е ч а н и е .  Два ряда обшей длины фре з L соответствуют двум рядам диаметров хвостовиков. 
Длины L и / выбраны так. чтобы разность L— I была постоянной, независимо от серии фрез, и равнялась 

приведенной в табл. 4.
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Д и ам етр  рабочем 
части  if

L -  1 Д и ам етр  рабочей 
части  J

L -  /

Ряд Ряд

С В . до 1 2 С Н . Д О 1 2

1.9 4.0 32 44 19.0 23,6 66

4.0 5.0 34 44 23.6 30.0 76

5.0 6,0 44 30.0 37,5 SO

6.0 8.0 44 50 37.5 47,5 92

8,0 10,0 50 47.5 60.0 102

10.00 15.0 57 60.0 67,0 102 112

15,0 19.0 60 67,0 75,0 112

ПРИЛОЖЕНИЕ 2. ( Введено дополнительно, Изм. №  6).
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