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Предисловие

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандартизации 
установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» и ГОСТ 1.2 
«Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила и рекомендации 
по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным унитарным предприятием «Всероссийский на
учно-исследовательский центр стандартизации, информации и сертификации сырья, материалов и ве
ществ» (ФГУП «ВНИЦСМВ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии 
стандарта, указанного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про
токол от 5 ноября 2013 г. Ne 61-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по М К (И С 0  316в) 004 - 9 7

Код страны 1то МК 
<ИС 0 31вв) 0 0 4 - 9 7

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Армения AM Минэкономики Республики Армения
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Киргизия KG Кыргызстандарт
Молдова MD Мо ддова-Станда рт
Россия RU Росстандарт
Узбекистан UZ Узстандарт

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 22 ноября 
2013 г. N9 716-ст межгосударственный стандарт ГОСТ ISO 12925-1—2013 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2015 г.

5 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 12925-1:1996 «Смазки, инду
стриальные масла и родственные продукты (класс L). Семейство С (зубчатые передачи). Часть 1. Тех
нические условия на смазки для закрытых зубчатых передач» («Lubricants, industrial oils and related 
products (class L) —  Family C (Gears) —  Part 1: Specifications for lubricants for enclosed gear systems». 
ЮТ], включая техническую поправку Cor. 1:2002.

Международный стандарт разработан Техническим комитетом по стандартизации ISO/TC 28 
«Нефтепродукты и смазочные материалы» Международной организации по стандартизации (ISO).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных между
народных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых при
ведены в дополнительном приложении ДА

6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

7 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Август 2019 г.
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая 
информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета 
по стандартизации, метропогии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

© ISO. 1996 — Все права сохраняются 
©  Стандартинформ. оформление. 2014, 2019

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
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издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии
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Введение

Смазочные материалы для зубчатых передач используются в разных типах конструкций пере
дач — от простых цилиндрических прямозубых до червячных и гипоидных передач. Промышленные си
стемы передач открытого или закрытого типа отличаются по размеру —  от небольших закрытых систем, 
используемых в станках, до очень больших систем, используемых на металлургических комбинатах и 
цементных заводах.

Смазочные материалы для таких систем отличаются по составу —  от очищенных нефтяных ма
сел без присадок до сложных смесей высококилящих масел и синтетических продуктов. Некоторые 
из них производят с химическими добавками для придания или усиления требуемых эксплуатацион
ных свойств. Классы вязкости также изменяются в зависимости от применения — от низкого класса 
вязкости no ISO (класс вязкости 32) до высокого класса вязкости no ISO (класс вязкости 1500). В ис
ключительных случаях классы вязкости могут быть еще выше. Температурные условия эксплуатации 
зубчатых передач также значительно отличаются, что объясняется не только условиями эксплуатации, 
но и близостью зубчатой передачи к источникам тепла, как на цементных заводах.

Настоящий стандарт разработан для смазочных материалов, используемых в закрытых зубчатых 
передачах, чаще всего используемых в промышленности. Он не распространяется на предельные диа
пазоны применения с точки зрения конструкции механизма, рабочих температур и нагрузок. В таких 
случаях потребители и изготовители (поставщики) смазок должны согласовывать методы испытаний и 
их допустимые пределы, не установленные в настоящем стандарте.

V
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СМАЗКИ. ИНДУСТРИАЛЬНЫ Е МАСЛА И РОДСТВЕННЫЕ ПРОДУКТЫ  (КЛАСС L) 

Семейство С (зубчатые передачи)

Ч а с т ь  1

Технические требования к смазкам для закрытых зубчатых передач

Lubricants, industrial oils and related products (class L). Family C (Gears).
Part 1. Specifications for lubricants for enclosed gear systems

Дата введения — 2015—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает технические требования к смазкам, индустриальным маслам 
и родственным продуктам класса L семейства С (зубчатые передачи) (см. ISO 6743-6).

Настоящий стандарт распространяется на смазочные материалы для закрытых промышленных 
зубчатых передач и не распространяется на смазочные материалы для зубчатых передач автомобилей 
и открытых промышленных зубчатых передач.

Настоящий стандарт следует применять совместно с ISO 6743-6, в котором приведена классифи
кация смазочных материалов для зубчатых передач. Для непрерывного смазывания закрытых зубчатых 
передач предназначены шесть категорий смазочных материалов no ISO 6743-6: СКВ. СКС. CKD. СКЕ, 
CKS и СКТ.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты. Для дати
рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения).

ISO 2160, Petroleum products —  Corrosiveness to copper —  Copper strip test (Нефтепродукты. Кор
розионное воздействие на медь. Метод медной пластинки)

ISO 2592, Petroleum products —  Determination of flash and fire points —  Cleveland open cup method 
(Нефтепродукты. Определение температур вспышки и воспламенения. Метод Кливленда с открытым 
тиглем)

ISO 2909:1981, Petroleum products — Calculation of viscosity index from kinematic viscosity (Нефте
продукты. Расчет индекса вязкости по кинематической вязкости)11

ISO 3016:1994. Petroleum products —  Determination of pour point (Нефтепродукты. Определение 
температуры текучести)2)

ISO 3448:1992, Industrial liquid lubricants —  ISO viscosity classification (Индустриальные жидкие 
смазочные материалы. Классификация вязкости no ISO)

ISO 6247, Petroleum products —  Determination of foaming characteristics of lubricating oils (Нефтепро
дукты. Определение характеристик пенообраэования смазочных масел)

11 Заменен на ISO 2909:2002. 
2| Заменен на ISO 3016:2019.

Издание официальное
1



ГОСТ ISO 12925-1— 2013

ISO 6614:1994. Petroleum products — Determination of water separability of petroleum oils and synthetic 
fluids {Нефтепродукты. Определение способности нефтяных масел и синтетических жидкостей отде
ляться от воды)

ISO 6743-6:1990. Lubricants, industrial oils and related products (class L) —  Classification —  Part 6: 
Family C (gears) (Смазочные материалы, индустриальные масла и родственные продукты (класс L). 
Классификация. Часть 6. Семейство С (зубчатые передачи)]1)

ISO 7120:1987. Petroleum products and lubricants — Petroleum oils and other fluids —  Determination of 
rust-preventing characteristics in the presence of water (Нефтепродукты и смазочные материалы. Нефтя
ные масла и другие жидкости. Определение противокоррозионных характеристик в присутствии воды)

ASTM D 943—81 (R 1991). Standard test method for oxidation characteristics of inhibited mineral oils 
(Стандартный метод определения окисляемости ингибированных нефтяных масел)2)

ASTM D 27113—86. Standard test method for demulsibility characteristics of lubricating oils (Стандарт
ный метод определения деэмульгируемости смазочных масел)3)

ASTM D 28933— 88. Standard test method for oxidation characteristicsof extreme-pressure lubrication oils 
(Стандартный метод определения окисляемости смазочных масел с противозадирными свойствами)41

DIN 51354-2:1990. Testing of lubricants. FZG gear test rig. Method A/8. 3/90 for lubricating oils (Испы
тание смазочных масел. Установка FZG с нагружаемыми шестернями. Метод А/8.3/90 для смазочных 
масел)5*

3 Технические требования

Характеристики каждой категории смазочного материала, указанной в настоящем стандарте, при
ведены в таблицах 1—6 в порядке, указанном ниже:

a) таблица 1 —  категория СКВ;
b) таблица 2 —  категория СКС;
c) таблица 3 —  категория CKD;
d) таблица 4 —  категория СКЕ;
e) таблица 5 —  категория CKS:
f) таблица 6 — категория СКТ.
Состав, свойства и область применения каждой категории в соответствии с ISO 6743-6 приведены 

в головке таблицы.

’ ) Заменен на ISO 6743-6:2018.
2) Заменен на ASTM D 943-10.
3) Заменен на ASTM D 2711-11.
4) Заменен на ASTM D 2893-09.
5) Заменен на DIN ISO 14635-1:2006 Gears — FZG test procedures — Part 1: FZG test method A/8. 3/90 for rela

tive scuffing load-carrying capacity of oils (Передачи зубчатые. Процедуры испытаний FZG. Часть 1. Метод испытания 
FZG А‘8.3/90 для определения относительных противоизносных свойств масел).
2
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ГОСТ ISO 12925-1—2013

Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Таб лица ДА-1

Обозначение ссылочною 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

ISO 2160 IDT ГОСТ ISO 2160—2013 «Нефтепродукты. Метод определения 
коррозионного воздействия на медную пластинку»

ISO 2592 — •

ISO 2909:1981 — •

ISO 3016:1994 — •

ISO 3448:1992 — •

ISO 6247 IDT ГОСТ ISO 6247—2013 «Нефтепродукты. Определение пено- 
образующих характеристик смазочных масел»

ISO 6614:1994 IDT ГОСТ ISO 6614—2013 «Нефтепродукты. Определение спо
собности нефтяных масел и синтетических жидкостей отде
ляться от воды»

ISO 6743-6:1990 — •

ISO 7120:1987 IDT ГОСТ ISO 7120—2015 «Нефтепродукты и смазочные мате
риалы. Масла нефтяные и другие жидкости. Определение 
противокоррозионных свойств в присутствии воды»

ASTM D 943—81 (R 1991) — •

ASTM D 2711—86 IDT ГОСТ 32324—2013 «Масла смазочные. Определение харак
теристик деэмульсации»

ASTM D 2893—88 — •

DIN 51354-2:1990 — •

* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использо
вать перевод на русский язык данного стандарта.

При меч ан ие  — В настоящей таблице использовано следующее условнее обозначение степени соот
ветствия стандартов:

IDT — идентичные стандарты.
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