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Косовлюдвнио стандарта преследуете* по замену

Настоящий стандарт распространяется на изделия из древеси
ны и древесных материалов и устанавливает методы определения 
шероховатости плоских поверхностей, соответствующих классам 
по ГОСТ 7016—68.

Применение метода предусматривается в стандартах и техни
ческих условиях, устанавливающих технические требования на 
изделия из древесины и древесных материалов, а также для оцен
ки шероховатости поверхности образцов в лабораторных условиях 
при отработке технологических режимов (отделки, склеивании).

1. АППАРАТУРА

1.1. Для проведения испытаний должна применяться следую
щая аппаратура;

микроскоп МИС-11 с накладной металлической подставкой, 
представляющей собой колонку с пласким основанием па ГОСТ 
13639—68, или микроскоп ПСС по ГОСТ 9847—61;

микроскоп теневого сечения поверхности ТСП-4;
глубиномер индикаторный (черт. 1), представляющий собой 

индикатор часового типа с ценой деления 0,01 мм (ИЧ02 или 
ИЧ05, кл. 0 по ГОСТ 577—68), закрепленный винтом в колодке, 
имеющей опорную плоскость, при помощи которой прибор уста
навливают на контролируемую поверхность или контрольную 
плитку. Наконечник индикатора заменен на специальный, изготов
ленный по чертежам Московского лесотехнического института. 
Торцовая, контактирующая с поверхностью древесины поверх
ность наконечника должна быть закруглена радиусом сферы 4 мм.

Издание официальное Перепечатка
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Диаметр наконечника в нижней части должен быть 1,3 мм 
(черт. 2).

/—индикатор; i —аннт; J ' -холодка; ^—иаконечннк индикатора.

Черт. I

2. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

2.1. Выбирают прибор и подбирают объективы для контроля 
шероховатости на основании предполагаемой шероховатости по
верхности древесины. Данные, необходимые для выбора прибора 
при определении шероховатости поверхности, приведены в таб
лице.
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МИС-П 10,6 1,08 От 3 до 19 Понерсмые неровности прес
сованных, циклеванных и шли
фованных поверхностей, отве
чающие 12, 11-му классам

МИС-П 5,9 2 ,0 0 От 6 до 63 Поперечные неровности по
верхностей распила, циклеван
ных, шлифованных, фрезеро
ванных, строганых, прессован
ных. отвечающие 10, 9, 3-му 
классам

ТСП-4 3,7 2,90
1

От 60 до 500 Поперечные неровности по
верхностей распила, а также 
фрезерованных, шлифованных, 
прессованных, строганых и лу
щеных, отвечающие 7, 6, 5, 
4-му классам

ТСП-4 1.0 11,00 От 500 до 1600 Поперечные и продольные 
неровности (за исключением 
волнистости), отвечающие 3̂  
2, 1-му классам

Ипдика- 
орныЙ глу
биномер j

Or 500 до 1600 Поперечные и продольные 
неровности (включая волни
стость), отвечающие 3, 2, 1-му 
классам

3. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЯ

3.1. Для определения шероховатости поверхности микроско
пами МИС-П или ТСП-4 их устанавливают на контролируемую 
поверхность таким образом, чтобы световая полоска или кромка 
лезвия ножа была перпендикулярна волокнам древесины, а так
же в места, которые дают наибольшие значения величин неров
ностей. Длина участка, на котором производят измерение вели- 
ч ы неровностей, указана в ГОСТ 7016—68.

П р и м е ч а н и е .  При измерении крупных неровностей от 500 до 1600 лид* 
кромку лезвии ножа (ТСП-4) можно также устанавливать вдоль волокон дре
весины, но перпендикулярно направлению рисок от режущего инструмента.

3.1.1. В поле зрения микроскопа МИС-П наблюдают изобра
жение световой полосы, искривленное в соответствии с неровно
стями поверхности. Для отсчета используют нижнюю границу 
световой полосы, как указано на черт. 3.

3.1.2. В поле зрения микроскопа ТСП-4 наблюдают
ние границы света и тени, также воспроизводящее профиль по
верхности, как указано на черт. 4.
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Черт. 3

Черт. 4

3.1.3. При измерении выбранной высоты неровностей горизон
тальную нить окулярного микрометра последовательно совмещают 
сначала с вершиной гребня, а потом с дном впадины, имея в виду, 
что наблюдаемое в Л1ИС-П и ТСП-4 изображение перевернуто 
на 18(Г, и записывают показания Si и $2  в журнал (см. прило
жение 1).
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3.2. Для определения шероховатости поверхности индикатор
ным глубиномером вначале производят его настройку. Для этого 
индикатор устанавливают в колодке таким образом, чтобы его 
наконечник выступал над опорной плоскостью на величину хода, 
равную примерно 2 мм Затем прибор устанавливают опорной 
плоскостью на плоскопараллельное стекло или контрольную плит
ку и, поворачивая шкалу индикатора, совмещают стрелку инди
катора с нулевым делением шкалы.

После настройки индикатора его устанавливают на контроли
руемую поверхность так, чтобы конец стержня индикатора попал 
в ту впадину, глубину которой хотят измерить. При снятии замера 
прибор должен опираться на контролируемую поверхность только 
собственным весом. Отсчет по шкале индикатора, взятый с учетом 
вращения стрелки от нуля против хода часовой стрелки, соответ
ствует глубине неровности.

3.2.1. Величину неровности (Н ыанс), измеренную с помощью 
индикаторного глубиномера с ценой деления 0,01 мм, переводят 
в микроны.

Все записи ведут в журнале (см. приложение 2).
3.3. Количество измерений, по которым определяют шерохова

тость поверхности на детали или изделии, должно быть опреде
лено стандартами и техническими условиями, утвержденными в 
установленном порядке на данный вид продукции в зависимости 
от формы, размеров и способа обработки, но измерений должно 
быть не менее трех.

4. ПОДСЧЕТ РЕЗУЛЬТАТОВ ИСПЫТАНИЯ

4.1. Величину неровностей (# * акс) в микронад, измеренную 
с помощью микроскопа МИС-11 и ТСП-4, вычисляют по формуле:

^Л«КС--- 10 S
1

2 N ’
где:

S -
J ____
2N

разность показаний окулярного микрометра;
цена деления окулярного микрометра (см. приложение 3),

Все записи ведут в журнале (см. приложение 1).
4.2. Высоту неровностей кинематического происхождения (Н ) 

в микронах приближенно определяют путем измерения длины 
волны и вычисляют по формуле:
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где:
R p — радиус окружности, описываемой лезвием ножа, в мм, 

определяемый с помощью штангенциркуля;
/ — длина волны в мм, вычисляемая как среднее арифмети

ческое из суммы длин волн на определенном участке 
/ !— 100— 150 мм.

*■ » т
длина участка в мм\ 
количество волн на этом участке.

где:
V -  
т —
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 к ГОСТ 15612—70 
Рекомендиемое

Ж У Р Н А Л

записи рвэуглтатвш испытаний пи определение шероховатости поверхности 
древесины приберем* МИСИ1 Или ТСП-4

tа
С

Цена
деления

окулярного
микрометра

о. %О о.% Sо £ас %

п

Показания
окулярного
микрометра

5,

Разность 
показаний 

окулярного 
микрометра 4’

2* .
® t* 2Сх О т Ж
М 5 *?=i 2%: ч

1 ’ £* JS* <*» Е г

Среднеарифметическое значение Ягншс ^макс+ * ■ ' * + Ииаксп

п

19-___ г.ш — (подпись)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 к ГОСТ 15612—70 
Рекомендуемое

Ж У Р Н А Л

мпмс* роэудьто* испытаний по определению мдеродемтости 
«юмрхмосм дреееоты инкреторным гкуОмномером

III MIUH Мерка Цеяа деления Ноцер Показание нндика- ПримечанияIM д п ш яядякатора иядикаторЯ аеыера тор* « м т , мкЛ

1

п

Срвдяеервфиетическое значение /?/141КС = ^ыис,+ + н макс4

19-----г, (подпись)
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 к ГОСТ 15612—70 
Справочное

ХАРАКТЕРИСТИКА ОБЪЕКТИВОВ

Об ъекти* Цена лелеяна окулярного микрометра
Прибор с увеличенном Апертура Понимания

X ~Tn

м и с - п 10,6 0 ,3 0 ,0 4 7
5,9 0 .1 3 0 .0 8 6

1 С П -4 З.Т 0 ,1 1 0 ,131
1 .0 0 ,0 3 0 ,5 0 0

Значение коэффициента -
1

2Л'
для каждого объектива подлежит обязатель

ной проверке и уточнению по инструкции, приложенной ж прибору.
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