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Введение

Настоящий стандарт предоставляет производителям бортового оборудования, субподрядчикам, 
службам технического обслуживания и другим пользователям аэрокосмических компонентов структуру 
для разработки собственного плана управления электронными компонентами (ЕСМР) и формы отчет
ности. В помощь команде разработчиков ЕСМР профильными экспертами ЕСМР была разработана 
рабочая таблица (приложение А) для подготовки к оценке ЕСМР. Рекомендуется создавать ссылки на 
документацию процесса и на данные о соответствии для представления во время оценки ЕСМР. Эта 
рабочая таблица должна использоваться для записи и представления результатов оценки.

Документация и примеры, перечисленные в колонках «Типовая ожидаемая документация», 
«Запись о соответствии» и «Запись о соответствии оценки ЕСМР», не являются исчерпывающим пе
речнем всех элементов, которые должны быть включены в план ЕСМР. Выбор объема и типа доку
ментации и обоснования, необходимых для выполнения требований ГОСТ Р МЭК 62239-1, является 
прерогативой производителя оригинального оборудования. Ответственность за подтверждение того, 
что свидетельства, представленные для демонстрации выполнения различных пунктов, являются под
ходящими и адекватными, лежит на производителе оборудования.

Колонка «Запись о соответствии оценки ЕСМР» предназначена для использования группой по 
оценке для записи своих наблюдений по каждому из требований ЕСМР в ходе оценки. Эта колонка 
также будет служить в целях постоянного внесения записей о любых «суждениях», принятых группой 
по оценке во время аудита, и должна быть заполнена производителем оригинального оборудования и 
органом по сертификации IECQ.

В настоящий стандарт включены дополнительные по отношению к международному операцион
ному документу IECQ OD 3402-1:2020 положения для учета потребностей национальной экономики 
Российской Федерации и особенностей российской национальной стандартизации, выделенные курси
вом, а именно:

- добавлен раздел 1 «Область применения»;
- добавлен раздел 2 «Нормативные ссылки»;
- добавлен раздел 3 «Термины, определения и сокращения»;
- добавлен раздел 4 «Технические требования (цели). Принципы», который идентичен разделу 1 

международного операционного документа IECQ OD 3402-1:2020;
- добавлен раздел 5 «Инструкция по использованию», который модифицирован по отношению к 

разделу 2 международного операционного документа IECQ OD 3402-1:2020 путем исключения послед
него абзаца в связи с нецелесообразностью применения приведенной в нем информации на террито
рии Российской Федерации;

- по тексту стандарта применены ссылки на идентичные национальные стандарты вместо между
народных документов, а также ссылки на стандарты из структурного элемента «Библиография»;

- добавлен структурный элемент «Библиография».

IV
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Система оценки качества электронных компонентов МЭК

ОЦЕНКА СООТВЕТСТВИЯ ПЛАНА УПРАВЛЕНИЯ ЭЛЕКТРОННЫМИ КОМПОНЕНТАМИ 
СОГЛАСНО МЭК 62239-1:2018, РЕЗЮМЕ ДОКАЗАТЕЛЬСТВ СООТВЕТСТВИЯ

И ФОРМА ОТЧЕТА ОБ ОЦЕНКЕ

IEC quality assessment system for electronic components. IEC 62239-1:2018 ECMP conformity assessment, 
evidence of compliance summary and assessment reporting form

Дата введения —  2023— 06— 01

1 Область применения

Настоящий стандарт определяет требования к разработ ке плана управления электронными  
компонент ами (ЕСМР) для того, чтобы гарантировать потребителям то, что все электронные  
компонент ы в поставляемом оборудовании владельца плана отобраны и применимы в контролируе
мых процессах производства, совместимых с конечными, и что технические требования, подробно  
описанные в разделе 4 ГОСТ Р М ЭК 62239-1, реализованы.

Как правило, владельцем плана управления электронными компонент ами (ЕСМР) верхнего 
уровня является производитель оригинального оборудования для авионики (OEM).

Разработанный для авиационной промышленности, описанный в настоящем стандарте про
цесс может применят ься и в других отраслях промышленности.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ IEC 61340-5-1 Электростатика. Часть 5-1. Защита электронных устройств от электростати

ческих явлений. Общие требования
ГОСТ IEC TR 61340-5-2 Электростатика. Часть 5-2. Защита электронных устройств от электроста

тических явлений. Руководство по применению
ГОСТ Р 58876 (DIN EN 9100) Системы менеджмента качества организаций авиационной, космиче

ской и оборонной отраслей промышленности. Требования
ГОСТ Р 70638—2023/IEC/TS 62647-1:2012 Управление процессами в авионике. Авиакосмические 

и оборонные электронные системы, содержащие припой без свинца. Часть 1. Подготовка плана управ
ления без свинца

ГОСТ Р МЭК 62239-1—2023 Управление процессом для авиационного электронного оборудова
ния. План управления. Часть 1. Подготовка и ведение плана управления электронными компонентами

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана

Издание официальное
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датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины, определения и сокращения

3.1 Термины и определения

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими опреде
лениями:

П р и м е ч а н и е  — В своем плане владельцы планов могут использовать альтернативные определения, 
соответствующие принятым в их компании.

3.1.1 среда (environment): Применимые условия окружающей среды (как описано в специф ика
ции оборудования), которые оборудование способно выдерживать без потери или ухудш ения своих  
эксплуатационных характ ерист ик в течение цикла его изготовления и срока его службы при экс
плуатации (продолжительность которого определяется владельцем плана совместно с пот реби
телями).

3.1.2 применимый (capable): Способность компонента успеш но использоваться в предполага
емом качестве (по назначению).

3.1.3 сертифицированный (certified): Прошедший оценку и соответствующий требованиям  
уполномоченного органа сертификации.

3.1.4 применение компонента (com ponent application): Область использования, в которой ком
понент соответствует проект ным требованиям.

3.1.5 производитель компонентов (com ponent m anufacturer): Организация, ответственная  
за детализацию компонента и его производство.

3.1.6 устаревание компонента (com ponent obsolescence): Отсутствие в продаже компонен
та, который не может быть приобретен по причине прекращ ения его изготовления производит е
лем (производителями).

П р и м е ч а н и е  — Управление устареванием компонентов считается элементом обеспечения надеж
ности компонентов.

3.1.7 квалификация компонента (com ponent qualification): Процесс, проводимый уполномочен
ным в области сертификации органом с выдачей соответствующего документа на компонент (сер
тификата) и используемый изготовителем компонента или его авторизованным дистрибьютором  
для демонстрации того, что компонент соответствует уст ановленным для него требованиям  
(заданным характ ерист икам) во всех требуемых условиях и режимах эксплуатации.

3.1.8 выбор компонентов (com ponent selection): Процесс выбора конкретного компонента для 
конкретного применения.

3.1.9 контрафактный компонент (counterfeited component): Физический товар, имитиру
ющий или копирующий подлинный физический товар, который может быть защищен одним или 
несколькими зарегист рированными или необъявленными публично правами на интеллектуальную  
собственность.

П р и м е ч а н и е  — Контрафактный компонент — это компонент, признаки подлинности или настоя
щее происхождение которого были изменены или сокрыты поставщиком.

Признаками подлинност и могут служить оригинальный знак производителя, номер детали, 
шифр даты, номер партии, отметка о проведенном испытании или контроле, оригинальная сопро
водительная документ ация с гарантией производителя и прочее.

Признаками настоящего происхождения могут служить дата и место изготовления, история  
владения, хранения, обслуживания, физическое состояние и прочее.

3.1.10 фальсифицированный компонент (fraudulent component): Электронный компонент, 
изготовленный или выпущ енный в обращение либо с нарушением регионального или местного за
конодательства и уст ановленных правил, либо с намерением ввести в заблуждение потребителя.

П р и м е ч а н и е  — Это включает, но не ограничивается нижеследующими примерами того, как компо
ненты были выданы за новые и проданы потребителю обманным путем:

2
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1) украденный компонент;
2) компонент, утилизированный производителем оригинального компонента (ОСМ) или любым 

пользователем;
3) переработанный компонент, который становится фальсифицированным в результате разборки и 

перепродажи в качестве нового компонента, в котором обычно проявляются признаки его предыдущей эксплу
атации и дальнейшего восстановления (например, остатки припоя после отсоединения или повторной пайки, 
повторное нанесение лакового покрытия) на концевых выводах из корпуса;

4) контрафактный компонент, копия, имитация, полная или частичная замена торговых марок;
5) фальсифицированные конструкции, модели, патенты, программное обеспечение или авторские пра

ва, продаваемые как новые и подлинные. Например: компонент, производство и распространение которого не 
контролируются производителем оригинального компонента;

6) нелицензионные копии конструкции;
7) компонент, замаскированный под оригинал (обозначение оригинального названия производителя, 

даты/кода ссылки или других идентификаторов и т. д.), который может быть контрафактным компонентом;
8) компонент без внутренней кремниевой матрицы или с замещенной кремниевой матрицей, которая не 

является кремниевой матрицей производителя оригинала.

3.1.11 надежность (dependability): Способность продукта достигать заданных ф ункциональ
ных характ ерист ик в необходимый момент и в течение установленной продолжительност и без 
ущ ерба для себя или окружающей среды.

П р и м е ч а н и е  — Надежность обычно характеризуется следующими четырьмя параметрами: безот
казность, ремонтопригодность, доступность для сервисного обслуживания и замены, безопасность.

3.1.12 авторизованный дистрибьютор или агент (franchised d istributor o r agent): Индивиду
альная или корпоративная организация, юридически независимая от владельца прав  —  франчайзера  
(в данном случае производитель элект ронных компонент ов или ОСМ) и соглаш ающ аяся на основе 
договора распространять продукцию, используя имя и сеть продаж владельца франшизы.

П р и м е ч а н и е  — Деятельность по распространению осуществляется в соответствии со стандар
тами, установленными и контролируемыми франчайзером. Отгрузки по размещенным заказам могут быть 
отправлены либо напрямую от ОСМ, либо через авторизованного дистрибьютера или агента. Другими слова
ми, авторизованный дистрибьютор заключает договорные соглашения с одним или несколькими производите
лями электронных компонентов на распространение и продажу указанных компонентов. Дистрибьюторские 
соглашения могут быть заключены в соответствии со следующими критериями: географический район, тип 
клиентуры (например, потребитель авионики), размер максимальной партии поставки. Компоненты, получен
ные потребителем таким образом, защищены гарантией ОСМ и имеют полную прослеживаемость в поставке.

3.1.13 план управления электронными компонентами; ЕСМР (electronic components  
m anagem ent plan ЕСМР): Документ  владельца плана, который определяет процессы и практ ики при
менения компонентов в оборудовании или в линейке оборудования определенного типа и который  
обычно охватывает все соответствующие аспекты управления компонент ами во время проект и
рования, разработки, производства и послепродажного обслуживания системы.

3.1.14 компонент (электронный компонент) (electronic equipment): Элемент, входящ ий в 
электронную компонент ную базу устройства, разработ анную для применения в авиационной, кос
мической и оборонной отраслях.

П р и м е ч а н и е  — Резисторы, конденсаторы, диоды, интегральные схемы, специализированные инте
гральные схемы, элементы обмоток и реле являются примерами электронных компонентов.

3.1.15 электронное оборудование (electronic equipm ent): Функционирующее электронное  
устройство, изготовленное владельцем плана, которое включает в себя электронные компоненты.

П р и м е ч а н и е  — Конечные изделия, подсборки, заменяемые в процессе производства узлы и запасные 
покупные узлы являются примерами электронного оборудования.

3.1.16 владелец плана (plan owner): Проект ная организация (уполномоченный проектировщик), 
отвечающая за все аспект ы конструкции, функциональности и надежности поставляемого обору
дования в сфере его предполагаемого применения, а также отвечающая за составление и реализа
цию своего конкретного ЕСМР.
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3.1.17 переработанный компонент (recycled component): Электрический компонент, извле
ченный из оригинального изделия или сборки и доступный для повторного использования.

П р и м е ч а н и е  — Компонент имеет аутентичные логотипы, товарные знаки и маркировку. Однако, 
как правило, он не имеет выхода для измерения остатка ресурса. Переработанный компонент может выйти 
из строя раньше, чем новый при его повторной установке в другой продукт или сборку. Переработанный ком
понент также может быть физически поврежден или поврежден электростатическим разрядом в процессе 
удаления.

3.1.18 риск (risk): Мера пот енциальной неспособност и достичь общ их целей программы в рам 
ках определенных затрат, графика и т ехнических ограничений.

3.1.19 управление риском (risk m anagem ent): Дейст вие или практика работ ы с риском, вклю
чающая планирование риска, оценку (выявление и анализ) областей риска, разработ ку вариантов 
обработки риска, мониторинг рисков для определения того, как изменились риски, и документ иро
вание общ ей программы управления рисками.

3.1.20 субподрядчик (subcontractor): Физическое или юридическое лицо, которому держатель 
обязательств по договору делегировал часть или все эти обязательства.

3.1.21 замещающий компонент (substitute component): Компонент, используемый в качестве 
замены в оборудовании после ут верждения конструкции оборудования.

П р и м е ч а н и е  — В некоторых контекстах используется термин «альтернативный компонент» для 
описания замещающего компонента, который равен или лучше исходного компонента.

3.1.22 группа по оценке (assessment team): Гоуппа персонала, выполняющего оценку соответ
ствия, оценку внедрения и/или надзор за выполнением плана.

3.2 Сокращения

В настоящем стандарте применены следующие сокращения:

AQ EC  —  серт иф ицированный элект ронный компонент для применения в аэрокосмической про
мыш ленности (aerospace qualified electronic component);

ECM P  —  план управления элект ронными компонент ами (electronic components m anagem ent
plan);

IECQ  —  Международная электротехническая система качества (international e lectrotechnical 
system quality);

MSL —  уровень чувствительности к влаге (moisture sensitivity level);

OCM  —  производитель оригинальных компонент ов (original com ponent manufacturer);

PCN product/process change notice  —  уведомление об изменении продукта/технологии (здесь 
под словом «продукт» следует понимать «электронный компонент»);

SEE  —  эф ф ект ы (влияние) одиночного события (single event effects);

SRAM  —  статическая оперативная память (static random access memory).

4 Технические требования (цели). Принципы

Как определено в 4.1 ГОСТ Р МЭК 62239-1— 2023, план должен документировать процессы, ис
пользуемые для выполнения каждого из требований, согласно перечислениям а) — h) 4.1 и описанных 
в 4.1—4.9 в зависимости от требований программы или линии продукции, и владелец плана может, 
при соответствующем обосновании, изменить указанный перечень требований, добавив или удалив 
требования. Если это сделано, то план должен быть оценен в соответствии с измененным перечнем 
требований, указанных в плане.

ГОСТ Р М ЭК 62239-1 устанавливает цели (требования), которые должны быть достигнуты; он 
не требует выполнения конкретных задач (действий), сбора конкретных данных или выпуска отчетов. 
Он допускает использование альтернативных подходов для достижения некоторых целей. Если один 
из разрешенных альтернативных подходов, перечисленных в ГОСТ Р М ЭК 62239-1, используется для 
достижения цели всего плана, другие перечисленные варианты больше не применимы. Настоящий 
стандарт в приложении А предусматривает использование опции «Не применимо» в колонке «Запись о 
соответствии оценки ЕСМР», чтобы указать, где такие альтернативные подходы не используются.
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5 Инструкция по использованию

Колонка «Пункт ГОСТР МЭК 62239-1— 2023»: ссылка на конкретный пункт в ГОСТР МЭК 62239-1, 
который рассматривается.

Колонка «Обязательные требования»: описание рассматриваемого пункта с описанием того, ка
кая деятельность оценивается.

Колонка «Типовая ожидаемая документация»: описание соответствующей и приемлемой доку
ментации для проверки того, что рассматриваемое положение было включено в процесс ЕСМР произ
водителя оборудования и что были предприняты действия для выполнения требования.

Примеры перечисленной документации не является обязательным условием для выполнения 
применимого пункта. Это приемлемый и обоснованный подход. У производителя комплектного обо
рудования есть возможность представить другие доказательства для демонстрации соответствия дан
ному пункту.

Колонка «Демонстрируется процедурой»: это требование, чтобы у производителя оригинального 
оборудования была письменная процедура, касающаяся данного пункта. В этой колонке производитель 
оборудования должен указать соответствующую процедуру в справочной номенклатуре.

Колонка «Запись о соответствии»: в этой колонке производитель оборудования должен привести 
доказательства того, что требования и процедуры выполняются и ведутся соответствующие записи для 
демонстрации соответствия.

Колонка «Запись о соответствии оценки ЕСМР»: в этой колонке группа по оценке ЕСМР должна 
записать свои заключения. Поскольку во многих случаях ожидается, что изготовитель оригинально
го оборудования будет использовать один из предложенных вариантов соблюдения требований, для 
ускорения регистрации удовлетворительного соответствия предусмотрено заполнение соответствую
щей графы галочкой.

Для обеспечения ясности, когда перечислены несколько вариантов (т. е. альтернативные подхо
ды, перечисленные в ГОСТ Р МЭК 62239-1), правильным ответом (колонка 6) для вариантов, которые 
не используются, является выбор варианта «Не применимо» в колонке «Запись о соответствии оценки 
ЕСМР».

В тех ситуациях, когда изготовитель комплектного оборудования выбрал другой подход к обеспе
чению соответствия, аудитор должен записать использованный подход достаточно подробно, чтобы 
последующие аудиторы имели полное и понятное объяснение причин его одобрения.
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“= о Г

<Э со

СО ГО 
О  Го

сс н
о 2

го го 
2 2

5  2 
■ *

' СО '
8 о ® 
“  о о

X Q-
х  о. q

о I  х
2 ®

Q)

2 го

^  I-
Й 2
2" п ГО го

?  о

О - со 
Го О  

с
>< Sго
X 
X
го
со i; ГО ГО 
х  х
>, о

X
-  го
=г ^
гоI- X _ 
ГО О  ГО

=г 
го о 
t  2

dго

X
го

| а
о 2

(Ь 2
со о  
О  <13
го т

го q х  го 
о> х  
2 2

X  со

=г
го
о.

ю

х .  
ГО
СО ГО

3 го

CD Н

I  оГО X

го о о  X 
CD
=г s  
Го q  о. о 
С  Ш

о  °
с  ?
CD О
S ;

v  го £ X 
X X

CD
=г

. _ го 
о . S q
>: о- ®.I- о  d

о го а
о 2 m
го 5О  ̂ S 
Го m X
=г - т
а  ф s
с  о о
го х |
S ^ с  о . о L~ 
q ; 2  со

х

о.>, н
*  а
" 1го ^
со го 
О  н

g i  

ь ®
х  d
О з

1= I

g  гоа  ©
С О5  CL

с

X “

| й
2 ® 
го
Щ  х
X ■ &
8 fсо §

q

о
q
го
X
о.
гонго

> , CD
Р- з

го
ГО со

2 2 I
го 

ю 
о 
го 
о с  
го

2 Э-.

нX _
CD 5  со 
го 2 h

го 
*  
о 
q 
х
а  2

_  CD
£ з  
£  5

го

5 >,
го о

^  с[

а  2
CD X  со н 
н го

Го 5  
8 

=r X
1 i

-8 -  2

Го н
го
XX
го 
го
X

н *  
Го я 
о- о© а
CD X 
Н го 
s  2X >,

CD го
X го q
a s
?  8

5  ю со х  
ГО *
®- а
гг о

ГО О О. о.

CD
асо
о
о.

X S

| |Ч. X
^ ГО a  CD

О CD

ГО го 
го 
=г 
о 
о.

х 1=
ГО CD

| i
о 2
X ml a

го
q =r s  x  
го q го го
t  q;x го
5  2X

q
1 1
2 g  
q; ого S
CO f?a o
= *§

g  8 
8 §  
*  CEo a

ro ^  ГО ro COГО о  со s  CD
X  C [ H  I  CL

c  ©  X
ro cl о 
S  x d

0H
1 ro 
О X2 ro 
CD q 
o. ro

11



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s  0 -
О g s

0  £  Ш
1  Ш S

О. S
Ю  х

q; □  
О  го 

СС

CD О

Х I
□  ^

ГО ^  
со 31 п 00 .2 ГСю ^
0) 03 
О . 00н

ф 5  О. S  
VO х  
О  I—I q; □  

О  го 
СС

□

ю  I
О I—I
СС □  

О  го 
СС

CQ CD
§ 1 °8  8  °

с  о

>s 
о  

о: I
Н 1 fe го
Q_ QQ S ^
Q -.s

н
i s

S  о

2  з

* “  го £

О  О  О  х

о со 
о . го с
го с- 
*  ГО
>| Го
3" >5 
2 *  го £ со с

I  |
о-З 
8 ^  
§■ с
О 8 
О- С С С!

2 >» н ■&

О- =э 
CD =1 
Ш CD 
О  С  
О- О

сС со
°  S *  
S S “  о. =г О
с го ^
|  §  ®
1  2. о
*  S  2§ s  о
2  CD *С 1—S о ф 
О . >S s  
1= CD С 
„  d  го m Jo m п о о р со о.
го 2 2 
§ о 8 2  С CD 
С - Н  I-  Щ Го _I  о. S 
О  х  с  
S  О  <-> zr х  Ш

О
О.

о X^  m

^ о

Р Р-
О  а)

го о о 
CD zr о о.
С Го Ь

о
CD 
о . (Ц

S  о .с  о
§ ь

-Q I  X
£2 ГО

ГО С
^  g

=г о

Ь го
1  ьс  о
х  О
0  К
*  8
Р 5
® &
1  CDСО CD

X  0) 
х  -8 -CD Y
2  О
R - о

Н  CD
з 5О. ГОv; г-
о го [= q;

s  ,S  с
I  (D S
CD т

§ S ' !
I s  Ifcr x  3
°  8 §
8 §
-  CD

CD
Q .

CD

Q . tz 

CD CLzr о го
a .  “
С  о

q 2
н Го
го Ь
5  i
CL
CD CDCD S
q: I
О  CDC T

roT
>4c

ro

8 °C CL
.0 q

I ,
S  J3

s|
1 1о m
се о
ro 8
ro ^
c
С  q
=r 1  
ro ro

|s
| a

m  £

ro; ro 

m 2

ro s
c  >s го О
z r 3
ro SC  ro 
ro *
3  c  ro s
C  I
m ro

ro > :
1:1 X
о  ro

O CD 
H  s  
о  со 
x  н
2  н  
_0 CD
3 - p  о 5 
2 о о го 
с  ос о го
го 2 ,
го ого го-

го Р
R 8^  о

CM S

XCD
н
i  I00О CD 

ID  S CD q
P Я
Ш Q_
X (D
5  9
§  °  
ь  К
8 I

l§  «сто 00 
О о 

ю<D
Q.
t-

h - i
>4 G
ro; 2  > ; m 

ю
_  ^

о ш 
го ш  
CD CO

О  5  ro £
h- S

О

=r
ro

q;
ro

Q .

CD C° Ж CD
П  °ГО CL

§ £  
ГО ГО 
s  2
=T >4 СЭ ^VO о 

О  czc

^  i  
о  ГО
°  M

p  5

> , m 

ro- H 
8  pо о
Q . Ю  
c  CD
J3 ^
ro ro

a
CD 
C= 
О
>4

СГ CD
ro t—s 2
n
о  о

CL
(D CD 

-8 - _  
Оo

го гоQ_ CD

>■ S  
CD Ь

5  О
го о;

^  CD CD CL
ГО

CD О  S  > ,

с: ш
o ! ro
q; 5

о
i— 5 
ro 3
x  ro
s  CL

q - о

g  |
s s
Го- о 

x  
CD I

• CD О  ГО
О  3 Ю  1
x  CD CD 
Q  b - ГО
2  ro q
о q  rox  с  со о  
о  —  >sCD X ^ CD
0  2  — q;
1  I  -О w

01 —
Q_ CD

2  3  m л  
о  q
3  °> ;v o

5  3  CD
Q . (Ц

q

CD

„  zr

8°  2  о  b  
S  -0 
н  vo

CD
т  о
>4 VO
2  ro

I s

1 “
CD 5

I  ro 
ro “  q; о

г-—l LU
CNI q  

CLq q
Ё .>q
?  i  
P &о о

S  £
£  q
5  &>s CL
CD CD
q; qG 1 о го о

CQ X  I

-r NL/
О  3  
2 - ro

cd q

ro ro

о  _  „  
о . q  о  
s  ro b
XT ^  CD ^  ГО ro^  q; L- q. q- оо

vu C~1oo g -s  о
q ю q ГО
=  (Dq о 
о го
2  CD0  zr
1 ^о c

X  X  CD

q  Sо 2н ro
CD Q-q „

5 ro s a
CD oo

_ s o
H  X  CD

‘ 8  b 
i  §q  ^ 
2- ro
0  S
1  §
q  o .
CD О  
s  VO 
x  О  

О

CD 0)
>4
q

q̂  vo
ro  ^s  о
© i 
g.§5 q;

ro
s  —о о 
q; q
>4 X  
CL О  
О

bvoro
Q .

VO
О

S  у  id  s  a  h
O S  q ro ro o.

-q

CL

Ё
CDqro
CD S 
X  
CD
q

cd q

8 5

o s 2-ro _ q;O m 
CD о _
^  3  I  
R Го ro
8 8 =
x x ro
CD CD ГО
q o 5 m zr ro 
ro x  3
CL S  ГО 
q  cd q  

>  о  CQ

о
qs
CD 1— i
ьер
^ q  

b sо oo 
qq <°о QQ. f'' t  П

Л Х „
i  Q_ o> cnoo g

LJ cvj 
^  CO

12



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5  CL 
О 5  2

о g Ш 
s  ф S с ш ГО X 

СО О (1)

$ S Q_ го
Ю х
О 1—1
СГ □
О го

с£

Ь  JQр ^I- ф 
CD Ь  СП а)

8 | °  X ш о о о

£ £
с  о

2 3

> , чо. m
S ^  
g->S

| ! '  о q; I 
<2 <ц 
CD j  I
cq о

CL
с

*  "  го S

го 5 н
_ не
го CD

о ^
-О

5н

0
1
§q:

2  CD

го
X  
ГО
q
с  о 
>> vo 
=г о
q q

1 "  
q

CD I  Ш 
О  О  t
о .>1

£

н о
О  CD

5  ^Сй CD
« 3

1 °
X  О

ГО m m “  
о 2 

vo Б. 
© го 
2-  5 q

2 ш
>- о

го
со ьг

_  н  о  го
го Б vo *

О CD оd  о . Iго
о  х
q: q о 

^  2 Jr 
п ю О

хq:
q
о .

Вс
vo>iо

1  
CD
2 X

2  q  
s  х

S .S
m x

8 2 x  о>% i

m

VO 
2 q 
го о  со о  
J3 CD
Б ®
§ |
5 °
CD

x q
о 2 
*  £ о s
.о  ©VO CD —
2  О  X  g- H ГО 
О  О  CD 

Ю  О  о  
n 5 юО >, CD 
C  -7Г CL 
Го £  «-
x ¥ qro |  О

c ft 2
4  2 qг  g §q x ECD ГО JJ
s  -а ш
2  го о

£  CL HGQ h- x

5 ?
о «O  CL
x a
CD

t: >->§ & _  
X  ®

X I

i -  x  
-0  
q 
ro

Q -я qrof—_  CDs  q:
g. x
3 c
2 ro
O 00 О
x см

X О

x оS X X

CD
© О

q ю 
о . ОО —
C  00

CO
. - x

>S CL 
CD X
ro x
ГО ro
x Й 
3 ;  
2 i— © ro
ГО CD 
x  °  &  Q-

X
£ro
-8-ro

i s
3  О

x x

vu I—
«  §  
ГО Q .

i  S
Mro
CD

X о ro
a  2

Q. 4  
н  d
£ ю о о
X О 
CD О

Xго
CDн—о
о.
ГО ^ 
>> го

го 5
н 5
2  о . 
го ^  q о 

о
VO 

=Г о

О о

О 5 .m q

о го со -т?
с; со

о
voго
CL

X
X
=Гго
о .
но

2  X  
CL ГО
о го

ГО (D 
CD CD 
О

Xq;q
CL

э
С

VO
>1о

X 5 X
2  
> ,  
VO 
2  
q2 §

> ? CL СО 
ГО С  СО

> , ©  S  
q  ГО! хО гоq: q со

к t i gо ГО
2  гг О .
• -  §  Н

х q го х 
сг m

го

х ио н со о СО
н го

го о
X о 
>. х

о. р 
го го ей со н н 
S  о о о 
с  о

о (D ю s го g- 
g- го
ГО О. 
ГО Го 
X q  го о 
X о ГО -
fc q 
8 |
ё  ©
О о 

ю

J  I
2 ^  O' сох  0 . СУ) СМ
> к  оо х>
“= о Г

^  со

S з
го х  
-Й- х го Р
f s  
1 аго

CL
q го

о х

? !  о го
I S

CL
Sго =гS X

i fd о
ГО 2
c l  q
CD ГО
Ь-8-
§■  х" 
о- 3  
С  х

t  X m О о о 
q  2 н

с -8 -ё

го
ш ^0 с
1 ф
о I  
1 1  
§  m

1 i
! «2 го
^  CL
x Б ГО О

3- го0 m1 °Ш _Q
с;

1 °  X о

m н 
О х   ̂ н о го
х  CL 
CL CD

о =гьг ГО 
 ̂ х  2 х q  

2  -О- О X 2 НX 5. го
Р го ^ 
о х  ,5  

vo и 2Го I  О. ГО Н ГО X X
К ©(D © С ГО X

X X

го>< X X го
х  к g  
го q Е
0 2 :—I
&
1  5 ©

13



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s  0-
О g s

О £  Ш
5  0  s

I □ CD S3
>x
X

CD
CL

f—
CD X

Q_
i
I

I
ro

Ю X X I CQ
О
q ; □ CD о О

Ю
О ro X 2

X
0
Q.

c [ □ I H

CQ 0

8 1 °8 я °
с  о

ГО
X

>s 
о о: I  Р 1fe го

О- QQ
S ^
Q -.s

н
is
S  о

2  э

X “  го £

CD
X

2  о  s
X  й  I
q  *  ГО Ш и  я  
с [  5  £CD со а  
О- 00 CD
с  s  m

о I  
°  
о

=5 Q-
CL с  
> ч  X
q ; го
CD ^  

О ®
IX I

2 ГО I
q ; о  |_ 
го s  ^

о  
о .

-О >S -0 X
q  О х  оз 
о  со го т  О. О СИ о  
н х  о  f= 
X  X  Q.
о  h  >

СО

о

со

S Iс л
_ X

>% X00 о
1 "ГО пз
X  х  ГО X
О "9- 
X  х  
_  q  х го
S3 “  
н  о
О X

X  F  —I 
Р  х  £0
CD 
X

О го 
d  со 

о  
о .  >

X ГО
го
ёго
CL — I- 

х  X

X  CD 
Xо. к  
ГС £  m ш 

о

S3 £

I  оо  гт

X

-т
g o

3- о ^  
R R ®
О *  R
х  5  X  
го 3 ,  q
X  > ,

оCD ГО Xх % го 
? ш  i
2  X  х

о0
5 *
1н
Xш

£

ёX
о  
о  
о  1=

§ §
X  н

J, - J  X
Q .W  §  
q  2 > ш 

о

го й ^
СО о  х  
о  9 -  х

I s
о  ^

S ?  оГО S Ч
о -  о ; х  
го о го
X  СО X

о .  X  н  
х  го
н  CD
53 х  >х 
> ,  X  о  
q ; Го q ; 
Го q  *  
q  го гс 
о  q ; х

I I
6  >

I "L-. сого s 
сс х

| 1
о  “ >X
?  О 
? £ 
ё ё

соX го
CL

а -
^  £  q; го
S) *

о  го"

с  I

х  s

I  ®
|  £о  ою s Го X 
о - о

2ГО 3 
-Q X
х  ю  
х  о  
q  о .CD q;
fc о
q  о  
о
о гс О хго: х

Xоо

I  *
q  ^

о .
го >,2  оо 
X  X
о .  q  
q  го 
го х  х го
£9-8-

5 го 
н  2

о .  n q
CD А го 
со S3 со 
о  ¥  *

R f  з
§" о. го

о. го 
х  и  х

CD
X

х
CD

§ g

i  Im
о  CD

ю  s
CD q

8- ro
2  
x  x
X 
8  
CO00 X 

i§  «S  Ш О о 
ю
CD
Q.
t-

O
CD

Ю
О

о  §

S3 °
ГО X  
2  X

Q. ГО
CD *

0 Xw ro
-— s X  
CO 03 
CD 00 
Xt- X

1 I
^  CO 
X  о  
X  VO
ГО ro 
q ; o -  
ro H

.  ro 
го ro 
i  о  
ro cl
ё  S .

O  -0 
Q . I  
Q. X  
О ГО x  со

n  ^0 <ц
1 sS &
q  о  

со q t

_  Iо ГО 
о  x  

CD
>  2

о
Ю
CD
CL
I -
CD ГО

oo
ГО T

SS|
ro q ; §_

x  R “  
ro 
q

CD

CL S

5  X -L
5  н  £  
й  о  q
”  X CD

Q- !c
rc P ? 
«  fe ?  
о  03
CD CL X  

ГО Оx  q;
i  m
ro  ^ x
„  q  н

о Ш  f
X

ГО CD
a- *  o

”  4  x
H  _  X  
X  ГО I
q ; x  toо ГО CO
x  q  о  
3  i= vo 
m cd

cd ro R
R S  ?
о 3  mH  2  ^
о  q  rox  со x

qro
CO

b£

Л Х „
i  0 . O) c\i
> l  on o  
t=  о  ^  ^LJ cvj 

^  CO

■q
■q

14



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

О £  Ш
ГС Ф X С CD XZ
ГО Н  X  

СО О (1)

Q_ го 
ю I
О I—I
С[ □  О го

се О О

о . Ф ю з:
q; □  
О го 

гс[

го
X
□

о;о
ф см 
т  со .о
5 4о  xt- 
qо

□
н  
го 

■ X
:□

го
с[

го
X
□

о;о
го т -
п ~  со 
.о
5 ^осо

Н  JQР ГС 
Н  О)
CD К  
СО ф

8 | оX со оо О

i  £с  о

2 э
>, чо. mX ^
£->х

| | 'о q  I
<2 ф
Ф  ZS '1ГС[ о

CLс

*  "  го 5

О н 1 О. I  го С 0) I

о

го -е-
5 X

го"

го

3 “ш >S 
со О х х 
О Q- 
Q . ГО
1= 99

5  го
со но
к  £ ГС Го ЕГ х 
2 го го t

о го х - го
а !ч i
а |
X  о

го О н
0 S о. о
1= О о  
^  VD х
1 °  *
•5  о  §
s ь *ГО X к  
X х  S 
го с; q; q го >, с х го
=Г Е н
ф  ГС ГС
q Q- Ч
® ° §■ Ч о ГО ГО _о X

* ГС q с гс со аЗн  сс

р уго -Гс 
ГС s
о iО ГС
°  аСО CD
_ н

Го Го ^
гс “  х
X  °  5го гс- Щг г  S  л§■ =Г S 
£ S X
го -9- гс

шго rc ч  X
г- гс о гсО Ш со со

ь  ГС S го О со

о;

X
ф*

i §mо Ф ю х 
ф q  
Р- го
ф а.
J3 фх q  
-0 о го о
ф -н гс 
8 |  
ё  ГС S Ш О о ю

ф

J  I
2  г  V  соI  О. ел см
> к  со о
“= о Г<Э со

гс х  гс с:

со
ооо
го=г
о
о . го

*  го о

2  го х 2 ч  >>
3  ^о осг

-Q О q 
ГС гс s

ГО
°  зГС q
g РО О 

2  ГС го

ГО й  к  со
о  °
ГС i -
ГС I
го ©
X 2  
ГС ^  Ю о 
О с[

О гс ■ГС ГС
^  о о СО н го х о.
£  н  
гс
О. со 
ГО Нсо о

£ х

X
госо
о
ю
гоо.

го

XI;

xfr
XJ-

со"
xt
xt

го
5 .
§

о 
ю  
го 
о. н 
X 
X
3  
2
?  ?

о.
о
>х
го
гсгонX
а

о
о.

i_
о гс 
о  ̂о го

2  о
^>гс
X о
S 1
Го ГС
Si

гс пГо ГС
£ 5
го °
СО q
о о
О . Н
х  S I- гс

Гс S

q го 
го н

о . > ,

о 
ю  
го
О . CD 
н  ^

> ■ §

1 1гс ен >•

го
ГСо
X
Xго
о .

X го

1 1
I I

аЗ о) 
н  с

ь-о  о;

s iо  q  
ГО х
. _ го 
ю  2
^  a
XI- с

госо —
о  гс

гс gS I го^  гс2  >4
ГО ct
ГС го
о 2

го 
гс q

-  §  
“ I
ф Го 
х  сг

со 
3  •- 
xf >х"
- i
S го 
X X 
со о

со х  оГО СО
с5
го

со
О . гс

со со
ГС Cl

гсо
X

> . tСО со ГС
о н а ;  
о. о о q q; со

го х 
х  х  
го го

го х ГС л 
СО X  ГО Ао. аГС го

>  I

Гс л о
о  го гс

го о
о . о.

2 3  го о н со

о h

CD СОн гс 
о о 
X о. 

О  1=

го ^  
гс „  со го

*  ш

2

X
о. го гс 
с  н  го
>4 О  X

Я  гс О ш

-D X 
1  *  
£  О

Ф q;

°  a
I  m Е ^

о . го 
о гс

X
гс го 
а  х  аЗ го 
н с: х  о  
q; го 
о  ю  
со о

о х  CL го
с  X 
о § 
с а;

ч  о  
Ф н

2  °
р В  о  
гс гс- “н  го нГО X ГС 
со > , CD
Н СГ X
о  g  2ГС гоГС 5  q

о

О- ГО q  

ГО О - гс

3  §
го о

I  Ь а  ро ^
О 2  о  а>

15



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 7 0 6 3 6 — 2023

s  0-
О g s

0  £  Ш
1  Ш S

го
xt;
Ч -Q 
^  х

О

$ °
о .

ю х
3  □  
О го 

СС

CD
X
□

2 ч
3 Ч
°  -t

CQ CD

§ 1 °  8 S °
с  о

>s 
о о: I

Н 1 fc га 
® 3О- QQ 
S  ^
Q-.s

1 5
S  О

2 з

X “  го £

О s  О q;
®. 5 ; 
?  га 
R к

го
о .
>ч
3CD
=rо
о .
X

i  S
§  р го £
S  §
- I sх  со 
I- х  О- оCD О. 
о  CZ

к  >s
!  § 
f s
о °

о нН CD 
ГО CD

О О 
•- о

о
О .

с; Го- Го 1=

ь  3И  j :  ^  и

э гаГО СО
о
<? о.

о
.0

ё>:
го
00го

CD
zr о 
о . 
го 2 аз

CD Iк го

й 5о
8 ю 
*  3
>< I
£ I

I  н
S- гоР г;

0 3 н со
1
Го -S

.0 CD О. .0 О I- н Го О ГО. 
^ н

ё  *

о о.х rot

£ cd оО го го 
^  о
ГО О 2 го

=г 
го 
гоо О
го

аз о 
О . О -

Е Iго Ч
^ го I  Ш

го *ГО к

1 5
о . гоо н

X
-0 3  ГО о 
cd m н оX о. 
3  Го

S го Оq- н  ш
5 ; Р -го Го го
Г) ГО 2
2  н к
Т  О  О.
о- О 0)

О “  I
ГО _Q ^
ГО S ГО ГО 5 (- ГО :£
о о - о
-0 О. 3  ГО X s £ =г I
f e i ®
СО Т Х  ^

X0
н
m 3

Ф zr
g- го го £

8 °
го осS
1§ га S  ш О о 

юфо.(-

£  О 
-0 с
i  ICD

оо.

CD 
го о.

? g

Q) со
5  g  
2 &  
1  о
5  °  5- cd 3  =г

■2 о0 ГО
1 2 2 н ГО. >ГО
0 О 
3 ГО.1 ср

Го S
о . 

_ о
ГО CD 
3  I  
(D о  

Ю 1= 
>  2 
I  оCD *
X х
з  2 
о х3  .0

со
О I  ГО 
С CD (Ц>х з  s0 X х
1  a  cd 
q; cd aГО ГО ^
3  го-

го

о lu о  го
® О
о  го
О. СО
1= но
>х 3
n Q

?  о  

> , га 
Р >х
S I0 н m Ф

°  I
8  О

m гаСО СО

о
о.
сго
осо
аз го

оо
О со 
CD о  
=г н 
о  х
О. CD ГО I

=г о.
CD Ого
CD _
3  ш
ГО S
ш

8
*  3С[ со

л £  
3  gi n^  ю
| 8
1 g
2  о
ГО х го го
9г 3  ̂
Р 2
°  3

0  CD

1 5-£ га

со го.
8 °  3  s о  го

Н  CD о го
&  О 
СО нсо со 
s  о  
о  с

8 g
о  о
О |
с  ^  с  о  О со Н 00 ГО X

л х „
I  0 . О) ^> .к  on с>
С  h  JNI CNJу  C4J 

^  СО

16



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о Ё Шф X С CD XZ Ш h- X СО О (1)

Q_ р 
ю IО I—IС[ □  
О го 

d

го
X I

сс
I
0 >> го
1 2 3

5 Ч
□ I  § *

С\|
LO со

xt" ^
2
О

I- JQр ^Ь фCD К 
ш ф

8 | оX ш о о О

£ £
с  о

2 э
>, Чо. m s£->х
| ! '  о q; I 
<2 CD CD ZS ' 

C t  О  
CLc

*  "  ro S

5  ro>-> CD CO I-0
к ® ro £ 
3̂  *
2 ro
ro tCD X3 roо 2X ¥ 
x  ci О ГО1

-  ro

§ - !  
q: |

ro 2 н >> ro 2 
ro: x
£ Э 
5 S
E §
со о 
« о 
о m
e - t

оQ.

ОQ.
П.

ro
“  ro о q

q cl ro xCD̂ О
I- S —3
S “  О 
5  P CD

-8- S-x p-
q sro ro

го о=r ro:
*  *  
5 °q *
S £
s ro:
Q. 03О H

=* I

q
roCD HО _
8 CD
Ш ё
з  e-

S го со
2 3 
ro roCD О

О ГО CD СО H CD
О

CD CO I- О X CL
ro: x

о x

| IS ГО-& 2

ГО>; ro 2
4 °  IГО Го о 
5 -D x2 o. =r ,2- о соX I- *:

S >х X
-8- XX CLрX Xq о сого X гош Xго CL

CL
го q"X
р~ X

О X го(-ш XгоI- 3Xсо XX
гоX

X
X

гоX qqIX р го;
р о нq X CLр X ГО5 о го;Р X XCL zr гоX го J—о го

xгоCDОюгоо.н

о х
2 го о.

X0
| |  
5 |mО (D Ю s CD ZT
&1

с§ гоS го О о юф
C l(-

со I
*  „  , 00 
х 0. о> c\i 
> к  со о
“= о Г

<Э со

со хг го q го
| Э
о
го

qоq I-m го соо сп х н х
СО фо го С Н о£ 2 го Го о ю 5 h о

го

g г
! §
m го
СО ^S 0Q 
о. го
х Е?
2 5оО mо Я
и
I ?
с о

>ч IГО Го 
го О
I Iго: § го *  m Зт1О ГО

2 £ го
2- >* о ^

2- &
§

*  о

5 S
6 ь
& Го со со 00 н
s 2 о о о. о

VU Оо. с
ьг q Xн q
3 t  5

5 й

го
S ГО

о.
q; го
о ЯCD ГО О О. О. X 
С ГО

5  |
оР го со 
_ 3 ^CD О -+ о О-^Н X CD

zrгоо.
оXо
го
ГО1

го
XI «& 2CD ОГО ^ ГО- ГО ? ^  t  ю
I I>ч ^ 
2 2 2- s Э- 1 
8 ?
1 q го о л х 
ГО vrО ^ 

q  СЕ С[£ m о
I I I% ГО х
g с X 
о =т {= го ф g
ГО Й Ох го х
хг S °  ,2 го о £  го Ю О со о

CD Р ^ X Ого с
го S го о 
о J
х 2 ГО о
q Э со ^ т  го

о х 
q cd

J3 CD СП с
q s

q i  

CD >,

О 2

s X
ro §- 
“  ro

T -8-

co
оCL

О Ю
& £H

CD ГО

q !c
? §- 
2 ^ q x
CD CO. о P =r I- со x ro(D CL

о го-го; О
2 Го О О

ю
^  2 х q 
S оГо Xq го Р со го; оР CL CL XX о.

I тX о 2 
х 2 о

ого
3хгоCDОCLX=гх
•8-XqГОСО СО0 ^

1 X

q
н х 
р го
^  m CD о

q р рО- CD CL Р СО Н CD |—о о SCL о ГО X ГО Л

х )Х
5- s го: х
со р
х 3

рго; о
_  CL X О X

м
> ч  ю

| ?
S О
1 го
2 оCL X О _

i  5
Щ гоо н

I  ГоI  х р _q х 
го о.X >.т го:р ро. =г

Я  го —• р

II
33 ~х оCL I- X О

CD О О юю о 
8 ^ 
8 3О 
X

2  ю  го Р

гогоqюо
&—р>со
&
рсоноого

0 & ^ о q S х
S’ 5го н

-& |
1 |го ^со о

! &
3  о
2 j-5
ST го 
го Ч 
р ЧCD Tj- 
О CD

J Р 
-Г  2

р &

17



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s  0-
О g s
0  £ Ш
1  Ш S

см 

(J ю

т °ГО а") Q _ ГО
Ю ^  О I—I q; □
О  го 

СС

ГО I  X ГО
□ ^

Q_ ГО
ю X
О I—j
СТ □  

О  го 
с[

о 1 X го
□  2

Ш CD

8 1 °8 й °

£ R
с  о

>s 
о а: I

Н 1fe
Q_ QQs •—' 
Q -.s

1 5
S  О

2 з
* “  го £

О

R *  о
*  i  :>
О- О °аз s *  
н  =Г

g-  S й
■& t=

о . с
b ь
Iо аз

к

I I5 58о “  йо. g . b х О о 
2  О. Q- О >, 1= О dГО 03 О. q- >х

® с
о

X *  
X >s
i  5ГО У- 
^  m

8 i *аз с н
1 * 1  О- S о С х s

-0
§[=оS
ос х с; s q; q аз
t  сСсо

О  2  6 Ш -а о 
О  I  *  
<  о s о. >s 
-D t  О
S 1 I
5 5 о 
q: =газ го
гг -0 s§ I  “  I- X Го 
8> я  ос ^  99

Л 03 2 о
аз Б 
q о.

к  ,1 
?  о  к-i- О ^  ^  8  т  
q  аз 
аз со х  
3  х  аз
ь к *
ос ^
5- н

о  аз 
о .

го

£  >, 
ЕГ Q- 
2 ?
S £X ~

з^ со р  

2
8 ! ?  
S I -  |
-  S Iаз |

—г -a.?  q; x
ro

h  m *? u  V' оШ - У

■- аз
■x ^  
аз _o

I  5 § _ ю  

b s
’X X
О о  
а  ^  го -

2  2

о . 
с

ос ^  
”  reго аз 5  
х  со ±
m О. ГОго 8 - со 
*  с  о
® аз г̂о
1 5 ь
8 ю аз
5  х  “2 го оQ- Ь“ н  
С 0 0 
О с[ со

^  -u Li
£ 9  аз
о
ё ьаз
ь-аз к  
q; X 
s  т  
ш аз

3  &  ё

1 “ °О! зх а
R s
о  8  *

Ю О *—-< со 
.0

8 §  03 О 
Зх S  
со „

го со 
со го

Xаз
Н  
s Iсоо аз

ID 5  аз з- 
£- го
го *  аз q_
J3 аз
5  Э  
8  °  
te кS |  
ё  «о о 

ю 
аз о. н-

5  оs ic
g  X 
Л S
о  =г X го О X 
1= X
аз "& 
s  X
1 §  
О  5

го х
т го 
03 со I  о о го- аз I  аз >х 

х  I  15
с  s  х  аз осо х  х  х

§ I  §
О X =г ф го го
d О- ^ с -8-

9
Зх
X
X  ; 
О н гоI—го у

сг =Г03ю  с  X I  
о  х  q;

О- X
аз s
£ з-
& 9 о >. с q;

i  i
” 1со О

аз *
1 ко  q  
аз аз х t

ос
э
I  Го
я ^

з го го
X I-

X S
_ н
ОС ГО

5- «5 g  I-CL I
го аз
m I
t .  о S сО -5

ГО Xго q го 
го q; 

аз 
о .  zi с

О- ЕС
го аз

оюго
о .

го

I sго
q

о  ос
Xго

X t  ГО XCtm ^ ГО

аз _  
х  х  го ^

1 |  
о  2

£ т 
со го

« Sх  со 
3̂  о  5 1СО го 
О Н~СО о
J0 >,
О S
5 5

S  ш

го X -8 -X н Sо . X qо ю гон соо о XX
о

q н
го О X
н q;X о
го го" X
X X го
о S со
q X оо о .
о X S
X со о .го I—
5 со 0

1X ос ою о
9 X го
q н

го CL
х: со

о
о
о .

О со с
2 X

q оX о XX с X
го о q
2 S го

^  л |
I  0_ оз см 
> .L  00 сз 

С  h  C4J <М 
ЗС СМ 
^  СО

18



Пр
од

ол
же

ни
е 
та

бл
иц

ы 
А.
 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о Ё Ш d ф S с ш ГО X СО О (1)

$ 6  Q_ ш
ю X
d  □  
О го

се

0 IX 0 
□ 2

О. S  Ю  I
d  □  
О го 

се

0 IX 0 
□ 2

$ 6  о. -й Ю I  
О I—I 
d  □  
О го се

Ь JQр гоI- ф CD Ь СП а)

8 | °  X ш о о о

го d 
£ ёс  о

2 3
>, чо. m
S ^g->s
| | '  о q; I<2 ф 0 ZS '
d  о

CLс

* " го 5

X «  I  ^
CD о
=Г р-О с
ос Ого 
З’
2

го го

ГО Q.
я £_о О

ю

со
Го Р
1 $
§ S
о  |  о .
X

0 0 * =г
5 °  о  о. 
d  с

Р>_СО 0

* 1  
о  

о  шГО П1

_ го-= х

-  I  ^го ГО Я
I -  СО ГО
О о Л 

_  d  о . I- о о s  го 
х  со н  0

со о  
0

го го- го >>
Ь Го 
d  d  о  о X о.О С

>s го о 
d  2  S 0 “ Го £ ГО q ~ 

2с  о  
о

0  со

S i
Э |
о . ^  го О 
О Ш

ё s
| он
го §

| 1
1 !  
■а 5S о. 
d  о  го ю 
со о

го

0
О- (D X I

5 3d  d1 о го н 
d  0  
го ^  со0о. - с >d 

S

3 со

1 g
о s  о.
с >< 0
6го О 
СО Q .
0 го о  со d о с о.
О 1=

2 1 
о- Р 
5 о 2 d  
0
о. го о. о.0 >}
* 5
1 о
гоо. .
о : о.

р 1
£ го со
к  О
d  5  -г
го g -X о S ю -О- о

О ' d
5 ГО го го н 

о  го 2  О- 2 к 
d  2- d О 5- со

d __го 0 Я н
S Р-

. 0

ГО ГО х (D
d  го q  0

о 0 0
Я го
5 се
го § 
го а

0 о.
го1 *

о  соГО I- -  О. Го >SЛ d  о0 н1 О ГО d 1“го т 9О. ГО
I S ®

О q  х

Iш

s Imо ФЮ 5 
Ф  ц  
Р ГО 
Ф  Q. J3 фго d -0 о q оф .te к го |
ё  ®
О о юфо.(-

J  I
£  *7 сох 0. О) c\i >k  со о
“= о Г

<Э со

ГОО.0X

о
5> со *01

о  о

го Л 
0 0 I  t
Я  го

=Г S 
0 о

0’ s
0 J  €■=Г с s9 ё з  
d  d  го го 0 “
d  q  *
0 m о

го й со о  
о  d  со о  
0  о  
d  ю  
о  о

d 0 d

5  со о^  L_

s  I=r 0 
го йН 0 ГО t
d О. С Оо шX Н 
0 0

ь g
jfi О

d   ̂ =0 CD О
1 ® 5
0 ю ГО

СО X  ^

* 1  а  
I   ̂ р<3 о л s  d ю 
о. 0 _ 0 i 0  Н 0 I

m d  

d  й

со
2 1  §
s ё i
c  ГО g -

- -e-m -  
_  Q- _9 0 1

О X

I f
d  02

d  „  . .  x 0 m

Q. g ro g. q
Э с  оЯ ГОГО- ГО 0
d  О  f j-

Р го 2
I  т '  го
0  2 S 
d  q  d

1 g &1 si e
O S § 
го ГО о  
О О о d[LU

Ю
01  
* d 
О d

>> ® 
ГО- о 
^  0 I- I-  го  ̂^  гош
о  3  го I  
3  н 0
О  I

ф &

g X
d  ®

5. о- S
0

I !

го 5 Р о

0  х  >s
d  0 0 н

- г  d  О  
1 * 0  ГО со ю
Я *  о
X  d  d  
d  d  s
о  d  i

s  h

S O CD 

0 о

d  o.
ro 2o_ m
& roi  d
§ g 

5

0 0 s  t— d 3 
® d
d  о

о ><
_ _  Q . 0
q  x  x  I  t !  с  I

i0
5
5Q.C
О
о

19



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

х  0-
О S 2
о £  Ш 
s  ш S

Q_ CD
Ю х
q; □  

О  со 
d

CD
1
S CDО s =r X

X X
0 CD

I
а
CD ■a

X
ro

1 CO X CD
□ X

CL О c5 q
ro
ffl

О
Q.c О

ш о
I -  J0р q
Ш CD

8 1 °  8 Я °

£ 2  
с  о

>х 
о о: I

Н 1fe го
Q_ QQ
s •—' 
Q-.s

н
i s
d  О

2 з
* “  го Б

s а
*  о
CD О
со *  
Э к
о. §:

го ^с; н1= CD
zr *
CD X
§  5
С[

I  s
3- °
Го £-

ro

t i
§ ю

s ■&О X
Ш q

-  О

I  i
О CD 
x  p  
=r ю  
го о^  CD 
X °
-a о
x
q  к  
го P m qLi be

q
x" |
2 iО ГОa. tx  -Q 
a .  x  i- о 
a  x

c[ о  
о  £
c 5
q C

S H
X  CD
a  ^
2  о>ч brСО X

£ 2CD Оm н

ro

ro
Q.

CD ^  
X I- 
CD CD 
S CO
Q. 2

О. О

q
q
^  ro Го «
2  о  
>4 >x 
q: о  о  a .

c gсо
о ^

2 f
8 |00 ro  ̂ro ro

x  о
о *
CL CL

Й I- Ш t

к

о_  н
q; (О

q  1
н ГО 
CD “  >Х q; о  s

VD X  
>< ro CO
J3 P- H

x  x  
■& ro -8- 
X t  xq qГО ю ro ш m
*  о  *  

x  о

S *
■ S o

§
q ; q  
о  x  
q  x

_ н
X  _  _
ro X оq; x x

3 x
q  -8- о s 
Ш q

2
>■m
H CD

u
о  H
о Го Hq; о

2 ^  
q x

П
i gro ro 
t  о  X о  
F  cc CD

CL

g-ro
Ф * 
-0 
I  -0
8
CO

c§ roS ro О о ю<DQ.t-

O ^  q  9-

ю
°  5
£ 2
q M о *  q; ro

o x o

о  CD

о -&
*  x
5 ro

о
Q.
x
о

% &X со

—г ш
го *

И2 |ш 2
^  X

х
а  _
CD ГО 2  XгоI—о 
о с

CD X  о

=г t

q 2

-о q

о .

8

гоо
о
CDzr
о
Gi

ro
Cl

CD
X
X
CD CDq; о *  Q- CL о 
ГО о  CD 2  J“ x >  ю

be
Л Х „ЪИ _ Ii  Q_ a> c\i oo p 
t= о  ^  ^LJ cvj 

^  CO

h-
■'d;

20



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

О £  Ш
ш sс ш XZго х

СО О (1)

Q _ ш
ю I
с[ □  

О  го 
сС

х  □ х  □

& ! g .ro
Ю х Ю х
О 1—1 
d  □ d  □

О  го О  го
с [ сГ

Ь  JQР ГО 
I -  ф 
CD Ь  
CD (D

8 I  оX ш о °  о

& 5  
£ £ 
с о

2 э
> , ч
О . ш 
S  ^£->х
| | '  о q ; I
<2 <ц 
CD j  I
ГОГ о

CLс

*  "  го 5

ш
о
о .
о
2
Xю
X
о .

о

5  .
ГО СО
го Р
g s
| 5
о § 
о- о  

с  X

сг С Го
р  а- с;L ; Ч . Q
5  “  оГО- О О. 
го О. С
s р I- 
s 2 2 2 .0 гоQ.VO 2ГО X X 
И й . ,
0 ь 5Q. 2 1
с d  Я 
2 о §■
S | 1г- ХГ X
Го Я - н О. >sГО ГО (Ц
2 s с:1 & е
сс I  q;

Os СО
х о 

2 го о 
го ?  2
I— Q . -О S (Ц ю 5  ГО sО н о .  
со > , н
СО О

о _ 
о .  *
1= Q .

CD
СО

S о t  го -

го -о
<- Cl О > ,
2 сг
CD ГО 
ГО ?  СО О 
X  Q-
*  С

X  с [

=г 03
I i
°  ■& 
го гоО ГО- СО н-го X 
=г о  
о  *
Го- н
с  о

0 “
1 °Го- I
ГО CD 
X х
3 ОГо. |
Р О 
о *
*  (D
X Щ го Е

го го
I ?ct о 
§■ н
о Рго X С го

со S
R 3
р Iо го
х -8-

сох го
Гою 
о со 
х  о
*  & X I-
3 2X X
х ю ГО X со о.
Я о X X
я- ^
нГО CD Го I

го §
1 1  
х СГ 
о о

8 &  
_ >х 
го о 
О- X
CD ГО
I t
с  е-

го хCD 3ю i
' со х 

о  ГОГо “
о  Я н  го
2  го ГО о  ю н X со 
CL ГО 
I -  (Dёт
*  X
> . qS

о  о. 
оJ— 2 Xх ю 

3 5

-8- q

X0
Н
S Im
О CD 

Ю  s  
CD q&I

v§ го
О о юф

о .(-

со I
X о. О) CNJ > к  со Q
^ о Г

<Э го

>> х 
2  q
CD X  
И" _о ^

5 з  
2 ^

- н
) О: Ю 5 ГО
5 °- 3 ю
- о

о.CDсо
оо.с
XCD
*
§се
гоX
го
qq
dCD
qCD

X  2  ?
i  ИГО т  Ь
о  с  
го о

X I
Го го
>> го" 
*  m о н
* 8
2 |  
го

i iCD

Q.О
*  CD
го h
*  X
2 °  
>s >х X О X I  
ГО I  
со го
о х

х $ о. ^

.го го 

О CD

СХ CNJ
ГО со
ГО xt;

Ю 5  ^

сЗ 
о  
х
X
q  го 
н  q
го ^
^  о  
со х

q  >> х  р 
СО о  
^  ю
§ аЯ ю
ос
q  го 

го РРсо ГО 
1“ ^  о  го 
го о.
Т X

X

X го
m ГОГО о  
q  о.

2 х  
го |
5 §
5  сс

-I -т
ГО го
^  q  о . го 
о  q; 
-&  го-

со 
о  нXCD X
о  
с

о  
о  *  
с X
03 х  
8  х  
го о
^  Р-х  

ГО
qго
X 
X X
го■в-го 
о.I- X
о

го m dч
го н  о
°  х со

Xн
го
о.

_  X
х ю
я- 3со

d  х

I ^
| э
Р 5

2  н
л  Я
1  ?  X X
го X со о
Я 22 со 

§ 8
сБ о  
<  С

К  X
5 iн го
X  СО
CL оО со 
СО X  со о. X О
о  н  Q. со X ГО

6 1
со со 
о  о

ГО CD 
X X

i  §0 q 
^  Xх  со 
X о.
5 - 8 -п, со
? ю

1 8
& р
>Х 2  ГО X
q  ю

о.
оI—согого

р 1 х гоq[ со

6  §  со х
°  tX Xго го
1 -8- ^ ГОа р-
X °  -О ^

| |

! !  
-I- ГОх  о .
% р
§ Id  го 
го &  

ГО со
я °х  о 
хг го 
q  О
| а
?  2  CQ ГО

го х  о  
о . о  ссо х  ^

о  *  
го ><
g 5о  X

о
о.

>  X
со го О со
X 2  CD X X X О го
I S

оX
qго
-8-

8 i
§■ X

х  х
а 2 g со

-8- Р
го Ео . гоI- X

21



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

х  0-
О S 2

0 £ Ш
1 Ш S

$ 6  CL гоЮ I
о I—Iq; □  
О  аз 

СС

а. аз ю ^  
о I—I с[ □  
О  аз 

СЕ

Cl Ф  VD ^  
О f—iс[ □
О  аз

с£

CL Ф
VO х
q; □
О  го

с£

СО CD

8 1 °О Я °
с  о

>х 
о а: I

Н 1fc со
Q _ QQs •—'
Q-.s

н
i s
S  о

2 з
X “  го £

ГО
°0
xt;
xf
0 н
X

61  
он
го
“  ?
2 ©
ё 5
11§ 5  о
ё °
О  'о

=Г Iго го 
!= Q- m со CD I-
2
S' го 
о “

х аз 
о.
Р 2
* с; го о
CL сго оX X

ш

го шоf—Н I
8 ?
S Р

О 5 
3  со о гоСО I -00 о 
s  О О q

t  ® 9  ® оТ 5

i  О

I  $
I I
11 
о .

н *  
S sО I—о  о =г 2

азо. сЛ 
о. со  
аз <  

I

т- го
cn >;
s  5^  =г
i  R
о  с:

-О
с; 
аз

11 
а- “  5- оо
го g

Cl

S g
CL Щ -Lх  аз го =г
I  °
аз о
Cl с

О 2  
CL ГО

О S
о  с
с  Б 
о  -0 со ю

о  £

3  х
аз о

Xаз
Н  
ё Iсоо аз

ID  5  аз з- 
£- го
ГО
J3 Го
5 9 
8  °  
te к
S |  
ё  «S со О о 

ю го о. (-

го
о
С-3 аз аз х
=Г Cl 
О О 
CL ю
с  о
о;

£ |  
°  Я
аз ^  о  н  со g
о  аз

S I

2 ’5 о  о
“  i  о  аз 
аз I  
х  оо го х
*  CL

*  О  03
аз о

> , оq;
аз со 
q  о

J  х  аз к  
с; х
СО 1- ГО 0ч

s го
S &
Б 3го ={3 т Б- го 3Li К  

CL
ГО q; 
s  о
I  сго ю 
3  >•
X °
c l  аз 
аз тDO _

ф х  о
X  CL 
CL О
© юСО о  
Q. о

ф £-
8 9
ГО CL 
CL ГО . С Т О

S “
с; Ф

Ц
q >. >>

I  к  го S 
*  н  
*  5  о  сг 
го

го
CL X  СЗ

*- го 
?  3

| |  
я  ф-го q;
5  ro
od с

2 1S ' со

I ьГО Нсо го
0  со
CL нX о  
н  о1  о

0со го „ s го
ф |  8

S |  g
а  со ^
1 го 2
аз о  кq ю s
m о  I
a s  s 
& s < 8_ 3  го

CL го 
I-  ^

о.
о

h-соо ■̂};
н го X

X X X X
q го го X
аз X q гон о q соX с оq; 2 юО о го госо X сг о.оо X нX к qо X го X
о. X q; Xс го го го
о|_оX

яго
2

qсо
3

X
§с

X го X Xq оо го соаз —̂ч CL —ч
X -Q ю о

о.гоCL
Сго
X

гою
ого

со _
Н -О о  I  
аз ¥  
т с 
ш О„  а:

I  -0го ф т  о 
аз аз

_  о  *

о
=г

_ о
ГО CLю с
о
*  го

1 1
£ фD0 СО
о  оЮ О.
ф S0- Н1- X
го фs S
ю  о
О се

соН Xо  з
X ^
2 ^

1= со

го о  
со о

о
CLс
о  s  1- ^  
ГО со О Го

S с
ГО Ф
^  1  2  ф 
О ЩQ. о

J—ого
XгоX
-0
с;
о
CL
I-

о
CL
С

госоного
Xго

о  q; 
^ Ф 
сс l; х х 
О го
Ь X

2  I
S ' о

1 |  
Я  О

Н q  о  

Ф О ’о

ГО Ох

го
соноС£ ГО 
го со
CL Н  
о  О 

го
ь Z
2 S 
2 S
с; о
X  О .
со I-

. 8 Д В
I  0 - 03 CN>.к  on с>

С  h  JNI CNJ 
LJ C4J 
^  СО

22



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636— 2023

5  CL

О £ Ш 
ш хс  ш XZго х

СО О (1)

Q _ го 
ю  I  
о  I—I 
сЕ □  

О  го 
СП

го
X
□

о  > ,£^  со СМ 
S ^  ю  
ГО °  ^
5  5

О. S  
Ю I  
О  1—1
се □  

О  го 
СС

t-  JQО с;F  Q)0  ь СО О)

8 | оX ш о°  о

& 5  
£  2- 
с  о

2  э

>, го:
О. ш X ^g->s
| | 'о  q  I
<2 <ц 
CD j  I
d  о

CL
с

*  ^ го 5

н
о

2
Os

о
ю

1со
оо X X CLо X го >s

го
госо >х го

X о X X
3" ю X ого го ю2 CL 1- Xго н .0 госо 1=X го о го"X (- X нго X Xс го о; гоо X X Xго о X ою с го со 2 S 2

о го о
3 Li соо l:
CL го ГО
>s го 1— X
СЕ X со
го со о
ГО" я CL
о
о.

он
го

ГОн>s
>s
го

IZ со с X

О m s  >s
го 2 1  m =Г t  S rn
°  5  I  оp- x  ^  >x

Xro
3-
2ro
s
s

X
ro 

Q- ro

g I
-  со 

ro <r
CL s

q  *  
о £

c a  о ^  m
Й- x  ro S
c  3-
00 Q

1 S$ sro 5  
_ ro

Q. 
Q.

-Q ГО

X ro
§ 5го к
X  CL

o  1m

3 о 
2  
ro
x  _  _  
2  x  CL 

ro 
ro

x  m ro x

CL
ro c/) 
^  <  

О
_  <  
ro

о  ГО О  >s i—
fe °  О ГО q;
<u >> ro
О  Q .

X X X
2 ro t  
я  ос X  

Ш  X  ID

X  X  
I-  CE
о  *  ?  Q- J  cE
ro g
g  ID
ro
cE о  
ro ro о  

о
го го 
х  zr 
3  °  
2 £  
S- -о5  н^  о
CL О
го X
н  О q- го
6  2  
X >s

Iго
| |
го Im
о  го ю х го ц  
Р- го
го а.
X Го
х го; X о
ГО ОГО -
fc Го 
8 |  
ё  ®S  Ш О о 

ю го о. (-

Го к  
X о
8 Ё
2  Xо  S
го §2  го

’5  s
го ^
ГО =  2 °  
о  0s
2- х

5 §
Го 2  
СО о  
О  X  
CL X
го q  

го

Р 2

го 
хГО X

X ьг со о
я, ч

х  ГО
X LO 
Ф  -X

гого 
гоо
го _ 
ю  Ф 
о  g  
о  ю
Го 0)
® е-

£  я
ГО О
ГОС ш

X гоXX го 
го го
¥  ГО
го ® 5 £  q; о
го го 
х  ГО 
ГО сЕ

| 8
ГО ГО- 
ГО о
ГО CL
го; с

го х  
н  ГО
X  О  
го со 
х  со

X X X I ГО X С

£  -  X “
го: °
2 £
о го
О. X

го £

CL S
о  -

=Г ГО
го х

рГ X н  
з  s  X ГО о. q; 
го го о  СО Н со 
*  £  о  X 9- Го-

го 5
£s ®
с  со о  х  
ю  го 
х  го •- 2
Го с  го го

го: с
О н  
1 1 
| |

> . 03
^  н  Р X

I t3̂ Л

- 8 - ё

X Го
R  х  
о  ¥

го 
о  о  
9 - S

! §  
о  х  
го: го
Н0  ^  
го ?
2  о  
х  о

м

ГО ьг 
X ГО 2  н  
ГО . 
I-  ГО

и
о  со

s  Iго 5?со Q-
1— о  о  ю  
го о

и  го 
го

?  2
X I

ГО 1=

го »
I I s
I  P S

О- CL 
ГО Q)
со н

ГО СО
го 1
5
го

го о  
о. 
о

ID ГО Ю 
о  о  о

Cl
о

X
го
*
§
d
гоX
го
гос
ГО-
ГО
го

го ф
i  I
С CD

3 - 3 2  
2 С Ф
?  X Ю
2 x 0.

СО i  го 
CL s

„ о х  
о  ю  го о  о  
го .
о  1  -  

ю  о
-  о> х  CL го 
X Ю X
х  о  4
X
го

со ^  

2" го
го =г 
t  гох  *: 
ГО X
I -8-

.  го о  
о

О <ц 
d  q ;

х
го
CLн
>

1 о  1X £  X
X L- го 
го >1 ^  
«  m |

го го
г

СО о  
го >х 
го го

5 я ф°  б  нГО X

го

X го 
X X 
СО X
о  го
CL СО 
>s О

5о.
5: X о  
^  X ю  
о ^ о
1:1 го го 
—. го х  
го c l  х

9  го"

2  со 
х  о
го |
CL О

& S
го
CL

X X 
ГО О  
со с
2- 2 
го 2  
5 го
О  X
го х
CL ГО

о  о
s  ГО; Q- 5; 
го о.
gvB
а  о
X i

X *  X
!  & 
I ’S2  о.
го ю 
оо о

го го

X
го со 
О

ф го I
X 2  °а5 го ю
2  00 о
го о  -is I
с q i

Го Ф-Q Н Q-

X ГО 
ГО О .

° §
$ 1
Ь- х--ч
2  х  
го 2
СО ГО
-0 Я
00 S го о х
>S О

§ 1 
2  °  
о  ^  
t  0о
со Ф

2 ёXго
X с

о  а
О - CL 

ГО
Е 2 
£  >* о 5 

 ̂ Го 
X Го 
.0 х  
х  =г

с
о 2
m ОС
п X
го со
с I—о>хСО 0)Xго го.
го 2X Xго 3

9>х >sX Q.
3
2

S\—
>s <1)со оо.о&—0)

о

со
о
о §Xо СЕ-̂S. оD п.

J  I
^ Л I
I  О, о> см 
> к  00 Q
“= о Г

^  со

23



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

х  0 -
О g s
О Р Ш
s ш S

$ 6  О. гоЮ IО |—|q; □
О го

d

$ s
О . S  Ю х
q; □  
О го 

d

о .  © ю X О р-|
О го 

d

СО CD

8 1 °  О Я °

£ 2с о

>х о о: I  Р 1fe я
О- QQ S ^Q-.s
н
i s
S о

Я з
* “  го £

з «Ь я 6
S 5 I  2
g ^ го го

-L

Я ^

к  о  о: 5

л кО. S
о  IР CD Q q

с  >S

£ §  
С s 
0-8- 

X
к  £ Го Я

3- ® 
2  о

5 2 х - го го q ^°  Р |  со го 
Р ГО q Р о. с
5 & и
5 8  I
8 а  ё
о | 3о. О. ц 
q  Х  со

Р к  к  со с  s  Го го р О. I- Го
>> П 

оо со о го ГО S
=г оО Q-о. q 
с  х

го к го sСО I
2 9

о £ (— го
Xк о &—Го _

>> X

I—оX
о .го
Яго
о .го
X

s q

х  о ,I— I—3 го 2
b £ 
© го

ю 
го
I
§  А q; £ о .го ого со 2  
х о о о о. х

о. р>. р

о |

X0
« I  
i §госоо гоID -  ГО
8 го

8 °  
Й !го х
1§ « S со О о юГОо.(-

=Г го о. х О го_ Xго ю =г о о s О- 5

к
1 р
2 -
о ^ q; о о q со о 
00

ю

СО х _
х 3 с

w х  
го З-
8 Е
ГО О.

I I
с о. 
2 & О х
I Iсо х
s I
5 Есо со 
00 н  X о
§- 2

оо

о
о 5? О Я
2- а
о Р

sС х

ГО
со ^ о х tт  s Го о х со о х q q 2 го
о Ях ГО

X X
го о. со <ц о н о. X X го Н о. X го CD х
2 Го
£ РО JS с[ X ГО I  со О) 
X XI- го
3 2Ю оо
х s ГО X X р С I-о m q; го- X S X

X Р со со
Б т 
*  $

2 ш

о.>>
£3- оо
Я "'fr 
£  о
X S
i  рго о со н о го оо со X t
р яО О q оО СО

>, о.
VW Ь"СО оО Р

& i
о $

X
ооX
*го
СГго
X

огоюо

1 £ 
го |  
о °Я О-
и
го ®X 2
=г ^  
Ю о 
О с[

л о оX |_ 1_0) о ^

g я I  
о g mCL g О0 У с
1 Е I  
5 8 g.
го s рX ^

ГО |
S Р
О- (D О ст Ю со О О со н© X^  пз

го
Sо.

S q 
*  |  
5 шw х о

»i |  5
Р 1 &х л ю го о о. ^

о.нго
гоо.гоqх

го *
СО тР з

т Е I
г !  j

°  ^

q;
Я © Я Q- о о о
р Я-

5̂  © 
о ГО
р te О- Я

со з о хX I

о оiCсо Р ГОГО © х- т о

Я |
Я го Р 00
я рГО со СО ооО- -

^  Го а
О Р Р
ГО Р со'о н Xго

го
^ =го- 3̂
ГО Осо q 
"  m 

с5
го со
о о о

Р 2о S о I  со го X со

£ X ^ ГО -  ГО со х
I  ГО Q.

о о Н0 х V1 о 5 q х ©>ч Q . 2
о 2 х' о s о 
d i d

о I
X  5  СОо ^ ^  о х х I  со
р- ГО Я ГО q- q

х го х ^

9г >,

н Я 
2 го стз ^
g «
ио s 
го о х го о. т
2 Е о q

. 8 Д В
I  0 ,  О ) CNJ >.L СО О
С о  ^  ^У C4J^  оо

2 4



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о g Ш
ф X С CD X ГО X СО О (1)

Q _ го 
ю IО 1—1q; □ 
О го 

СП

Ь JQО ^Ь ф CD Ь СП О)

8 | °  X ш о °  о

& 5  
£ £  
с о

2 э

>, по. m 
х ^  g->x
| | '  о q; I
<2 ф CD j  I
сг оCLс

*  “  го S

го

го
XIсо
X X 
Н о.
£ £
S.
* о 
го о.X X 
ГО 0)
I  £

>ч
0-8-X
к £
? Го
Я g

О * 
с  н
п- ®к т
о „I—0) н
>• X
Я ю

=г ^

ГО пX 
m ГО- ГО о со р
Я бО. X

IГО
« ё
5  |m0 го ю х го ц 
g- го
го а.ГО Го1 СС го оГО Ого _ fc Го
S I  
ё  гоS  Ш О о 

ю го о. (-

J  I
я „ V сох 0. О) c\i 
> k  со Q
“= о Г

<Э со

ГО >ч
2 1ГОГО
m °- ГО н

ГО о о. X
го О I- х О о

*  CL_ CU2 го:
р tО 1= 
§ю ого g О- Го £ го
6 1  

х °Ю СО

f—го>ч
юго

I Iсо *~J. ого о 
3  I  
о  ю  2 0) 

. О.
.5 о

t  х го2 н го го о  т  со ю оX СО g
о. о. 2н со £ 
го го 2 го. к I

гоS5 j- то о. ГО со
I I 'о. S

I  со

о о ̂  ̂ о
ГО 2  ГО
s о ^ Я I  О о о
ГО О  х  CD

*  i  
® р

Я iо £■
^  о-Q О.

0
s g 
8 - i  
*  щ
1 I  
I  SЯ соГО ьг о. СО

I  $

1  s0 о
1 ^  
§ £ *  Го
го q 

го 
сг 
го с; 
го 
СЕ 
го

_ с; 
>  со

р оо СО о 
ого

Is ' ГО о^ СО ГО 2 ГО О 
я CL S
Я со й 
Я го ш о го го >ч о
ГО X 2-I- о 3
0 О О>. О. X 
пг го го_1 О си g  со х
О) ГО о
ГО О С[

о.
го

Я “00 "п со £
cd Я"О- го
го Q- 
о гоI

го
о.
гоJ—о
>4

юо

I
госоо
о.

го

О ГО 43 CD^ со
го

I  j  m 
I  ГО тг

I  >s 
го го со сг О со о. о 
S го

\— 
2 
>, 
2-ьг s

I  о -§-
>> Я 1

н
I
го — оI  I н

О. 2 Го £
о о 
5-. q;

£ £
2 го 
s  го 
=г q;м ГО 
ГО о. 
ГО П.о. о

гоСО о 
ГО Го го \о 
и о
S к
с  & ю
О- я

-0 т  
О- 2 
® ГО

СО

0 ГО
1 Iсо го ГО ГОо. о
с 5
ьг О.со о 
Ьс: ю о 
со0 гоН S1 л го го I  со о о 
1= о.

со

X

н о
i  i
&S
О- 2

го з ^ 
-
8 gГО CD
§■ Го 8
g  X >4

°  3 ю о гоО S го I
о д- 
Я- о
Я «о ГО ГО S о.

го со

i l l
<d  g - го
i  m s

CD
3
CD о 
Q. x

О со I
О CO О. О 
С Ю

CO COо о
Q. CL
a  n.

g 8
X §■  ГО О 
X CL

X 1= 
CO
<D Й
p 8

^  CL

 ̂ COro m s roX CLго со
& 
>4

о -9

ro 
s  
СО о 
H \— О ro

ro_  ro го T 
2 
ro

я я

2 го X со х оX Q-о Го о. >~■ X_ го го о ГО ГО- ГО X

Л 2 
го >>
О- з - 
^  2 
^го
2 О

q;о го
“  я-

&

о о
со CL
он 2X Xго XX Xо гоX соI—
оX ого

з ->х >,X 1_ о
ого о
о XX 1-X Iгон гоX
го оX X
н гоX о Xсо X X

25



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

х  0-
О g s
0  £ Ш
1  Ш S

$ 6  Q_ аз
Ю I  
о  |—|q; □

О  аз 
СС

ИCD т
CD

m аз

8 I  °О 8  °

£ 8
го о

>x 
о  a: i  0 1fc

Q_ QQ 
S  ^
Q-.s

I S  
S  o

8  3

X “  го £

m m ш
0 0 0  H- о  н-
CD О I

i f !
!  = s
1  X 03 
cd аз о  
q  «  0 со s  x

о
ct CO

9  со CC н  
О ^

- аз
о  P

0  x  ю
5  со q

о . о  5

CD 
О. Xro 3

i
3  со 
CL 5

CD
zr
о
Q.

c

q ct 
к  
x  
X
аз

_  CD CO CD
Я °-Q. аз
C 5
О >4

x  2

Ю
_ ^o

1  c r

ag^  LL

4 - 1
ro CD 
= r CL 
CD COg ОCD

О '± s

^ X s  к  
“  1  
g £CO
X °S Ю 
X ®
F- £■ o  >“  
О о
-о 3c: со

1 1

x  
q

-  аз ro I

q  x  
ro x  
x  CD 
аз q

CD
R c L
m x
« c[

0 £
CD 5
1 2zb- (D
§  *  X ®, 
Cl _  
CD >s

ro roX
q l

x
CD

i §roCO
O CD 

ID -  
CD 
8" 03

8 °й i
CO X

eg «S Ш О о  ю<D
Q .t-

K
xX
азсо
CDCL
TO

оо
оCD=г
оCL

X
q
о
о .

5  Р

аз >чт СО 
О *“Я 0
5  <D 
СО 3" 
„  >»
ё ёх 2 
cd q

н  го оО О П  X
с; 
оS iх  о

CD CD
Я 2О- 00 
О 
J—
О

^  X 
5 со
5  °X О 
CD CD
~ =г 

о  
о .

аз со
8 . x  
£ 8

го я
со ®

q к о ю Я CDр- оX со 
о Н 
ьс аз

CD з

1 1  
к  2о  СО
о  У. 
q; S
CD о  о  СО

1 Р
го т 
со q  

q  
<=L
х  
н  
аз о  со 

го о  
оо

X X 
s  §  
g 5

f IГО о
CL 2  X

00 CD

s 8.
CD X

! l

=r
±i CD

i  §Я c l 
q  «

S  m

О
о
m x  
c l x  
CD ГО 
о  X  

03
§  J
Я ro 3  ю
CD

S 2о ®X X
о  о

s i

X X 
X X
q; q  
о  со

Xro =r 
q  cd 
cd x  
=r о

ш g  
5  CO
S t -
q  ® m t

ro °  
I”

f  ® 
® 0 
H H

О  DO

CO CL
8  Я

>x
0  X
^  я
ro ®^  CD
о  -r

& i
0  q  
x  о  

ct

H
® ro

§  $  
о  CL
с  Я
® > 4
3- ®
q 2 
о  0
& ! §  
S  R
Q- x

3 ® 
x  ^E ro
СО CO
£- ro
I
о  о  s
x  * : x

x  q  
i  соГО Q О u 
ro X

СО о q  s

0  ̂ qi- 0  0  
2  x  cd 
Я 3  0
1 2 X
O >4 ro m q
«  Я -2 0 q о  q- s  
о  = q  
ro >? roО. °  C0 
•5 0 ®Щ о  а  о со го о . н
О 'q' 0  h” СО >•

го ®
g |

= |  
Я О00 X 
О 0

 ̂ ГО
£ а .  х  I—
5 о

1ч 2
“  1  0  2
0 го
^  £

R ®с  q
Э й
0 Sх  со 

.  О

1 $
& |
0  2

го 
о  0  
о

го 
X  q; 
о  0  
2  о .
со 0о госо

о  го 
о  0  
q; г
j—
0 
гоI— jj
го со 
q  ^

q
го 0

•- О  0 . 
X со
5 §
q  q  
3  0

0  § 
l e g
х  о

°  I0  q: 

a o

1 1 
M  
1 1

CD

co q  
ro x  
5  ro
0  R

5 °
ГО Лx0 ro
CL X
°  >4
1  §

о  o
со _-
h“ - - X

q  0
x '  Ю-L- —C- VU

0  ГО О Q. 00 Q.
ГО ■= 
X 03

I ^  -A-
03 CO x
a .  q
q

о g
CL 00 

^  X

X  0  
X  ГО

§ s
°  8 

ю  о  
о  го

.. го ®

I  со 8оо 0  
ГО CL ^  X X

ЛХ„
I  О. й
>4L СО с?
a  h  csj cnjLJ C4J 

^  CO

26



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о Ё Шф X С CD XZ Ш h- X 
СО О (1)

Q _ го 
ю 5П
О I—I
q  □
О го

се

т °
ГО го  Q _ го
Ю 5П 
О I—Iq  □  
О го 

сС

t -  JQо с;F (D CD ь СО (1)

8 | оX ш о °  о

£ £ с  о

2 э
>, чо. m х ^  £->х
| ! '  о q; I<2 ф 
CD j  I
сг о

CLс

55 "  го 5

о.
Яго=г
оо.
П.

Я
2 л55 *~ о  ГО о. т  
Е 2

СС X
q го- го сН ' X
qо  со 
со о

I п I О Н го *  О ^ - о S 
5 Го-

Го о  гоО. X
1= о

X 1=

го 2 
2 сс

о  с  -Q о  о  х
го
3  ><го го

о  2  
*  >  о.

о mi= s
2 Z

го с; 
со го о I  <2 х

х 2

I—о  
о  х
55 _  
го со _  
ct О х
го о  го X со

оs н юX ф ГО
J  К Q- ГО Q. I- 
?  Го о О со °  
_  о  го 5 a  н Q- х х
£  8
% х  О 2 ГО i2  CL 2
3  о  оС I- *:

i  X X
го £-Q- 2 ГО^  го 55

“Г ГО X ГО -О го

и£ О

с;
_ го X X X

h-
СО
ХГ
гонго

i  |Го ГО
о 0О Q_

Xs  х  
х  с; Го о 
х  Ш

о
Го ГО

р «  го о к  ю 
5 2

го X х го 
х  Ь

со
о
Xго
X
2qi  *

о: q q
х mq - q  >х
о гоО. I-о ГОн q

о го 
Z ю

X<0

го Im0 (1)Ю 5го ц 
Р- го
го а.ГО Го1 СС го о X о ГО -
fc к S I  
ё  qS Ш О о ю го о. (-

J  I
2 г  V сох 0. ел c\i
> L  со Q
“= о Г

<Э СО

О
О.

§X
ю
55>
5

о
о.о

го
с50 х 
55 го q  го
1

го ^
55-  О

>< х  Q  <
111  
X го ^ го о. ±
СО ы ГОЛО

ГОсо
о
о.

X “i  о s о. 
о

X VD

о. 2 го
X  О

О 2  О) <£
05>. Piо ■—11 о СО ГО

О S
9- С 
с СИ
> ,Q
о 2
о <  го 05 
Z СО

05 £  
О ю

го н
>><

О I  > XЧ 2

с 2
го
55. - ос-s Q-

О СЕ ^ 
s  х  о

& сэ
о R-

2 5̂
ю 5,55 о .  
q 2
О  I

и_ оq;
1 з
g о 
? 8 
Е ^о о q Q- хго о
Н  CL X X2 5

о -0

Я. £Н о  ф 
g ^  го 
О .S г  2- Го о Е q ^  р  го
§ q  х 2 о х

о Я5
О X О. X о со
-  R
го ^
О  X  о 5

q  q[ х

. х q
§ <  q 05
■as

n q
^  ^  Q. го о q
s  о оq q  q

О
Q- ro 
c  55 н о0 2

m
2 g1 Iro ro

CO ro
X 
X

s' S- q
•- S sо CO

оогоqоо.х
X 2
сЗ о х 
55 го о
q  9г

ю го

го

го 55
I  0) 
со q  го го
q  чгго *
О . X  X  X  

XГО пзq со s о -о- ю 
о ®

го

q к о s ̂ со
! , !  
о го 
’Е 3п со

>, 0)С О 
О CJ
S §■
g 8-S  |
ё го |  §
CD m fc —

о s
°  а
н о 
£ -  
£ f

ЬЙ о
О ьй CL ГО 
О  Н

О 
СОгого х

q  5

оX
55
q  со го

Го ГО 
о X го

q  х х

гоX
го го
s  I ,

о  се

q н
S q 
R q

о х
го о го ^
2- 3 о со
о ^X

2 00 о х
X  X

>  q о
X  *го оX о.0 о
1 ео sX I-
^  qГО Q . X  LC

m н °  2 Т «

X  х  
X  2

^  8.0 х

1 8

® го 
ю 2- го 2 
о . с
I -  X
о го _ н го X
1 !  
Ь Ого о- 2

s g^  Го

8 2 U Q_
О 0)
X  X  ГО ГО 
О -  Q .Го оз

>, q 
5
Ю ”
го х х ю
2 >,
^ 5

2 го го ю
2- 55

„ го 
н ох °-го о
X  X

27



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

гс 0- 
О g s
0 £ Ш
1  Ш S

Q_ ©
СО I  
О 1—1
q  □
О го

СП

03 (D

§ 1 °8 я °

£ 8  
с  о

>гс 
о о: I  о 1 fc го

Q_ QQ 
S ^
Q-.s

н
i s
q[ о

2  з

X “  го £

со о  S го 
о  =г 
О- о  с: о.
"(в с ш
сЗ го гс

ГС л 
8  *  
2 гс 

со я  *х Ого о ГО 2  со о. го 
го го о. 
-е- з  ю
о  о . о  
m Р s-
ОС Q X
CL
d  сого
zr
о
о.
d

о
5
CL
о
со
о

н
о
VOго
о.
о
СС

нгоI—о
о
о.
£гоГСго

о
со
о

1  О 
т  СО8I ё
О- 2

CL
> , ■ 
|= со ГО о  
2" I-

го
ю
о

О *“  .
>, °  со

2  I
го оI- с

ГС О х

qГСо.
§
с=

ю
5*

& °  
q  со 
о  о  со о

р  я  1 Р-Го >>
0 I
1 °  
о  £■х  d

О.
qго

i f

2  Ш
ГО CL 
2 ‘

ГО |  ’i

5 ^
8 d

ГСгоI-S
со
о

ГО О 
О. J=
о  5СО S
со
О гс 
ГС гс 
ГС ГО
q  ш

к  го

го

го “  
н  рS го 
d  со 
О Н-со о  
о  о
CL О

го х со ГС 
о  Гс 
q  q> , ГС 
О. CL
о  q  
со о  
о

I I
го ГС
г  ^го

§ I>> С со >ч 
ГО ь
а  о
V  сс
СО ГС
со Н
CNI ГС
см ю  
со

с  а .

-о I
I
1 °q  х

XГО
н
i  Imо гоЮ ГСго з-
3  го
£  *  ГО Q_
ГО Го
5 9
S °
te к  
8  |
S  ш О о 

ю го а. н-

b  ’i
соW -L- 1_

§  i  q
I  ГО го
го д: гс 
гс со 
о
го =1 2
t i l
>> X го _  го тГс I  гс 
со © гс 
*  2  2  > . ГС ГО
5

о  о  
а . о

гс
9  г-х  гоЬ со
CL d  
ГОсо со
В  ¥

I
госо
сЗ
всосо
ГС
о
CL

О

Е" о  О

гсО I—
CL О ГО го _
£  с§ ГОо  >гс

I  ГС 
Го со

5  о
ГС 1=

.. О 2
О Го гс 
^  ^  S

со 
о  н
гс ^  го Я

гс
I
*
§
q

Гс ГСго
I  О
го ©

н  
го 
СО со
о

н
го н
I
го го I  со 
о  о
С CL

ГО Го 
го гс
ГС I
>> о
гс хи  о

госо
о
Го гс
е -1
н   ̂
2 1

о  о
5 8 -
о  %

°  2  
2  Го 
О СО
го о  
го а . 
го гс
=Г I— 
О ГС
о . го 
1= 2
5  х
гс о

1
q

1о © ■
qо S гс осо г qсо гс © юS S гс >.о гс гс о

о. го q _
с гс о

го q г
2го

о.
X гс

со
гс
3

о - 2
го
=г
о

Si

ё
s"X(-

>.сонCL
q ю

го
о

ю
оq©

го CL го со
ю CL н

гс о О О
со q о

>с о

ГС О го гс 
I-  I
го гс 

s9г гс

5

i  i
I

СО Гор гсI- со 
Я Гс

гс го 
Гс о  
ГО I  
Гс ГС
го о
CL CL 
X го

S  &

Го ГО 
CL О

о
q• гс

гс: го-со
I-  го 
^  Го-

ГС > . 
Го ГО. 
гс о  
о  со 
с: о

го 
го
со
О _о
о  гс d

го го 
ГО н гс 
= гс пз
8 1 8

q  cl
Гс S
х  ГС го о 
^  р-

гс 
гс
о  

- а . го го
о  гс гс

Го СО 
CL О
с  - 
о  го со'—̂ \— аз о

s  £  о  fc х  • - го гс m s
I  -о гс 9  го го ^  Гс I- 
т  с  Ф
Jr о  >■> q  clгс
CL JD

CD 3" 
CL g

8 ^  О ГОГО d rc ^  го

О. m

l lго гоI  X ГСго о

CL
го О °  Ю
ГС °
гс аз х  о  
ГО ГО
3" 2-

S го
го 2 
гс о  
го q  
О. X х го

со ^  ГО UJ 
О. '—
X ^
гс О

2 ^  
>  s
р I
о  -5  
го s

о  ю
8  ом- го со
S 't-
Гс со
со О  
о  щ
со

3= го о) d
З - I
CL Я 
£  2 . 
а  оq  L—
го о
CL ^ С О ^  ГО 
СО гс

со

2  °0 Го со
=Г S  -О Р  
q  ^
£ 0 -  
ГО к
5 о

еГС ГС-о

о  -LL. >>ГО Q-
q  о  со ю  

о

s  CL
н о  
о  со о  го

Го оН ©

ГО О X с 
©
2  см СО н

го о  со d  
о  © 
q  q

S m 
2 £ 
CM >s

s  iо  го 
м- q
oo ^  

©CO Q_ 
rv m 
г- ГС

i  s
о  Г̂о
©  Cl 

?  °^  Ю ГО (J 
СО ^ О

ГО — 
Го СО

8-2го

5  I

1 g

о . о  
q  2 
о  г -

q  см 
оCL -
q о

ГО СО
н  н  h

ГО ГО
Го ГО 
CL ГС
m ^  

° ( Л  m

гс
го

Л Х „
I  0 , О  СМ 
> .L  со О  
d  h  см см CJ см 

^  СО

28



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о  р  Ш
£  Ф X С CD XZ 
Ш h- X СО О (1)

$ S Q_ го
Ю х
О 1—1
СГ □
О го

с£

х °
ГО го  Q _  го
Ю 31 
О I—I q; □
О го

СС

Ь JQО ^I- ф CD ЬСП О)

8 | °  X ш о °  о

& 5  
£ £ 
с  о

2 э
>, чо. m s ^£->Х
| 1 '  о  q ; I 
<2 <ц CD j  I
cq оCL

с

*  £ го £

го 03 ГО ГО со н

q го го
3" го 
9 б го s 
со о

s го q- го-го х

го
го ¥CL F

^ о го
^  Го Z^ и н
о >, о
C IS  S

1
сD гоСО
б
X
о

X
q
го
X

2 го
>.
X го'XX Оо XX о=г сгоX qX X

-8- X
X го
q
го

X
го

со о.
X X
2 го'
>ч о.
X о
X ю
q о
го >>
2 2

& 1ГО CL 
ГО Го 
I  q  го оС Ого _
fc q S I  
ё  гоS Ш О о ю го о.h-

J  I
2  - f  '7  оо
х  О. О)> L  со Q
“= о Г

<Э <о

го
|=С

го
о.
оюго

X
g
§
с[

ГГ < •
5  <о о

Р § 5£ О. О.
q ; |=  о  
о - 10
m q
со s

о ?

о . шс ~
=г

го ГО
5  feS  го1- О. ^гч ГО

3ю

о  _ю
>< S
ц
5- >> ч: о .h
X

О CD

I  я
II

g ГО 
? о

го C l  

со х  
*  х

|i
Го го ч: х 
х р
£ ГО (ГО х
х  го 
ГО со 
о .X X
(D

g  ОР ю
х  о  
го го 

О РI- с Го
о 2  q; 
о о о  о  х  со

к

q О 
о  со х н 
го 
о .X

го 3 5н Го S
„  т  I  Го О го 
. - ю  со 
к  о  о  
s  о . ю  
х  н  го 

о .

оюси
о .н
ГОх
X
Xqго

q  ' 'го Я 5ю  ч  Q-
2  х  с  q  н  х

го s  к  го I  
о  о . s  m s

К  о  со го

го 2 о 
х  |  ч

S S |
i I с
8 I  ^го

О. X
о  _0  о  X

х  -а  го
1  I  S
го _  б
ч  5  л  
п  х  юР х  ° 
х  q  к
- Р *

р  х  ч
го р  го 
со ч  хгч О —

I  О Q. го 
I- -

О)

0  ю
б  го 
= г о  
ГО 0)

1 . £
Я го
-9" го 
х  q;

| iго I
1  о»

s  X 2  хX 
X

X го
=г q;

х  х  ф

1 1 
q  
го со

S со
5  °х  q  
q  о  
го > .

> ч о  s

§ i
C l  >Х 
X ГО
О  С  
о  ч

ГТ 1ич  q_
- х

>q со
го о

« § ,X
со о;
0  го

1  2

О. со
(D —

О  о

X со со о  н
X g
р а

о . го
н q;

q го-5  Я X X
го го
q; q:

q  х  i  го

^  “  с  о
1 ^ |  |Ql ГО ГО
o i— S2 О о O t t  >  X ш

о
О . -  
=Г со 
о о 
О- q; 
го О 
X “
5  ш
X X 
S 3  
СО СО
О о

I I
5  о
5  °СО (Ц
го ю

8 i
> , О н lO 
ГО Го н о. 
о  VO

о

^  о

i  s
X 2
ё 5
q; со 
го —' 
q
СО х  

X
=г х го

X I-
X W
го iсо >> 
ГО g х  О 
> , q;

Р q 
го i
£ |
Р 5
х
S  х  О (— со о  
со О

§_ iо . <j) 
с СС <и го
3 1 
х  о  
го Я4  §■
2 о.
X С
=гГО >s

х  ГОГ О)Го S т
q  х
го !=:х  о  
о  q

3
2
>
со
б
го
СО — Ч
ь  -0
о  q  
О  о
0  CL

1 го
О  О
го ^  
н  >х 
го х

-  X
X со
£ I
го I
о  го-

Р -5

£  I  ГО CD
б О-X Н 
С >ч 
О X
X со

29



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s 0-
О S 2
о £ Ш 
s  ш S

$ 5  О. -S'
ю с
q  □

О  го

X □
■го 1X

q
го
X

го
X

го
о.

ю

нго
I

X
а.
с

го

1

X
со
X
н

XX
X
Xо

q
О

□
го

го
I

о
2

го
X
о.

X
он

с[ □
X
X гон

о
X

2
>сол
q

Ь 8

□

ю I
q  □  

О  го
с[

CQ CD

8 1 °  О Я °

с о

>s 
о о: I

Н 1fc я
О- QQ
S •—'
Q-.s

н
i s
tq о

2 з

X “  го £

О
О.=гго

о.
>,

е- р
i  о

JD
ГО ’ф  О  
5 ® с  
s го о 

Н I  
_  ГО -D 
?  сс с;

О >го
q

X я

q  X ~ о. 
о
2
ён

X IГО Го
X I

о.го

® §  5. го

q н0 го
р- го
1 s
0 5 
*  8
& §

1  5
| °  8 В  о гоС  х  =г

I
О 2  го
С[ го 2 

>> >* _ О. XГо S о 
о. §
"  о. £Ю |± t
О X л

о Ю
к
ГО -О 
d  I2- го
го

о.го
СЧ1

о

t  q„ го-Q НI- го
г  5  
I ?S  -О 
*  ^ о. Го ГО X 
m sh- l—

?  н ®
I  I  I  
S 5 i
о  Q. §  
^ ro ,- m a

H
о
о2 2 

>1 Г— —
го; го го 
2- го; з
п ^  1 2 Q- ш

1= X
С о н

X I 
ГО ГО X I

о .го mН ГОж го о
® го Н го х  3̂  1_ го 
2 2 §  
го Го с
s  5  i
-Q ОО CL §  р Го го m 5 
о н *

И
_г Н О

| | |  
го; о) го
^  го; 2n 12 а  го

В  5  S С о н

В- го
*2 Q- .0 (D

5 9
8 °  н  К 
8 |
1§ « S  со О о 

ю 0) Q.н

dG Q- С О
ю
о

х
х  s  
¥ s  
ГО ГО-
о ®

=гго
о.>4|_
X

-8-I
о

го
CL

I X -  
О н о .  X о р-

X X
го го 
*  “  
g i 8  
1  о.

2 х  го й
х -о о 5  I

% о
о
Го X
о го

X
го о ш н 
о I  
о .

З - CL
Й J . 8О  С[ н

о;
I  1

го
X
з - 
2 
>  

.. го;со го 
о го

го
о.
X
го
о
CLн

го
*
го
го; >х 
ГО q
8 Р>> го 

>х ^
£  ^g- о
го ё
*  о. 

го
Го 1=

х
о
CL

.0н

Н S

= t  
1 1

S,

1  IГО ГО

8 Icl го;
5  )S 
Ё gro i
2 q 
£  ro
О s
ro: 2
ro Q.
H ©
& §  

ю ОГО 2 
н S

хз ш

го го ш го
0 х
CL Xх го
1 ё 
% го>> CL 
X 1=

о >,х  VD
. го 

00 ГО- ГО Н
о.
>s ё

m
? &
2 £, о
о о

го 2Н X
X н о о 
2 го
х' v8 
о о 
^  о

о 
го а о

X  ГО Т
н о >ч го х  q 2 го о

х т  

1  I

X о X
=г о х  со ю го 
х о х

2 >5

X X

го 3" 

Ь §
о “
S 8

и-I ^ 
О. X X ГО 
х d  
о гоX I

I  н  го о d  го 
~ х

го

CL CL ГО- ГО ГО 3
н н X-й -Q Q_
5  < ш

2 S
2  О
а. о-с
X О
о *
О 2  н го X н

го 22 ю о | 1  I  Гоо ш ш 
х о о
ГО CL X

го 2
0 I-
1 S
о 2- 
*  о

5  х  s

I  го с го^ н оX
го 
со

X
w Т
>4 О

CL Го 
С —

5 2 ^

X X S
ш ш 
X X

с; х ю =г
о. >?
X
q

5
х
го;гоQ.
с

X
го 
3го р 
О- О

X X 
CL О.
го го 
н нX -Q
q q 

<  <

го §
X х

х X 
Xго
q

q о
^  5 1
$ 5  е-н р о 
О Ь о 

q
х о 2со 

о
i  х  х  
® го q X х х

Л Х „
I  0, О
> L  00 О

LJ C4J 
^  (О

30



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о Ё Ш X S3 Sс ш ГО XСО О (1)

CD а")Q_ 0
ю 31
О I—IЧ □  

О  го 
СС

I- JQР qF  Q)CD ьСО О)

8 | оX ш о °  о

& 5  
£ £ 
с о

2 э
>, чо. m s ^  
g->s

| | 'о q; I
<2 <ц<D q- I
rot оCLС

*  £ го £

О *

^  се го

ё!q XS=г си 
го о.Н I— 
X О
2 о >> а» 
*  °- О <ц
сС с

X *о го*  X
CDS н о.

q CD 
О X
2 и 
го к
2 х>• CD

О X

£ 5х ^ с: >, 
о *  О- оН с£

q
Iго*

i §mо гоЮ 5го ц 
Р- го 
го §.Л ГоX q -0 оГО ОГО -fc Го
S I  
ё  гоS Ш О о ю го о. (-

J  I
£ '7 со
х  О. О) c\i 
> к  со Q
“= о Г

<Э со

о. q;
о о

g-8-
I  cd“

х х

£ ,5 
53 о
со Он т
Я *  Я о

го _
я- ° 
Я -  
2 2

го
гоI
CDI  _ 
_ НА го

о го о
о.
CD

О. О
аз s

CD О
k  ? 
? I
л £
со н
СО X
о ^ ГО 5

*  го ^  го
5 fe
S о.
О  CD
го !б 
со го

о  =г Ч -'У

§  *  
£  О ^  Ч
* г о  _Г со ® н 2 о

°  го
2 & 
CD Ю
3" X 
>, m Ч

Л -
ю о
о гон л 
X q 

. со

§ 1  го 5- со ч  
о. ¥
о >* 
°  -&

го §■ 
2 юо

о р
—  CD ГО I

X  q

о . X
CD ГОн “
я °го q;Q- 5; со о. 
х о
го ^

1 4  
О  н

ч  ^ го го

5. о
С CD

*
qоЧ
со
О

X t

°  iЧ I
О  ГО 

VO 2
°  I  
CD ф
го S'

ГО
о
q
к

I  ?
I I  Ч

О Е vg 
л о о

I I> . (D
с£ 3CD 3
q 4 fc

i= и ^
X °  2
Я s го
5 m о 
со н  Q- 

о оX  |— н  
_  (D О 
Л  со

го о i
СО О  S  
О  О  х г О . _  го
S  “  я

>ч
о
о .

CD

к

>чX CD
о и 
СГ СО

2 со 
S н
го «

о >> 
-8- 5  

1 |  
-и 2 —ю >, ^
-  q- CD ГО го х 
I  2 I

со

i  S
q- S л го 
q s
g. ю
$  °  х 

s  
х 
CD
q

х  о
s ч  х S" 
S го го >,х  ^  
СО Q- 
ГО CD 
>, 5 

О

Ю
О

CD
0
8
2
>, о

о.

о.
о

щ я

0
q
о

. _ чк 0

q 0
q го
0  со

X q; q;

3

1 ЯCD ГО

s  Я
Го Ю
i  а

>
s о 
со о. 
fe ГО ГО го _ го

q  х  
О S
S3 5 
g  X 
q го 
q «

S S
ГО ro
H 5
л VO

ro ^
2 "O

ro . „
CO H
о x  
q; 0i
9r °О ro

0 о 
s x 
q >x
ГО Л
q  со
1 §
S g0 н
1 ^го ro
= 5
О о  
ro X

ё  %
°  R
оЗ Р :

О с  2
*  2 о о о ^

0ю
л"
о0
1

§

о

I s>. I-
« 2

о q
q =r 
го го н х 
0 х
■ =*•&О. S 0

0

го Ь q со 0 к
Ч го

го
Ч 0
S3 I>ч q

j—
0  ^  
со ^

>,
о.
о

ю
о

о.х
0

о со 
о о 
X q;

31



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s  0-
О g s
0 £ Ш
1 Ш S

О.Ю х
q; □  
О го 

СС

ГО К кI  О S

I S.I0 « 5  5 -D ^
1  q °
1  о £5 ГО 0)го 0 m2 s >•

1 со го о О- t= VO m О CD
§ |
2 К

$ 5О. ^ю з:
§ :□  
О го 

с [

Q.Ю IО I—I
СТ □  
О го 

с [

$ °  о . 4S ю X
d  □
О го 

се

Ш Q)
8 1 °  8 S °

с о

>s 
о о: I

2 1 fe го
Q_ QQs •—'Q-.s

1 5
с: о

2 з
* “  го £

ГО
О.ГО

I  хГО Q- 
С с S О
о s 
q: о го р 
“  х го
го X

5>ч ^d  о
q

С- ГО CD
С  со х

>s ss
3 ■&I
9q

о
qCD
g

rosiCD roQ.CО
qCDCDCL

q: ro>4
о ro
Ш Г0

HCD roroH TI roro Ш
>> О
о
c[

о1—

ко
го>
о.

о
се

го>о.

о
СС

е-1
го гоIго 
8 
йСО =р
ё  «S ш О о ю го о. (-

О S о. m с го н оо; о; с си го о. t  с

оо.S

q: о.
. • ID

с? |  го m го m 
о t  нx о >, ГО Го CL X T — О го

о О

m °  ГО CL 
I  С

CD сЗ
с Р

§
ю
ого

ГО CD

5 gгою s 
о q
го к  ю о 
^  го
о  3  
□ч CJC
ГО 'с  I- го

X го
ш 2

1 °  го ^  d  • го О

q го сS X S

1 го
cd 2 го 00
g Ро d  

оX

го х н к  го S ю х
_  CD
i  з5 го х го
§  О d  о

о 
с

д го о

а |
рS го 
-т го

К Го S 1-
I  S ГО CD

С со X о 
>,vo
d  CD

CD fcC CD 
2- s 
5  5cl a>

q i  cd

CD CD
q q

о о 
q: q;CD CD CD CD 
>  >

_ CDО CD

c d
о  CO
q; о_ i

t  >4 t
ID CD 
ro qi  2

q 
_ о
О Q. 
CD CD =T CD

CD
iu |  CD d
t- Q
S &
l £d  CD 5; cd CL Hн о 
о о

CD >, ГО X CL Оc q;

s iи T.
ГО CD=r q;

С О
О SI- i  О X CD ГО О О п s ГО ГО

со о

CL р
о 5CD
о S 
о CD се X гоm q

го ^ 
§ |  

i- q;I  CD

% 5>  >, X f?
о У-
3  CD

CD CL X
&>4CL H0
q 
ro1ro0 s zr ro
1  го о

2 Q.3 >,
s *
6 f
о §
c  q  

q 
оCL

CDCLЮО

ID

q  
q

i  §
H ^ 
>ч q
x q m я

a  s
H4 q

“  J3
qro q cd 

q ro d  ro i  ro
CD о m

оIDCDCL

■3- CD 
CD 5 
8 |

a |

1 s
2 оCD P
о н Ю ro

. ГО Q .

ro ro 
q cc ro roC[ CL CD ГО О. Оi— CD

ro 53 
X T

ro 3 
2 со

roCL 
О

_ s ю о 
O 2 н 2 т  о.

т  го 
го го 
q q го го 
q; d  го гоCL CL ГО d
о о

о. о.го .го

CD

СО
О 
ГО
£ го

го
В ^ 8

§

q; го

q  i  
го q

CLн

q;о.
о
оьс

Л Х „
I  0_ О CN> l оо о  С К  JNI <N LJ c\J^  CO

CO
LO

32



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL

о  g  Ш 
s ф S с ш Ш h- X СО О (1)

Q_ ш
ю I
О I—I
d  □
О го

се

$ SQ. 4“Ю х
О 1—1d  □  
О го 

a

Q_ CD
Ю х
d  □  
О го 

CL

$ sо. © Ю х
О г—Id  □  
О го 

СС

CL © Ю X 
О I—I d  □  
О го 

с [

I-  JQр d F Q)CD Ь СО О)

8 | оX ш оо о

S d
с о

2 э
>, dо. msО. IS

| | 'о q; I<2 <ц 
CD j  I
id о

CLс

*  ^ го 5

сс
онCD>о.

о
о;

осоI—
CD>
Q.

о
сс

ссо
го>о.

о
d[

ос
онCD>1о.Sн

о
d[

го
!б
&соCDCL
коI—CDго

о.
CD
со ^  
Id X
в  3-
!Z  О

о;

XCD*

i §mО CD Ю s cd g- 
g- ro
cd a.JO CDx d JO о го оCD -
te ro 
S I  
ё  ©S Ш О о ю ф О. (-

Q.
О

s § i i
о X
H *  s >, 
d d

-  d  ^
g. &
- 5ю

S Id 2
-  ro 2 о CD ro 
d  x  JO -
d >< CD d 
d  °  ro 2

8 &
a- оCD 2

CD со 
CL О

ГО I  CL CD
ГОВ■■ X
5 *8 CD

Ш

CD 
€- CL О CD

d  ro ^О. X - 
О ГО 2 О d CD

0 X1 X I  ro 
© *7 S оCD I  Q. CL

XCDXCDCLCD

d CD 
m d оex ro оH 
2 ro 
d

XCDCLI-

ro  I

d CD . b- Го о

X CD

2 2

x x s

ro =r^ X>. c,
x  CD
2- d  d  ro
cd m

оCL

© ro£ CL
d о
°  td  О

ro

1 Ix ro.CD о m hX  со ro

O C

S CL
§ °  О ro

© ds g-Ю g 
О lx:

_ d © ro « q 
X  d  
I- d S CO
d  оCD x 
d d> о о

© d 
О CD CD S ю X О CD

x X CD ГО 
2 d
о «г-г 3

JO ro 
О d
о  c

ro d
O  x
DO CO

ro- ^Го о
5  ^о Гоо d

0 
d
Xro
*
§d
1ro

CL d

X
X
о
CL I— 
XГО
dro

s ГО
S 5

о ©■CL [=c >. 
. 2 

d о
S  CL 
X  о ro t
8 °

a  ro x ro 
d

Ю

x m нro - m cd 
о x d  ro 
ro d
d Xо

0= d  *£ ro 
О  x  
Ш m 

x  CD
d О 
d

•- >s
го E

о
dо

X  5CD CD
1 I
Б. 5
o d  
о ro
2 ^

C C ro I  X

>s s
XroCO
о
ю « CD ГО 
CL XH ro
Го в

| |
ё  В
8  m

> 4  ©
X  2
o Sd  CL

s 0 
© ЙО  ГО 
О  dro ro d  d  о ro
CL CL c c

1ъг. л | 'О 
X  0 . C30 CNJ >L 00 Q

<Э со

33



П
ро

до
лж

ен
ие

 т
аб

ли
цы

 А
. 1

ГОСТ Р 70636—2023

s  0-
О S 2

0 £ Ш
1 Ш S

$ 6  о. O'Ю I  
о  I—I q; □  

О  аз 
СС

CQ CD

8 1 °8 S °

с  о

>s 
о а: Iга 1 fe го

Q_ QQ 
S  ^
Q-.s

1 5
S  О

2 з
*  “  го £

аз
Q.

О
«=Е

э-1
го *Q) q _
.0 (D
5 Я 
8
6 а; 

s
5  ^S шО о 

ю 
ф о. (-

0
йГ
51  
S
оi :наз
о .

о  
ю  
аз 

, а .

3  I
1  !' -О

*  1 
аз 
о .

аз х

о ю О.
X
*

О
X j-аз

CD
а .

J—
оXго с; го аз 1— о

X о со q со 2
аз
с:
с
S

сг
аз
X
аз

азX
>4
ох

аз
а :
он

S
2
о

аз
а :
аз

5
с;
с I

аз
X

го
X

ZT GQ q 'го' S '

м
о: 2  о  m

2 ю 
аз 7г

. аз 
о  со

J3 ^ к
£
о
q; аз 
_ л  
-о 2

ш

>< о
-О Q .
I  с  
I
аз >s

1 sго га0 Ш

аз § .  
3  Н
-о н  аз о

*  s  
.а и- т  о1 о 
аз ^  
с. S  
о  о  
s  S  
т m 
аз аз
О -  СО
аз
с  со

h“ -ОCD Н 
*  ^0 1
М га
го со1 s
аз

§ 1 
=г = 
аз га

аз о  
ю  I
0  аз
* 8

1 °2 ®
°  Р ю S гао . Ш 
н

аз
S  £  
О  CD 
S  X

н га 
аз га

о  q  
>ч аз 
с  =г
§; га

>s I
2  аз
Q- £ о  2I— го 
О 2  
*  о

I  q

-D > s

£ I
га аз |

I  8 ’о  ю  I

Е &.0 н
аз 2  _q

э $
к  m аз аз s

аз
о
8 >s

>. аз
со

§  га 
^  3

i s .
8 .  S
1= Ь

аз о  
о . ю  
аз азго Q-

ш

m _
к  га 
о  m н  о  
аз ю  
га аз

s  s

2  аз со-О

! §1=г о § 1

CD 
S  
I
аз=г га
°  т т  аз го CL 
q  аз

аз
q; m s го со ю
'5  § ;J3 ^  
I  О
1  fc аз аз

н S 3

го о:
сС £ 

ш  аз

го Ч
CD
°  А- ю  ^  
аз
CL
I -  CD

о ГОS X
т  о  
аз >ч
Cl С
аз о  с сг

Л Х „^ л | го
I  й . о> JVI>.к  оо с> 
С О ^  ^у  CNJ

£  <о

34



О
ко

нч
ан

ие
 т

аб
ли

цы
 А

. 1

ГОСТ Р 70636—2023

5 CL 
О 5  2

о  g  Ш
Ф X с ш 

Ш h- X 
СО О (1)

Q_ аз 
ю I
О I—IГО □
О го

се

X □ х □
S . Iю I ю ^
го: □ го: □
О аз О го

го[ гос

Ь  JQр ^I- ф 
CD Ь СП а)

8 | °Н Ш Оо о

£ £
с  о

2 3
>, ч
о . m
X ^
g->x

| ! '  о  q  I 
<2 <ц CD j  I
х г оCLс

*  "  го 5

X X
X Xаз аз=г =го о
X X
го гон I-го го
-0 .0
го го>>СО СОаз азо. CL
X Xо о
аз азго го

о. о.аз азсо со
го: го:о о
С С

ссонCD>
о .

о
гос

Xго
н
го Im0 го
Ю Xго ц 
g- го
го а.JD Го1 СС го о 
го о го _ 
te го 
8 |  
ё  ™S Ш О о ю го о. (-

го
§с:оX
о
соXаз
го;с:
аз=ггоГО
CDrorазгосо _ аз
£ ^  h гоо01 го гоCD н гоаз _
гоС CD

1 о
CD ю
ь  cd о Q. го н
2  CD
S з
CD |
°  i
ГО CD

й 1 
3 |Q. c~

C  03 
X  *  
CD ГО X T
c ^§ s
^  ro аз о
X  ГО
аз idГО
с  о
=Г S
03 3

5 5
го го
сё §

£ н t= о 3  °  ГО 1

m аз 
^  гоГО
го *  
s 2
л- >>
СО q;

гоCNJ ОМ
со

2 2
ГО CD
=г °Э  CD

о .

э
со >,о

Го S

з
2
>чсо
о
й
го аз

8 То

® 5  
2

0 |
1 g
8: о
го . X гого fc го ГО

о 
аз
CD

о
^  о
CD О 

“  О  - а  а  ш 
аз х н 
го о- ЧФ ст
£  у

аз го
го 3 
Я
а. £

го 
ГО азI-го

ш f  со 
- 3- го

03 ГО *СП О о 
т 2- го; >, го

§ ь^  аз 
2 3  
аз >, 
н о >- о

О  I
2 аз х го
О  CD X ГО 
CD Н  
ГО ^ 
со Оаз х  
го ^

CD
о "V
Й щ
Р С\| 

CNJ

хг 
аз 
го аз 
го;
го -
5  1  го аз
го ГО
3  с  
о о

аз 
х -  
о. I-X X

3 
аз 
а.

аз>>
ю
аз
о.но

§
го й Его аз
СО CD

X ^ X 
_0 X  X

го:
X  
C l
го: 
о
X

со с  CD о

X
го 
со 
о 

ю 
аз ю о. ^  
н о

со

§
а.

I  >-Ё о
аз О
го: L,

х
о х  ь- он 

2 
го 
3 
го 

5- F

X  XX го о. го 
П. С

го Xго аз X
X X =г

го азсо аз гоXго ГО гоазго го X аз о.с X н С1го аз >хX го азX(- X X го 3”
X аз х о 2X X аз X >X
о.

X
го * о.

аз гоазс * о X го

осо

о.
аз
го:

го
X

>х
XI

о
аз
Xго го: го с[ X

о. о го о 0
с С 1= X го

J  I
ъг. л |
х  0 . с» c \i
> к  оо хз 
С  о  C4J см ~ Ом 

<Э СО

35



ГОСТ Р 70636—2023

Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных национальных и межгосударственных стандартов 
международным стандартам, использованным в качестве ссылочных 

в примененном международном документе

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочных национальных 
и межгосударственных стандартов

Степень
соответствия

Обозначение и наименование ссылочных 
международных стандартов

ГОСТ IEC 61340-5-1—2019 ЮТ IEC 61340-5-1:2016 «Электростатика. Часть 5-1. Защита 
электронных устройств от электростатических явлений. 
Общие требования»

ГОСТ IEC TR 61340-5-2—2021 ЮТ IEC TR 61340-5-2:2018 «Электростатика. Часть 5-2. Защи
та электронных устройств от электростатических явлений. 
Руководство по применению»

ГОСТ Р 70638—2023/ 
IEC/TS 62647-1:2012

ЮТ IEC/TS 62647-1:2012 «Управление процессами в авионике. 
Авиакосмические и оборонные электронные системы, со
держащие припой без свинца. Часть 1. Подготовка плана 
управления без свинца»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот
ветствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты.
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Приложение ДБ 
(справочное)

Сопоставление структуры настоящего стандарта со структурой примененного
в нем международного документа

Т а б л и ц а  ДБ.1

Структура настоящего стандарта Структура международного документа 
IECQ 3402-1:2020

Разделы Пункты Подпункты Разделы Пункты Подпункты

Раздел 1 Область применения Раздел 1 Технические требования (цели). Принципы

Раздел 2 Нормативные ссылки Раздел 2 Инструкция по использованию

Раздел 3 
Термины, 

определения и

3.1
Термины и 

определения

3.1.1 — — —

3.1.2 —
сокращения 3.1.3 —

3.1.4 —

3.1.5 —

3.1.6 —

3.1.7 —

3.1.8 —

3.1.9 —

3.1.10 —

3.1.11 —

3.1.12 —

3.1.13 —

3.1.14 —

3.1.15 —

3.1.16 —

3.1.17 —

3.1.18 —

3.1.19 —

3.1.20 —

3.1.21 —

3.1.22 —

3.1.23 —

3.1.24 —
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Окончание таблицы ДБ. 1

Структура настоящего стандарта Структура международного документа 
IECQ 3402-1:2020

Разделы Пункты Подпункты Разделы Пункты Подпункты

3.1.25 —

3.1.26 —

3.1.27 —

3.1.28 —

3.2
Сокращения — — — —

Раздел 4 
Технические 
требования 

(цели). Принципы

— — — — —

Раздел 5 
Инструкция по 
использованию

— — — — —

Приложения
ДА

—
ДБ

Библиография —

38



ГОСТ Р 70636—2023

Библиография

[1] IEC/TR 62240-1:2018 Process management for avionics — Electronic components capability in opera
tion — Part 1: Temperature uprating

[2] IEC 62396-1:2016 Process management for avionics — Atmospheric radiation effects — Part 1: 
Accommodation of atmospheric radiation effects via single event effects within 
avionics electronic equipment

[3] GEIA-STD-0005-1:2012 Performance Standard for Aerospace and High Performance Electronic Systems 
Containing Lead-Free Solder

[4] IEC 62668-1:2019 Process management for avionics — Counterfeit prevention — Part 1: Avoiding the 
use of counterfeit, fraudulent and recycled electronic components

[5] JESD94.2015 Application Specific Qualification Using Knowledge Based Test Methodology

[6] IEC/TS 62564-1:2016 Process management for avionics — Aerospace qualified electronic components 
(AQEC) — Part 1: Integrated circuits and discrete semiconductors

[7] IEC/TS 62404:2007 Logic digital integrated circuits — Specification for I/O interface model for integrated 
circuit

[8] GEIA-STD-0016:2000 Standard for Preparing a DMSMS Management Plan

[9] MIL-HDBK-263:1994 Military handbook: electrostatic discharge (esd) control handbook for protection of 
electrical and electronic parts, assemblies, and equipment (excluding electrically 
initiated explosive devices)

[10] IEC/TS 62647-2:2012 Process management for avionics — Aerospace and defence electronic systems 
containing lead-free solder — Part 2: Mitigation of deleterious effects of tin

[11] GEIA-STD-0005-2.2012 Standard for Mitigating the Effects of Tin Whiskers in Aerospace and High 
Performance Electronic Systems

[12] IPC/JEDEC J-STD-20.2015 Moisture/Reflow Sensitivity Classification for Nonhermetic Solid State Surface 
Mount Devices

39



ГОСТ Р 70636—2023

УДК 658.5:629.7:006.354

Ключевые слова: план управления, инструкция по использованию, рабочий лист

ОКС 03.120

40



Редактор Л.В. Коретникова 
Технический редактор И.Е. Черепкова 

Корректор О.В. Лазарева 
Компьютерная верстка Е.А. Кондрашовой

Сдано в набор 03.03.2023. Подписано в печать 14.03.2023. Формат 60x84%. Гарнитура Ариал.
Уел. печ. л. 5,12. Уч.-изд. л. 4,50.

Подготовлено на основе электронной версии, предоставленной разработчиком стандарта

Создано в единичном исполнении в ФГБУ «Институт стандартизации» 
для комплектования Федерального информационного фонда стандартов, 

117418 Москва, Нахимовский пр-т, д. 31, к. 2. 
www.gostinfo.ru info@gostinfo.ru

https://www.mosexp.ru#
https://www.mosexp.ru# 


ГОСТ Р 70636-2023

https://files.stroyinf.ru/Index/798/79875.htm

