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Введение
Настоящий стандарт является продолжением стандарта IEC 60999-1 и распространяется на кон

тактные зажимы для медных проводников площадью поперечного сечения от 35 до 300 мм2 включи
тельно. Область применения IEC 60999-1 ограничивается проводниками площадью поперечного сече
ния до 35 мм2. В настоящем стандарте дается руководство по использованию контактных зажимов для 
проводников площадью поперечного сечения от 35 до 300 мм2.

V
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

СОЕДИНИТЕЛЬНЫ Е УСТРОЙСТВА  

Требования безопасности к контактным зажимам 

Ч а с т ь  2
Дополнительные требования к винтовым и безвинтовым контактным зажимам для соединения 

медных проводников с номинальным сечением от 35 до 300 мм2

Connecting devices. Safety requirements for screw-type and screwless-type clamping units. Part 2. Particular 
requirements for clamping units for conductors above 35 mm2 up to 300 mm2 (included)

Дата введения — 2024—06—01 
с правом досрочного применения

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на винтовые и безвинтовые контактные зажимы (далее — 

зажимы) соединительных устройств как отдельных изделий, так и встроенных в оборудование, пред
назначенные для присоединения медных проводников (в соответствии с IEC 60228), жестких много
жильных и/или гибких, с поперечным сечением от 35 до 300 мм2 включительно и эквивалентных им 
размеров AWG/kcmil с номинальным напряжением не более 1000 В переменного тока с частотой до 
1000 Гц и 1500 В постоянного тока включительно.

Настоящий стандарт предназначен для контактных зажимов, применяемых для соединения не
подготовленных проводников.

Настоящий стандарт не распространяется на контактные зажимы для:
- соединения жил путем обжима или их пайки;
- не являющиеся универсальными, которые определены в IEC 60999-1 (пункт 3.10.2).

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

IEC 60228:19781), Conductors of insulated cables — Amendment 1 (1993) [Жилы токопроводящие 
изолированных кабелей. Изменение 1 (1993)]

IEC 60228А:19821), Conductors of insulated cables — Guide to the dimensional limits of circular 
conductors (Проводники изолированных кабелей. Руководство по допустимым отклонениям проводни
ков круглого сечения. Первое дополнение)

IEC 60999-1:1999, Connecting devices — Electrical copper conductors. Safety requirements for screw- 
type and screwless-type clamping units — Part 1: General requirements and particular requirements for 
clamping units for conductors from 0,2 mm2 up to 35 mm2 (included) [Устройства соединительные. Мед
ные электропровода. Требования безопасности к винтовым и безвинтовым зажимам. Часть 1. Общие и 
частные требования к зажимам для проводов сечением от 0,2 до 35 мм2 ('включительно)]

1) Заменен на IEC 60228:2004. Однако для однозначного соблюдения требования настоящего стандарта, вы
раженного в датированной ссылке, рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.

Издание официальное
1
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3 Термины и определения
В целях настоящего стандарта раздел 3 IEC 60999-1 применяют со следующими дополнениями.
Определение 3.10.2 IEC 60999-1 не применимо.
3.11 номинальное поперечное сечение проводника для присоединения к зажиму: Значение 

площади поперечного сечения наибольшего жесткого подключаемого проводника(ов), указанное изго
товителем, с указанием определенных термических, механических и электрических требований.

П р и м е ч а н и е  — Номинальное поперечное сечение эквивалентно номинальной соединительной способ
ности в соответствии с IEC 60999-1 (подраздел 3.11).

4 Общие положения
Применяют IEC 60999-1 (раздел 4).

5 Общие требования по испытаниям
Применяют IEC 60999-1 (раздел 5).

6 Основные характеристики
Стандартные значения номинальных поперечных сечений проводников, присоединяемых к зажи

мам: 50, 70, 95, 120, 150, 185, 240, 300 мм2.

П р и м е ч а н и е  — В ряде стран вместо сечений в квадратных миллиметрах используют обозначения с 
указанием калибров проводов (например, Американский сортамент проводов [AWG] в США и Канаде). Примерное 
соотношение между сечениями приведено в приложении А.

7 Соединение проводников
7.1 Зажимы могут обеспечить соединение только одного проводника. Зажимы некоторых типов 

используют также для присоединения двух или более проводников одинакового или разных номиналь
ных сечений или калибров.

Зажимы применяют с неподготовленными проводниками.

П р и м е ч а н и е  — Винтовые зажимы не применяют для соединения гибких проводников с пропаянными 
наконечниками.

7.2 Каждый зажим, если иное не указано в стандарте на соответствующее изделие, обеспечивает 
соответствующее соединение по меньшей мере двух последовательно расположенных проводников 
меньшего поперечного сечения (например, зажим с проводниками номинального сечения 70 мм2 дол
жен надежно зажимать проводник того же типа с поперечным сечением 35, 50 или 70 мм2).

Если зажим охватывает диапазон, превышающий минимальный, это необходимо отражать либо 
в маркировке, расположенной на корпусе зажима, либо указывать в технической документации изгото
вителя.

7.3 Теоретический диаметр наибольшего проводника и соотношение между номинальным по
перечным сечением и подсоединяемыми проводниками приведены в таблице 1.

2



ГОСТ IEC 60999-2— 2023

Т а б л и ц а  1 — Отношение между номинальным поперечным сечением и диаметром проводников

Номинальное 
поперечное 

сечение, мм2

Теоретический диаметр наибольшего проводника
Присоединяемые проводники

Метрическое значение AWG/kcmil

Жесткий
многожильный,

мм

Гибкий3),
мм Размер

Жесткий
многожильный,

мм

Гибкий,
мм Жесткий Гибкий

50 9,1 11,0 0 9,64 12,08

Подлежит определению 
в стандарте на 

соответствующее изделие

70 11,0 13,1 00 11,17 13,54

95 12,9 15,1 000 12,54 15,33

— — — 0000 14,08 17,22

120 14,5 17,0 250 15,34 19,01

150 16,2 19,0 300 16,80 20,48

185 18,0 21,0 350 18,16 22,05

— — — 400 19,42 24,05

240 20,6 24,0 500 21,68 26,57

300 23,1 27,0 600 23,82 30,03

а) Размеры только для гибких проводников класса 5 в соответствии с IEC 60228АЧ

П р и м е ч а н и е  — Диаметры самых больших жестких и гибких проводников основаны на данных 
IEC 60228А1) (таблицы 1 и 3), а для проводов AWG — ASTM В 172-71 [1], ICEA S-19-81 [2], ICEA S-66-524 [3] и 
ICEA S-66-516 [4].

7.4 Если иное не указано изготовителем, контактные зажимы допускают использование жестких 
многожильных и гибких проводников, как указано в таблице 1, и в этом случае маркировка не требуется.

Если зажим в соответствии с требованиями изготовителя обеспечивает присоединение прово
дника одного типа (жесткий или гибкий), то это следует четко отражать в маркировке на конечном из
делии символами «г» или «f» соответственно либо обозначать на наименьшей единице упаковки и/или 
в технической документации.

Соответствие проверяют путем осмотра и испытаниями по 9.1— 9.6.
7.5 При применении безвинтовых зажимов соединение или отсоединение проводников следу

ет производить при помощи инструмента общего назначения либо при помощи специализированного 
устройства, встроенного в контактный зажим и предназначенного для вставления или извлечения про
водников.

Соответствие проверяют путем осмотра и посредством испытания по 9.3.

8 Требования к конструкции

Применяют IEC 60999-1 (раздел 8) со следующими изменениями.
Пункт 8.1.1 IEC 60999-1 заменяют следующим текстом:
8.1.1 Токоведущие части, предназначенные для продолжительного протекания номинального 

тока, следует изготавливать из:
- меди, или
- сплава, содержащего не менее 58 % меди для частей, изготавливаемых из холоднокатаных ли

стов, или не менее 50 % меди для других частей, или
- другого металла с коррозионной стойкостью не меньшей, чем у меди, и аналогичными механи

ческими свойствами.

О Данный стандарт заменен на IEC 60228:2004. Однако для однозначного соблюдения требования настоя
щего стандарта рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.

3
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8.1.2 Не применимо.
8.4 Примечание не применимо.

9 Испытания
9.1 Присоединение проводника наибольшего поперечного сечения проверяют испытанием в со

ответствии с приложением В или путем присоединения проводника наибольшего сечения с предва
рительно удаленной изоляцией и придания прямой формы концам жестких многожильных и гибких 
проводников.

П р и м е ч а н и е  — Изготовитель может установить метод испытания.

Конец проводника с удаленной изоляцией полностью вводят в отверстие зажима без приложения 
чрезмерного усилия.

9.2 К трем новым зажимам присоединяют новые проводники, тип и номинальное поперечное се
чение которых соответствуют таблице 1, а конструкция жил соответствует приложению С.

Перед вводом в зажимное устройство контактного зажима жилы жестких одно- и многопроволоч
ных проводников выпрямляют.

Допускается использование инструмента.
Конструкция зажима обеспечивает введение жилы проводника без приложения чрезмерного 

усилия.
Проводник вставляют в зажимное устройство зажима на минимальную из рекомендуемых глубину 

или, если таких рекомендаций нет, до тех пор, пока проводник не будет выступать с противоположной 
стороны зажима, если это возможно, при этом выбирают наиболее благоприятное положение провод
ника для выпадания из зажима.

Затем зажимные винты (при их наличии) затягивают с крутящим моментом в соответствии с 9.6.
После испытания ни одна проволочка проводника не должна выходить за пределы зажима, что со

кращает пути утечки и воздушные зазоры, предусмотренные стандартом на соответствующее изделие.
9.3 Безвинтовые зажимы в соответствии с 7.5 испытывают с жесткими многожильными и гибкими 

проводниками наибольшего поперечного сечения.
Проводят по пять циклов введения и извлечения проводников, используя каждый раз новый про

водник, за исключением последнего цикла, когда проводник после четвертого цикла оставляют на ме
сте.

Для каждого цикла жилы проводников вводят, по возможности, до упора в зажим или так, чтобы 
обеспечить надежный контакт, после чего проводник отсоединяют. После этих испытаний не допускает
ся повреждение зажима настолько, чтобы препятствовать его дальнейшему использованию.

9.4 Для проверки требования подраздела 8.10 IEC 60999-1 (проводник должен зажиматься без 
чрезмерного повреждения) три новых зажима со вставленными в них новыми медными проводника
ми, количество, сечение и тип которых (гибкие и/или жесткие многожильные) определяет изготовитель, 
устанавливают в испытательное устройство, приведенное на рисунке 1.

Указанные испытания проводят с использованием:
a) проводника наименьшего поперечного сечения;
b ) проводника наибольшего поперечного сечения
и, если применимо,
c) максимального количества проводников наименьшего поперечного сечения;
d) максимального количества проводников наибольшего поперечного сечения;
e) максимального числа проводников наименьшего и наибольшего поперечного сечения, одно

временно подсоединенных к зажиму.

П р и м е ч а н и е  — Поперечное сечение проводников, указанное в перечислениях с), d) и е), может отли
чаться от поперечного сечения, указанного в а) и Ь).

Длина испытательного проводника должна быть на 75 мм больше высоты Н, указанной в таб
лице 2.
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1 — зажим; 2 — подставка; 3 — плита; 4 — втулка; 5 — груз 

Рисунок 1 — Испытательная установка

Т а б л и ц а  2 — Испытательные значения для испытаний круглых медных проводников на изгиб и растяжение

Сечение проводника Диаметр отверстия 
втулки3)’ ь), 

мм
Высота На), 

мм Масса, кг Усилие 
натяжения, N

мм2 AWG/kcmil

50 0 15,9 343 9,5 236

70 00 19,1 368 10,4 285

95 000 19,1 368 14, 0 351

— 0000 19,1 368 14,0 427

120 250 22,2 406 14,0 427

150 300 22,2 406 15,0 427

185 350 25,4 432 16,8 503

— 400 25,4 432 16,8 503

240 500 28,6 464 20,0 578

300 600 28,6 464 22,7 578

a) Допустимые отклонения; для высоты Н ± 15 мм, для диаметра отверстия втулки ±2 мм.
b) Если втулка с отверстием наименьшего диаметра не позволяет легко присоединить проводник без 

обвязывания, допускается применять втулку следующего по величине диаметра.

Затем каждый испытательный проводник подсоединяют к зажиму, зажимные винты или гайки (при 
их наличии) затягивают в соответствии с 9.6.

Каждый из проводников подвергают следующему испытанию.
Конец одного проводника пропускают через втулку соответствующего размера в пластине, установ

ленной под устройством на высоте Н (см. таблицу 2). Втулку располагают в горизонтальной плоскости
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таким образом, чтобы ее центральная линия описывала окружность диаметром 75 мм, концентричную 
центру зажима в горизонтальной плоскости; затем пластину поворачивают со скоростью (10 ± 2) мин-1.

Расстояние Н между отверстием зажима и верхней поверхностью втулки должно быть в пределах 
±15 мм от высоты, указанной в таблице 2. Для предотвращения заедания, скручивания или вращения 
проводника втулку смазывают.

К концу проводника подвешивают груз, масса которого указана в таблице 2. Длительность испы
тания 15 мин.

В процессе испытания проводника не допустимы его выскальзывание из зажима или обрыв рядом 
с зажимом; также не допускается повреждение настолько, чтобы он стал непригодным для дальнейше
го использования.

Сразу после этого испытания каждый испытательный проводник следует подвергнуть испытанию 
по 9.5 (испытание на натяжение).

9.5 После испытания по 9.4 к каждому проводнику следует приложить усилие натяжения, ука
занное в таблице 2. Перед проведением испытания запрещено производить повторное затягивание 
зажимных винтов или гаек, если таковые имеются. Усилие прикладывают без рывков в течение 1 мин 
в направлении оси проводника.

В процессе испытания не допускается выскальзывание проводника из зажима.
9.6 Испытание проводят на винтовых зажимах с медными проводниками, имеющими соответству

ющее номинальное поперечное сечение в соответствии с 7.4.
Винты и гайки затягивают и ослабляют пять раз с помощью динамометрической отвертки или гаеч

ного ключа. Прилагаемый при этом крутящий момент должен соответствовать значению из таблицы 3 
или значению (указанному изготовителем), большему указанного в таблице 3.

При каждом ослаблении винта или гайки используют новый отрезок проводника.
Если винт имеет шестигранную головку со шлицом и значения в графах III и IV таблицы 3 различа

ются, в таком случае испытание проводят дважды. Первый раз на комплекте из трех образцов, прикла
дывая к шестигранной головке крутящий момент, указанный в графе IV, а затем на другом комплекте из 
трех образцов, прилагая крутящий момент, указанный в графе III, при помощи отвертки. Если значения 
в графах III и IV совпадают, то проводят испытание с помощью отвертки.

Винты и гайки для зажима проводников должны иметь метрическую резьбу ISO1) или резьбу, со
поставимую по шагу и механической прочности.

В процессе испытания зажима не допускаются какие-либо повреждения, например излом винтов 
или повреждения шлица винтов, резьбы, шайб или хомутов, настолько, чтобы сделать зажим непри
годным для дальнейшего использования.

Форму лезвия испытательной отвертки подбирают в соответствии с головкой испытываемых 
винтов.

Винты и гайки затягивают без рывков.

Т а б л и ц а  3 — Крутящие моменты, прикладываемые к винтовым зажимам с целью проверки их механической 
прочности

Диаметр метрической резьбы, мм Крутящий момент, Нм

Метрические 
значения резьбы Диапазон диаметров 1а> Шь> IVе)

2,5 До 2,8 включ. 0,2 0,4 0,4

3,0 Св. 2,8 до 3,0 включ. 0,25 0,5 0,5

— Св. 3,0 до 3,2 включ. 0,3 0,6 0,6

3,5 Св. 3,2 до 3,6 включ. 0,4 0,8 0,8

4 Св. 3,6 до 4,1 включ. 0,7 1,2 1,2

4,5 Св. 4,1 до 4,7 включ. 0,8 1,8 1,8

5 Св. 4,7 до 5,3 включ. 0,8 2,0 2,0

1) Рекомендуется применять метрическую резьбу, выполненную по ГОСТ 8724—2002 (ИСО 261—98) «Ос
новные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Диаметры и шаги».
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Окончание таблицы 3

Диаметр метрической резьбы, мм Крутящий момент, Нм

Метрические 
значения резьбы Диапазон диаметров 1а> И1ь) IVе»

6 Св. 5,3 до 6,0 включ. 1,2 2,5 3,0

8 Св. 6,0 до 8,0 включ. 2,5 3,5 6,0

10 Св. 8,0 до 10,0 включ. — 4,0 10,0

12 Св. 10,0 до 12,0 включ. — — 14,0

14 Св. 12,0 до 15,0 включ. — — 19,0

16 Св. 15,0 до 20,0 включ. — — 25,0

20 Св. 20,0 до 24,0 включ. — — 36,0

24 Св. 24 — — 50,0

Значения, приведенные в графе I, применимы к винтам без головок, которые в затянутом положении не 
выступают за пределы отверстия, а также другим винтам, которые не могут быть затянуты с помощью отвертки, 
лезвие которой шире диаметра винта.

b) Значения, приведенные в графе III, применимы к гайкам и винтам, затягиваемым с помощью отвертки.
c) Значения, приведенные в графе IV, применимы к гайкам и винтам, которые затягивают отличными от 

отвертки приспособлениями.

9.7 Для испытания конечного изделия на превышение температуры к зажиму присоединяют про
водник, имеющий соответствующее номинальное поперечное сечение и тип, находящийся в условиях, 
указанных в стандарте на соответствующее изделие; винты или гайки, если таковые имеются, затяги
вают с крутящим моментом, указанным в 9.6.

9.8 Электрические характеристики безвинтовых зажимов проверяют приведенным ниже испыта
нием, которое проводится на 10 новых образцах каждой конструкции, которые ранее не использова
лись при испытаниях. Если контактные зажимы являются частью оборудования, они могут поставлять
ся отдельно.

Испытание проводят с использованием следующих новых медных проводников:
- жесткие, многожильные — для зажимов, которые могут обеспечить присоединение только этих 

проводников;
- жесткие, многожильные и гибкие — для зажимов, которые могут обеспечить присоединение про

водников обоих типов.
Проводник, имеющий наименьшее поперечное сечение, присоединяют, как при нормальном ис

пользовании, к каждому из 5 зажимов, также проводник, имеющий наибольшее поперечное сечение, 
присоединяют, как при нормальном использовании, к каждому из 5 других зажимов.

На зажимы подают нагрузку переменным током в течение 1 ч, равным испытательному току, при
веденному в стандарте на соответствующее изделие.

В процессе испытания при том же протекающем токе (допускается использование постоянного 
тока) измеряют падение напряжения на каждом зажиме в месте контакта или как можно ближе к нему 
(подробные данные приведены в стандарте на изделие).

Падение напряжения ни при каких обстоятельствах не должно превышать 15 мВ.
9.9 Недействительно.
9.10 Для определения падения напряжения по 9.8 безвинтовые зажимы помещают в термокаме

ру, предварительно прогретую до температуры (20 ± 2) °С.
В процессе испытания через образцы пропускают ток, равный значению испытательного тока, как 

определено в стандарте на соответствующую продукцию, за исключением периода охлаждения.
Запрещается перемещать весь испытательный комплекс, включая проводники, до завершения 

испытания на падение напряжения.
Затем зажимы следует подвергать 192 температурным циклам. Каждый цикл длительностью око

ло 1 ч проводят следующим образом.
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Температуру воздуха в термокамере повышают в течение примерно 20 мин до 40 °С или до бо
лее высоких значений согласно стандарту на соответствующее изделие. Испытательную температуру 
поддерживают в пределах (40 ± 5) °С в течение примерно 10 мин. Затем зажимы охлаждают в течение 
примерно 20 мин до температуры примерно 30 °С, при этом допускается принудительное охлаждение.

Зажимы выдерживают при этой температуре примерно 10 мин и, если необходимо для измерения 
падения напряжения, дают остыть до температуры (20 ± 2) °С.

Падение напряжения измеряют с использованием схемы измерения тока, указанной в 9.8, после 
завершения 24-го и 192-го температурных циклов.

Допустимое падение напряжения не должно превышать меньшее из двух следующих значений:
- либо 22,5 мВ;
- либо в 1,5 раза больше значения, измеренного после 24-го цикла.
Температуру в термокамере следует измерять на расстоянии не менее 50 мм от испытуемых об

разцов.
После этого испытания зажим подвергают внешнему осмотру невооруженным глазом (без при

менения устройств для дополнительного увеличения, при этом зрение должно быть нормальным или 
скорректированным), причем не должно быть выявлено никаких изменений, явно препятствующих 
дальнейшему использованию, таких как трещины, деформации и т. п.

Испытание в соответствии со стандартами на соответствующее изделие также может проводиться 
при температуре окружающей среды. В этом случае испытательный ток должен быть увеличен с учетом 
требований стандарта на соответствующее изделие, чтобы зажим достиг предполагаемой испытатель
ной температуры нагрева (40 ± 5) °С или выше, как это определено в пятом абзаце настоящего пункта. 
В случае сомнений относительно результатов испытание проводят на комплекте новых образцов в тер
мокамере в соответствии с настоящим пунктом.

8



ГОСТ IEC 60999-2— 2023

Приложение А 
(справочное)

Соотношение между размерами в мм2 и AWG/kcmil

Т а б л и ц а  А.1 — Соотношение между размерами в мм2 и AWG/kcmil

Номинальное поперечное сечение 
проводника, мм2

Размер проводников в соответствии 
AWG/kcmil Эквивалентная площадь, мм2

— 1 42,4

50 0 53,5

70 00 67,4

95 000 85,0

— 0000 107,2

120 250 127,0

150 300 152,0

185 350 177,0

— 400 203,0

240 500 253,0

300 600 304,0
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Приложение В 
(обязательное)

Номинальное поперечное сечение проводника и соответствующий ему калибр

Т а б л и ц а  В.1 — Номинальное сечение проводника и соответствующий ему калибр

Номи
нальное 
сечение 
провод

ника, мм2

Теоретический диаметр 
проводника с наибольшим 

сечением
Калибр (см. рисунок В.1)

Допустимое 
отклонение для 

а и Ь, 
ммЖесткий

многожильный,
мм

Гибкий3),
мм

Форма А Форма В

Марки
ровка а, мм Ь, мм Марки

ровка а, мм

50
9,1

11,0

А9 10,2 9,2 В9 10,0 0
-0,07

А10
12,3 11,0

В10
12,0

0
-0,08

70
11,0

13,1

12,3 11,0 12,0

А11
14,2 13,1

В11
14,0

95
12,9

15,1

14,2 13,1 14,0

А12
16,2 15,1

В12
16,0

120
14,5

17,0

16,2 15,1 16,0

А13
18,2 17,0

В13
18,0

150
16,2

19,0

18,2 17,0 18,0

А14
20,2 19,0

В14
20,0

185
18,0

21,0

20,2 19,0 20,0

А15
22,2 21,0

В15
22,0

0
-0,09

240
20,6

24,0

22,2 21,0 22,0

А16

26,5 24,0

В16

26,0

300
23,1

27,0
26,5 24,0

26,0

29,0

а) Размеры только для гибких проводников класса 5 в соответствии с IEC 60228А1).

1) Данный стандарт заменен на IEC 60228:2004. Однако для однозначного соблюдения требования настоя
щего стандарта рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.
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Рисунок В.1 — Калибры формы А и формы В

Методика испытания:
Испытание проводят с использованием указанных в таблице калибров. Измерительная часть калибра долж

на обеспечивать проникновение в отверстие зажима под действием лишь массы калибра, без приложения чрез
мерного усилия.

Конструкция проводников:
Часть калибра, выполняющую измерение, следует изготавливать из стали.
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Приложение С 
(обязательное)

Конструкция многожильных и гибких проводников

Т а б л и ц а  С.1 — Конструкция многожильных и гибких проводников в соответствии с номинальным поперечным 
сечением проводника

Номинальное поперечное сечение 
проводника, мм2

Минимальное число проволочек 
в многожильных проводниках

Максимальный диаметр проволочек 
в гибких проводниках, мм

50 19 0,41

70 19 0,51

95 19 0,51

120 37 0,51

150 37 0,51

185 37 0,51

240 61 0,51

300 61 0,51

Т а б л и ц а  С.2 — Конструкция многожильных и гибких проводников в соответствии с размерами AWG/kcmil

Размер проводника, AWG/kcmil
Многожильные проводники. 

Минимальное число проволочек 
в круглом неуплотненном проводнике

Гибкие проводники. 
Максимальный диаметр проволочек 

в проводниках, мм

0 19 0,51

00 19 0,51

000 19 0,51

0000 19 0,51

250 37 0,51

300 37 0,51

350 37 0,51

400 37 0,51

500 37 0,51

600 61 0,51
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА. 1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

IEC 60228:19781) MOD ГОСТ 22483—2021 (IEC 60228:2004) «Жилы токопрово
дящие для кабелей, проводов и шнуров»

IEC 60228А:19821) — —

IEC 60999-1:1999 MOD ГОСТ 31602.1—2012 (IEC 60999-1:1999) «Соединитель
ные устройства. Требования безопасности к контактным 
зажимам. Часть 1. Требования к винтовым и безвинто- 
вым контактным зажимам для соединения медных про
водников с номинальным сечением от 0,2 до 35 мм2»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот
ветствия стандарта:

- MOD — модифицированные стандарты.

1) Заменен на IEC 60228:2004. Однако для однозначного соблюдения требования настоящего стандарта, вы
раженного в датированной ссылке, рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.
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