
ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО 

ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ РЕГУЛИРОВАНИЮ И МЕТРОЛОГИИ

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й
С Т А Н Д А Р Т

Р О С С И Й С К О Й
Ф Е Д Е Р А Ц И И

ГОСТ Р 
71394—  

2024

Автомобильные транспортные средства

ИЗД ЕЛИ Я  КРЕП ЕЖ Н Ы Е. 
ВИНТЫ  Р Е ЗЬ Б О В Ы Д А В Л И В А Ю Щ И Е  

С М Е ТРИ Ч Е С КО Й  РЕЗЬ Б О Й  ИСО

Расчетные величины диаметров отверстий

Издание официальное

Москва
Российский институт стандартизации 

2024

стандартизация и сертификация

https://www.stroyinf.ru/standartizaciya.html


ГОСТ Р 71394—2024

Предисловие
1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным унитарным предприятием «Центральный ор

дена Трудового Красного Знамени научно-исследовательский автомобильный и автомоторный инсти
тут» (ФГУП «НАМИ») на основе собственного перевода на русский язык немецкоязычной версии стан
дарта, указанного в пункте 4

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 375 «Металлопродукция из черных ме
таллов и сплавов»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому ре
гулированию и метрологии от 24 мая 2024 г. № 655-ст

4 Настоящий стандарт является модифицированным по отношению к стандарту ДИН 7500-2— 
2016 «Винты резьбовыдавливающие с метрической резьбой ИСО. Часть 2. Теоретические диаметры от
верстий» (DIN 7500-2:2016 «Gewindefurchende Schrauben fur metrisches ISOGewinde — Teil 2: Richtwerte 
fur Lochdurchmesser», MOD) путем внесения технических отклонений, объяснение которых приведено 
во введении к настоящему стандарту.

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанного стандар
та для приведения в соответствие с ГОСТ Р 1.5— 2012 (пункт 3.5).

Сведения о соответствии ссылочных национальных стандартов стандартам, использованным в 
качестве ссылочных в примененном стандарте, приведены в дополнительном приложении ДА.

Сопоставление структуры настоящего стандарта со структурой примененного в нем стандарта 
приведено в дополнительном приложении ДБ

5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Правила применения настоящего стандарта установлены в статье 26 Федерального закона 
от 29 июня 2015 г. № 162-ФЗ «О стандартизации в Российской Федерации». Информация об из
менениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодном (по состоянию на 1 января текущего 
года) информационном указателе «Национальные стандарты», а официальный текст изменений 
и поправок — в ежемесячном информационном указателе «Национальные стандарты». В случае 
пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее уведомление будет 
опубликовано в ближайшем выпуске ежемесячного информационного указателя «Национальные 
стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещаются также в ин
формационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет (www.rst.gov.ru)
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пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо
му регулированию и метрологии
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Введение
В настоящий стандарт внесены следующие изменения по отношению к ДИН 7500-2— 2016:
- изменены отдельные фразы (слова, значения показателей, ссылки);
- изменена его структура для приведения в соответствие с ГОСТ Р 1.5—2012 (включен структур

ный элемент «Библиография»);
- уточнена область применения в части возможного применения резьбовыдавливающих винтов с 

метрической резьбой ИСО для автомобильных транспортных средств.
Все дополнения и изменения в тексте стандарта выделены курсивом.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Автомобильные транспортные средства 

ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ.
ВИНТЫ РЕЗЬБОВЫДАВЛИВАЮЩИЕ С МЕТРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБОЙ ИСО 

Расчетные величины диаметров отверстий

Motor vehicles. Fasteners. Thread rolling screws for metric thread ISO. Guideline values for hole diameters

Дата введения — 2025—02—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает расчетные величины диаметров отверстий для резьбовыдав

ливающих винтов с метрической резьбой ИСО по ГОСТ Р 71400, применяемые для автомобильных 
транспортных средств. Величины диаметров отверстий являются результатом практических испыта
ний производителей и потребителей. Они указаны в качестве ориентировочных величин и относятся к 
разным материалам и разным длинам завинчивания.

П р и м е ч а н и е  — Расчетные величины диаметров отверстий, установленные в настоящем стандар
те, допускается применять для резьбовыдавливающих винтов с метрической резьбой класса прочности 10.9 
только для алюминиевых материалов (см. [1]).

Для различных конструкций резьбовыдавливающих винтов диапазон формообразования резьбы 
определяется только максимальной длиной ввинчивания по ГОСТ Р 71400 (см. также [1]). Поэтому ре
комендуется проверить указанные диаметры отверстий, проведя собственные испытания, особенно в 
массовом производстве.

Способы, которые при изготовлении отверстий могут привести к упрочнению стенки отверстия 
(например, пробивка), могут потребовать увеличения диаметров отверстий по сравнению с указанными 
в настоящем стандарте. Это также может относиться к литым отверстиям. В случае литых отверстий 
необходимо индивидуальное согласование геометрии винта, включая область выдавливания, с видом 
литого отверстия.

Настоящий стандарт не применим к отверстиям с особыми формами, например треугольной, 
восьмиугольной.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 503 Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали. Технические условия
ГОСТ 13726 Ленты из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
ГОСТ Р 71400 Автомобильные транспортные средства. Изделия крепежные. Винты резьбовыдав

ливающие с метрической резьбой ИСО. Технические требования к термообработанным винтам

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный

Издание официальное
1
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стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Расчетные величины диаметров отверстий
Расчетные величины диаметров отверстий указаны на рисунке 1 и в таблице 1.

Обозначения в приведенной ниже таблице 1 означают: 
St — лента ОМ по ГОСТ 503 (см. [2]);
AI — лента отожженная по ГОСТ 13726 (см. [3]).
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных национальных стандартов стандартам, использованным 
в качестве ссылочных в примененном стандарте

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
национального стандарта

Степень
соответствия Обозначение и наименование ссылочного стандарта

ГОСТ Р 71400 MOD DIN 7500-1:2021 «Винты резьбовыдавливающие с метрической 
резьбой ИСО. Часть 1. Технические характеристики закаленных и 
отпущенных винтов»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени 
соответствия стандарта:

- MOD — модифицированный стандарт.

4
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Приложение ДБ 
(справочное)

Сопоставление структуры настоящего стандарта со структурой примененного в нем стандарта

Т а б л и ц а  ДБ.1

Структура настоящего стандарта Структура стандарта ДИН 7500-2:2016

1 Область применения 1 Область применения

2 Нормативные ссылки 2 Нормативные ссылки

3 Расчетные величины диаметров отверстий 3 Рекомендации по диаметру отверстий

Приложение ДА Сведения о соответствии ссылочных 
национальных стандартов стандартам, использованным 
в качестве ссылочных в примененном стандарте

—

Приложение ДБ Сопоставление структуры настоящего 
стандарта со структурой примененного в нем стандарта —

Библиография —
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