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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ЛОМ И ОТХОДЫ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ И СПЛАВОВ

Общие технические условия

Scrap and waste of non-ferrous metals and alloys.
General specifications

Дата введения — 2025—07—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на лом и отходы цветных металлов и сплавов, предназна

ченные для производства цветных металлов и их сплавов и других видов продукции.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 12.1.004 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требо

вания
ГОСТ 12.1.005 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-гигиенические требо

вания к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.1.007 Система стандартов безопасности труда. Вредные вещества. Классификация и 

общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.010 Система стандартов безопасности труда. Взрывобезопасность. Общие требования 
ГОСТ 12.1.016 Система стандартов безопасности труда. Воздух рабочей зоны. Требования к мето

дикам измерения концентраций вредных веществ
ГОСТ 12.2.007.0 Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие 

требования безопасности
ГОСТ 12.2.007.1 Система стандартов безопасности труда. Машины электрические вращающиеся. 

Требования безопасности
ГОСТ 12.2.007.2 Система стандартов безопасности труда. Трансформаторы силовые и реакторы 

электрические. Требования безопасности
ГОСТ 12.2.007.3 Система стандартов безопасности труда. Электротехнические устройства на на

пряжение свыше 1000 В. Требования безопасности
ГОСТ 12.2.007.4 Система стандартов безопасности труда. Шкафы комплектных распределитель

ных устройств и комплектных трансформаторных подстанций, камеры сборные одностороннего обслу
живания, ячейки герметизированных элегазовых распределительных устройств

ГОСТ 12.2.007.5 Система стандартов безопасности труда. Конденсаторы силовые. Установки кон
денсаторные. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.007.6 Система стандартов безопасности труда. Аппараты электрические коммутацион
ные на напряжение до 1000 В. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.007.8 Система стандартов безопасности труда. Устройства электросварочные и для 
плазменной обработки. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.007.9 (МЭК 519-1— 84) Безопасность электротермического оборудования. Часть 1. Об
щие требования

ГОСТ 12.2.007.10 Система стандартов безопасности труда. Установки, генераторы и нагреватели 
индукционные для электротермии, установки и генераторы ультразвуковые. Технические условия

Издание официальное
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ГОСТ 12.2.007.11 Система стандартов безопасности труда. Преобразователи электроэнергии по
лупроводниковые. Требования безопасности

ГОСТ 12.2.007.12 Система стандартов безопасности труда. Источники тока химические. Требова
ния безопасности

ГОСТ 12.2.007.13 Система стандартов безопасности труда. Лампы электрические. Требования 
безопасности

ГОСТ 12.2.007.14 Система стандартов безопасности труда. Кабели и кабельная арматура. Требо
вания безопасности

ГОСТ 12.2.009 Станки металлообрабатывающие. Общие требования безопасности 
ГОСТ 12.3.002 Система стандартов безопасности труда. Процессы производственные. Общие 

требования безопасности
ГОСТ 12.3.009 Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие 

требования безопасности
ГОСТ 12.3.031 Система стандартов безопасности труда. Работы со ртутью. Требования безопас

ности
ГОСТ 12.4.009 Система стандартов безопасности труда. Пожарная техника для защиты объектов. 

Основные виды. Размещение и обслуживание
ГОСТ 12.4.010 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты. Рука

вицы специальные. Технические условия
ГОСТ 12.4.021 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляционные. Общие тре

бования
ГОСТ 12.4.026 Система стандартов безопасности труда. Цвета сигнальные, знаки безопасности и 

разметка сигнальная. Назначение и правила применения. Общие технические требования и характери
стики. Методы испытаний

ГОСТ 12.4.028 Система стандартов безопасности труда. Респираторы ШБ-1 «Лепесток». Техниче
ские условия

ГОСТ 12.4.029 Фартуки специальные. Технические условия
ГОСТ 12.4.253 (EN 166:2002) Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной 

защиты глаз и лица. Общие технические требования
ГОСТ 12.4.294 (EN 149:2001+А.1:2009) Система стандартов безопасности труда. Средства ин

дивидуальной защиты органов дыхания. Полумаски фильтрующие для защиты от аэрозолей. Общие 
технические условия

ГОСТ 12.4.296 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты орга
нов дыхания. Респираторы фильтрующие. Общие технические условия 

ГОСТ 123 Кобальт. Технические условия
ГОСТ 492 Никель, сплавы никелевые и медно-никелевые, обрабатываемые давлением. Марки
ГОСТ 493 Бронзы безоловянные литейные. Марки
ГОСТ 613 Бронзы оловянные литейные. Марки
ГОСТ 804 Магний первичный в чушках. Технические условия
ГОСТ 849 Никель первичный. Технические условия
ГОСТ 859 Медь. Марки
ГОСТ 860 Олово. Технические условия
ГОСТ 1209 Баббиты кальциевые в чушках. Технические условия
ГОСТ 1292 Сплавы свинцово-сурьмянистые. Технические условия
ГОСТ 1320 (ИСО 4383— 91) Баббиты оловянные и свинцовые. Технические условия
ГОСТ 1467 Кадмий. Технические условия
ГОСТ 1583 Сплавы алюминиевые литейные. Технические условия
ГОСТ 2171 Детали, изделия, полуфабрикаты и заготовки из цветных металлов и сплавов. Обо

значение марки
ГОСТ 2226 Мешки из бумаги и комбинированных материалов Общие технические условия 
ГОСТ 2581 Сплавы магниевые в чушках. Технические условия 
ГОСТ 2787 Металлы черные вторичные. Общие технические условия 
ГОСТ 2856 Сплавы магниевые литейные. Марки
ГОСТ 2991 Ящики дощатые неразборные для грузов массой до 500 кг. Общие технические условия 
ГОСТ 3640 Цинк. Технические условия 
ГОСТ 3778 Свинец. Технические условия
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ГОСТ 3882 (ИСО 513-75) Сплавы твердые спеченные. Марки 
ГОСТ 4388 Вода питьевая. Методы определения массовой концентрации меди 
ГОСТ 4784 Алюминий и сплавы алюминиевые деформируемые. Марки 
ГОСТ 5017 Бронзы оловянные, обрабатываемые давлением. Марки
ГОСТ 5632 Легированные нержавеющие стали и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и жа

ропрочные. Марки
ГОСТ 5959 Ящики из листовых древесных материалов неразборные для грузов массой до 200 кг. 

Общие технические условия
ГОСТ 6247 Бочки стальные сварные с обручами катания на корпусе. Технические условия
ГОСТ 10354 Пленка полиэтиленовая. Технические условия
ГОСТ 10994 Сплавы прецизионные. Марки
ГОСТ 11069 Алюминий первичный. Марки
ГОСТ 14957 Сплавы магниевые деформируемые. Марки
ГОСТ 15527 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые давлением. Марки 
ГОСТ 17366 Бочки стальные сварные толстостенные для химических продуктов. Технические ус

ловия
ГОСТ 17432 Материалы порошковые. Прутки и поковки из сплава марки М-МП. Технические ус

ловия
ГОСТ 17711 Сплавы медно-цинковые (латуни) литейные. Марки
ГОСТ 17811 Мешки полиэтиленовые для химической продукции. Технические условия
ГОСТ 18165 Вода. Методы определения содержания алюминия
ГОСТ 18175 Бронзы безоловянные, обрабатываемые давлением. Марки
ГОСТ 18293 Вода питьевая. Методы определения содержания свинца, цинка, серебра
ГОСТ 18308 Вода питьевая. Метод определения содержания молибдена
ГОСТ 18477 Контейнеры универсальные. Типы, основные параметры и размеры
ГОСТ 19241 Никель и низколегированные никелевые сплавы, обрабатываемые давлением. Марки
ГОСТ 19433 Грузы опасные. Классификация и маркировка
ГОСТ 19671 Проволока вольфрамовая для источников света. Технические условия 
ГОСТ 19807 Титан и сплавы титановые деформируемые. Марки
ГОСТ 21130 Изделия электротехнические. Зажимы заземляющие и знаки заземления. Конструк

ция и размеры
ГОСТ 21437 Сплавы цинковые антифрикционные. Марки, технические требования и методы ис

пытаний
ГОСТ 21930 Припои оловянно-свинцовые в чушках. Технические условия 
ГОСТ 22860 Кадмий высокой чистоты. Технические условия 
ГОСТ 22861 Свинец высокой чистоты. Технические условия
ГОСТ 24231 Цветные металлы и сплавы. Общие требования к отбору и подготовке проб для хи

мического анализа
ГОСТ 25140 Сплавы цинковые литейные. Марки
ГОСТ 25442 Полосы молибденовые отожженные для глубокой вытяжки. Технические условия 
ГОСТ 26653 Подготовка генеральных грузов к транспортированию. Общие требования 
ГОСТ 27265 Проволока сварочная из титана и титановых сплавов. Технические условия 
ГОСТ 27266 Проволока молибденовая для источников света. Технические условия 
ГОСТ 28053 Стружка цветных металлов и сплавов. Методы отбора, подготовки проб и методы ис

пытаний
ГОСТ 28192 Отходы цветных металлов и сплавов. Методы отбора, подготовки проб и методы ис

пытаний
ГОСТ 30620 Сплавы алюминиевые для производства поршней. Технические условия 
ГОСТ 30772 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Термины и определения 
ГОСТ 31623 Прутки литые из сплава ХК62М6Л для искусственных суставов. Технические условия 
ГОСТ 31624 Проволока из специальных сплавов для соединительных силовых и вживляемых эле

ментов изделий для костей организма. Общие технические условия
ГОСТ 31625 Лента и проволока из специальных сплавов для соединительных и вживляемых эле

ментов изделий для сердечно-сосудистой хирургии. Общие технические условия
ГОСТ IEC 61439-1 Устройства комплектные низковольтные распределения и управления. Часть 1. 

Общие требования
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ГОСТ Р 8.563 Государственная система обеспечения единства измерений. Методики (методы) 
измерений

ГОСТ Р 12.4.301 Система стандартов безопасности труда. Средства индивидуальной защиты дер
матологические. Общие технические условия

ГОСТ Р 51232 Вода питьевая. Общие требования к организации и методам контроля качества 
ГОСТ Р 52802 Сплавы никелевые жаропрочные гранулируемые. Марки 
ГОСТ Р 54565 Лом и отходы цветных металлов и сплавов. Термины и определения 
ГОСТ Р 57772/EN 611-1:1995 Олово и сплавы олова. Сплавы на основе олова и оловянная посуда 

(изделия). Часть 1. Сплавы на основе олова
ГОСТ Р 58577 Правила установления нормативов допустимых выбросов загрязняющих веществ 

проектируемыми и действующими хозяйствующими субъектами и методы определения этих норма
тивов

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ Р 54565 и ГОСТ 30772.

4 Классификация

Лом и отходы цветных металлов и сплавов классифицируют по наименованиям металлов; по фи
зическим признакам — на классы; по химическому составу — на группы и марки сплавов; по показате
лям качества — на сорта.

Классификация лома и отходов цветных металлов и сплавов и условные обозначения приведены 
в таблице 1.

Т а б л и ц а  1 — Классификация лома и отходов цветных металлов и сплавов

Наименование лома и отходов цветных металлов и сплавов
Обозначение таблиц, содержащих 
технические требования к лому и 

отходам цветных металлов

Алюминий и сплавы на основе алюминия 2—5

Вольфрам, вольфрамсодержащие химические соединения, сплавы на ос
нове вольфрама

6—11

Кадмий и сплавы на основе кадмия 12—13

Кобальт, его соединения и сплавы на основе кобальта 14

Магний и сплавы на основе магния 15—18

Медь и сплавы на основе меди (включая бронзы и латуни) 19—22

Молибден, молибденсодержащие химические соединения и сплавы на ос
нове молибдена

23—27

Никель и сплавы на основе никеля 28—31

4
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Окончание таблицы 1

Наименование лома и отходов цветных металлов и сплавов
Обозначение таблиц, содержащих 
технические требования к лому и 

отходам цветных металлов

Олово и оловянно-свинцовые сплавы 32—36

Ртуть и химические соединения, содержащие ртуть 37—40

Свинец и сплавы на основе свинца 41—46

Титан и сплавы на основе титана 47—51

Цинк и сплавы на основе цинка 52—55

Лом сложный 56

Лом из биметаллических материалов 57

5 Технические требования

5.1 Характеристика лома и отходов цветных металлов и сплавов и технические требования к ним 
(физические свойства, химический состав, классы, группы и сорта) по группам должны соответствовать 
указанным в таблицах 2— 57.

Условное обозначение и обозначение классов лома и отходов приведены в приложении А.
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5.2 Лом и отходы цветных металлов из сплавов марок, не вошедших в группы по таблицам 1— 57, 
произведенные по отмененным или вводимым вновь нормативным и техническим документам, относят 
к той группе, к которой они подходят по химическому составу.

При несоответствии сплавов химическому составу групп, представленных в таблицах 1— 57, клас
сификацию таких сплавов по группам проводят по согласованию с потребителем.

5.3 Для лома и отходов всех групп размеры пакетов не должны превышать 400x400x700 мм, свя
зок и бухт — 400x700 мм. Максимальные размеры отдельных кусков в одном из измерений не должны 
превышать 1000 мм, за исключением размеров, указанных в таблицах на отдельные группы лома и 
отходов.

Максимальные размеры отдельных кусков низкокачественного лома и прочих отходов не должны 
превышать 1000x1000x2000 мм.

По согласованию с потребителем допускается сдача лома и отходов, превышающих указанные 
размеры.

5.4 Классификацию лома и отходов цветных металлов и сплавов по группам проводят визуально 
в соответствии с внешними признаками, по маркировке деталей и изделий — по ГОСТ 2171 или с по
мощью капельных реакций либо проведением анализа химического состава по стандартизованным 
методикам измерений и методикам измерений, аттестованным в соответствии с ГОСТ Р 8.563. Допуска
ется использование иных методик и средств измерений, внесенных в единый государственный реестр 
средств измерений, обеспечивающих классификацию лома и отходов цветных металлов и сплавов по 
группам, классам и сортам при условии обеспечения соответствия средств измерения и методик опре
деления содержания химических элементов требованиям настоящего стандарта. Допускается прово
дить классификацию лома и отходов цветных металлов и сплавов по группам, классам и сортам с при
менением автоматизированных комплексов, оснащенных средствами измерений, соответствующими 
требованиям 9.1.1.

5.5 Сбор лома и отходов цветных металлов и сплавов должен проводиться в соответствии с по
рядком, приведенным в приложении Б.

5.6 Лом и отходы цветных металлов и сплавов в виде хромированных, никелированных, кадми- 
рованных или покрытых иным гальваническим покрытием деталей и кусков, а также деталей и кусков, 
покрытых или легированных серебром, принимают по отдельным видам, как аналогичные изделия и 
куски без металлопокрытия.

5.7 Допускается по соглашению с потребителем принимать смешанные лом и отходы, за исклю
чением лома и отходов титана и титановых сплавов.

Допускается по соглашению с потребителем принимать (сдавать) смешанные виды лома. При 
смешивании лома и отходов одного наименования, но различных классов, лом и отходы относят к груп
пе с большей естественной засоренностью.

5.8 В ломе и отходах алюминия, покрытого селеном, селен должен быть удален до остаточного 
содержания 0,05 % на месте ломообразования.

5.9 В ломе и отходах цветных металлов и сплавов не допускаются посторонние предметы, не от
носящиеся к естественной засоренности, которые физически не связаны с ломом и отходами.

5.10 Поставка и прием лома и отходов с засоренностью выше указанной в таблицах 2— 57 произ
водится по согласованию сторон.

6 Требования безопасности

6.1 Общие положения

Все поставляемые или отгружаемые лом и отходы должны проходить контроль на содержание 
вредных химических веществ, радиационный контроль и контроль на пожаровзрывобезопасность. Фор
ма удостоверения о взрывобезопасности, химической и радиационной безопасности лома и отходов 
цветных металлов и сплавов приведена в [8].

6.2 Требования по химической безопасности

6.2.1 Все виды ртутьсодержащих отходов должны быть без соединений с бризантными и радио
активными свойствами. Ртутьсодержащие отходы, содержащие ядовитые вещества (фтористые, хло
ристые, мышьяковистые и др.), должны подвергаться нейтрализации предприятием-поставщиком. 
Ртутьсодержащие шламы сернокислотных производств не допускаются.
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6.2.2 Степень действия на организм человека вредных веществ, которые выделяются и образу
ются в процессе заготовки и переработки лома и отходов цветных металлов и сплавов, класс опасности 
и их предельно допустимая концентрация (ПДК) в воздухе рабочей зоны и питьевой воде установлены 
ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.007, ГОСТ Р 51232.

6.2.3 Контроль содержания вредных веществ в воздухе рабочей зоны проводят в соответствии с 
требованиями ГОСТ 12.1.005 и ГОСТ 12.1.007.

Анализ проб воздуха проводят по нормативным документам, утвержденным в установленном по
рядке, на методы определения вредных веществ в воздухе или по методическим указаниям на методы 
определения и методикам, разработанным в соответствии с ГОСТ 12.1.016, ГОСТ Р 8.563.

6.2.4 Питьевая вода должна соответствовать требованиям ГОСТ Р 51232. Анализ питьевой 
воды на содержание алюминия, меди, молибдена должен проводиться по ГОСТ 18165, ГОСТ 4388, 
ГОСТ 18308 соответственно, на содержание свинца и цинка — по ГОСТ 18293.

6.2.5 Все работы с ртутьсодержащими отходами проводят в соответствии с ГОСТ 12.3.031.
6.2.6 При хранении и транспортировании лома и отходов цветных металлов и сплавов должны 

быть обеспечены меры по предупреждению просыпания, образования и розлива токсических и взры
воопасных веществ.

6.2.7 Утилизация, обезвреживание и уничтожение вредных веществ должны проводиться в соот
ветствии с правилами, утвержденными в установленном порядке.

6.2.8 При работе с ломом и отходами цветных металлов и сплавов, оказывающими токсическое 
действие на организм человека, необходимо применять респиратор типа «Лепесток» по ГОСТ 12.4.028. 
Допускается применять другие средства индивидуальной защиты по рекомендации органов государ
ственного санитарного надзора.

6.2.9 При работе с ртутьсодержащими и пылящими отходами необходимо пользоваться филь
трующим противогазовым респиратором ГОСТ 12.4.296 и респиратором «Лепесток» по нормативным 
документам. Допускается применять другие средства индивидуальной защиты по рекомендации орга
нов государственного санитарного надзора. При этом респираторы должны периодически подвергаться 
демеркуризации и промывке.

6.2.10 Для предотвращения попадания пыли, твердых частиц на слизистую оболочку глаз не
обходимо пользоваться защитными очками согласно ГОСТ 12.4.253. Допускается применять другие 
средства индивидуальной защиты по рекомендации органов государственного санитарного надзора.

6.2.11 При работе с отходами вольфрама, кобальта, магния, никеля, оказывающими аллер
гическое воздействие, необходимо пользоваться рукавицами по ГОСТ 12.4.010, применять противо- 
аэрозольные респираторы по ГОСТ 12.4.294 или респираторы типа «Лепесток» по ГОСТ 12.4.028. Сле
дует использовать дерматологические защитные средства (профилактические мази, пасты и т. п.) по 
ГОСТ Р 12.4.301. Допускается применять другие средства индивидуальной защиты и профилактиче
ские пасты и мази по рекомендации органов государственного санитарного надзора.

6.2.12 При работе с отходами следует использовать перчатки и фартуки по ГОСТ 12.4.029. Допу
скается применять другие средства индивидуальной защиты по рекомендации органов государствен
ного санитарного надзора.

6.2.13 При работе сломом и отходами цветных металлов и сплавов средства индивидуальной за
щиты должны соответствовать типовым отраслевым нормам бесплатной выдачи специальной одежды, 
специальной обуви и других средств индивидуальной защиты рабочим и служащим металлургической 
промышленности и металлургических производств.

6.2.14 Помещения в местах выгрузки и загрузки лома и отходов, оказывающих вредное воздей
ствие на организм человека, должны быть оборудованы вентиляцией согласно ГОСТ 12.4.021.

6.3 Требования по обеспечению пожаровзрывобезопасности

6.3.1 Предприятия и организации, заготовляющие, сдающие, перерабатывающие и переплавля
ющие лом и отходы цветных металлов, а также отгружающие или проводящие их перегрузку в портах 
и других пунктах, должны проверять лом и отходы цветных металлов на взрывобезопасность в соот
ветствии с ГОСТ 12.1.010.

6.3.2 Пожаровзрывоопасные свойства веществ, входящих в состав лома и отходов цветных ме
таллов, указаны в таблице 58.
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Т а б л и ц а  58 — Пожаровзрывоопасные свойства веществ, входящих в состав лома и отходов цветных металлов

Наименование
металла Вид пожаровзрывоопасных веществ Температура 

воспламенения,°С
Нижний предел 

взрываемости, г/м3 Средства тушения

Алюминий Пыль 550 — Песок, зола

Вольфрам Пыль — — —

Кадмий Пыль — — —

Кобальт Пыль — — —

Магний Пыль, порошок, стружка, 
тонкие листы 520 20 Песок, графит

Медь Пыль, порошок, — — —

Молибден Пыль, порошок, — — —

Никель Пыль, порошок, — — —

Олово Пыль 630 190 Песок

Титан Пыль, мелкая стружка 330 45 Графит, тальк

Цинк Пыль 600 480 Вода, известь

Ртуть Водородные соединения — — —

6.3.3 Выборочная проверка лома и отходов цветных металлов на взрывобезопасность не допу
скается.

6.3.4 Проверка лома и отходов цветных металлов на взрывобезопасность, кроме необезврежен- 
ных боеприпасов, должна проводиться под руководством лица, прошедшего специальную подготовку 
и имеющего соответствующее удостоверение. При обнаружении необезвреженных боеприпасов, емко
стей с неизвестным содержимым дальнейшая работа с ломом и отходами цветных металлов должна 
быть приостановлена.

6.3.5 Производственные помещения и места хранения взрывоопасных и пожароопасных веществ 
должны соответствовать требованиям пожарной безопасности по ГОСТ 12.1.004, взрывобезопасности 
по ГОСТ 12.1.010 и быть оборудованы знаками пожароопасности по ГОСТ 12.4.026, средствами пожа
ротушения по ГОСТ 12.4.009 и пожарной сигнализацией.

6.3.6 Производственные помещения в местах образования вредных веществ, взрывоопасной 
пыли и пожароопасных веществ должны быть оборудованы вентиляцией согласно ГОСТ 12.4.021, от
делены от источников загорания, взрыва и открытого огня с обеспечением санитарно-гигиенических 
требований к воздуху рабочей зоны в соответствии с ГОСТ 12.1.005, герметизации аппаратуры и ком
муникаций.

6.3.7 Для снятия статического электричества телеприемники и воздуховоды вентиляционных 
установок должны иметь заземление, выполненное и обозначенное в соответствии с ГОСТ 12.2.007.0 — 
ГОСТ 12.2.007.6 и ГОСТ 12.2.007.8 — ГОСТ 12.2.007.14, IEC 61439-1 и ГОСТ 21130.

6.3.8 Обезвреживание, удаление, транспортирование, уничтожение необезвреженных боеприпа
сов проводят только специалисты уполномоченных региональных органов в том числе представители 
воинских частей и министерства по чрезвычайным ситуациям.

6.3.9 Лом и отходы цветных металлов, а также взрывоопасные предметы, подлежащие перера
ботке различными способами (огневой или механической резке, пакетированию, дроблению и т. д.), 
необходимо проверять на взрывобезопасность в соответствии с нижеследующими требованиями.

6.3.10 Боеприпасы (снаряды, мины, боеголовки, авиабомбы и т. п.) не должны иметь взрывных 
устройств, должны быть с открытым очком, вывинченным дном и пустой камерой, их внутренняя по
верхность должна быть очищена от взрывчатых веществ и специальных составов; в шрапнельных ста
канах и реактивных минах внутренняя перегородка (диафрагма) должна быть удалена.

6.3.11 Стволы артиллерийского и стрелкового вооружения должны быть с открытыми сквозными 
каналами или деформированными у конца ствола и казенной части (ствольной коробки) до сложного 
изгиба.

58



ГОСТ Р 54564—2025

6.3.12 Магазинные коробки артиллерийского и стрелкового вооружения должны быть открытыми 
и пустыми или с помятостями (до трещин).

6.3.13 Артиллерийские гильзы и гильзы стрелкового оружия не должны иметь средств воспла
менения (капсюльных втулок, гальванических и гальваноударных трубок и т. д.) и остатков пороховых 
зарядов.

6.3.14 Все виды военной техники должны быть разбракованы, разобраны и освобождены от го
рючих и смазочных веществ, а находящиеся в них боеприпасы, твердые топлива, инициирующие и дру
гие взрывчатые вещества должны быть удалены, жидкость из цилиндров гидравлических, тормозных, 
противооткатных и других устройств должна быть слита.

6.3.15 Сосуды всех типов и размеров (баллоны, бочки и т. д.), а также все полые предметы (ци
линдры двигателей и т. п.) должны быть очищены от содержимого, ледяных пробок и влаги и доступны 
для осмотра внутренней поверхности; горловины баллонов должны быть открыты, а на их корпусе 
должно быть прорезано второе отверстие; днища бочек и других емкостей должны быть вскрыты.

6.3.16 Емкости узлов машин (двигатели, коробки передач и т. д.) должны быть освобождены от 
остатков горючих и смазочных веществ.

6.3.17 Станины, поддоны, металлоконструкции и другие массивные предметы, подвергшиеся 
взрывному дроблению, не должны иметь невзорванных зарядов или их остатков.

6.3.18 Каждое транспортное средство сломом и отходами цветных металлов сопровождается до
кументом, удостоверяющим их взрывобезопасность, химическую и радиационную безопасность. Фор
ма удостоверения о взрывобезопасности, химической и радиационной безопасности на лом и отходы 
цветных металлов приведена в [8].

6.3.19 Выгрузка и проверка поступивших на предприятие лома и отходов цветных металлов на 
взрывобезопасность должны проводиться под руководством лица, прошедшего специальную подго
товку и имеющего соответствующее удостоверение. О проверке должна быть сделана запись в книге 
учета поступившего на предприятие лома с указанием наименования предприятия-отправителя, номе
ров накладной и удостоверения о взрывобезопасности, фамилии лица, проводившего приемку лома и 
отходов, и его подписи. Взрывобезопасность пакетов обеспечивает отправитель.

6.3.20 Непосредственно перед загрузкой в мульды, совки и бадьи лом и отходы цветных метал
лов должны быть проверены на взрывобезопасность в соответствии с требованиями, изложенными в 
6.3.4. О проверке должна быть сделана запись в книге учета металлической шихты с подписью лица, 
проводившего контроль лома и отходов. Работы по разделке лома и отходов выполняют после оформ
ления наряда-допуска на проведение работ. Форма наряда-допуска приведена в приложении В.

6.3.21 Все работы, связанные с проверкой лома и отходов на взрывобезопасность и их обезвре
живанием, должны проводиться при освещенности не менее 30 лк.

6.3.22 При обнаружении взрывоопасных, химических и радиационных предметов при проверке 
лома и отходов цветных металлов должен быть составлен акт, форма которого приведена в приложе
нии Г.

6.3.23 Удаление из лома и отходов цветных металлов и сплавов взрывоопасных предметов (кро
ме необезвреженных боеприпасов) проводят под руководством лица, прошедшего специальное обуче
ние и имеющего соответствующее удостоверение.

Перед началом работ по удалению взрывоопасных предметов рабочие должны быть проинструк
тированы в установленном порядке о предупредительных мерах при проведении этих работ. Работа 
выполняется после оформления наряда-допуска на проведение работ. Наряд-допуск должен быть 
оформлен в соответствии с приложением В.

6.3.24 Хранение взрывоопасных предметов, кроме необезвреженных боеприпасов, проводят в 
специальных хранилищах. В хранилищах и на расстоянии менее 30 м от них запрещается пользоваться 
открытым огнем и проводить газоэлектросварочные работы.

Хранилища должны быть обеспечены молниезащитным и противопожарным инвентарем в соот
ветствии с нормами и правилами.

6.3.25 Поступившие в хранилища взрывоопасные предметы должны укладываться в устойчивом 
положении, исключающем возможность их падения.

6.3.26 Требования безопасности при переработке и проведении работ с ломом и отходами цвет
ных металлов должны соответствовать ГОСТ 12.3.002 и технологической документации, утвержденной 
в установленном порядке.

6.3.27 При отборе, подготовке проб, проведении испытаний следует соблюдать требования безо
пасности в соответствии с ГОСТ 12.1.005, ГОСТ 12.1.007, ГОСТ 12.2.009, ГОСТ 12.4.253, ГОСТ 12.4.021 
и [6].
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6.4 Требования по радиационной безопасности

6.4.1 Лом и отходы цветных металлов, образующиеся на предприятиях, использующих в произ
водственном процессе радиоактивные вещества, а также каждое транспортное средство должны прой
ти дезактивацию и сопровождаться документом о дезактивации.

При отсутствии документа о дезактивации заготовители не должны принимать лом и отходы цвет
ных металлов у таких ломосдатчиков.

6.4.2 Лом и отходы цветных металлов, поступающие на предприятия для сбора, заготовки, реали
зации и переработки или использования в качестве металлической шихты, должны пройти радиацион
ный контроль в соответствии с [7], [9] и [10] с получением санитарно-эпидемиологических заключений 
на поставляемые партии и сопровождаться документом о радиационной безопасности. При отсутствии 
данных документов лом и отходы цветных металлов, а также транспортное средство, на котором про
изведена доставка, на предприятие не допускаются до особого распоряжения лица, ответственного за 
радиационную безопасность.

Мощность дозы ионизирующего излучения и плотность потока 3 частиц на поверхности лома и 
отходов металла должна соответствовать [11]:

- 1-й класс использования (отправка за пределы России) — менее 30 мкр/ч и 30 частиц см/мин 
соответственно;

- 2-й класс использования (на территории России) — менее 50 мкр/ч и 100 частиц см/мин.
6.4.3 Проверка лома и отходов цветных металлов на радиационную безопасность должна про

водиться лицом, прошедшим специальную подготовку в соответствии с [7], [9] и [10] и имеющим соот
ветствующее удостоверение. О проверке должна быть сделана запись в книге учета поступившего на 
предприятие металлолома с указанием:

- наименования предприятия (организации)-отправителя;
- номера накладной;
- документа о радиационном контроле;
- фамилии лица, проводившего радиационный контроль, и его подписи.

7 Требования охраны окружающей среды

7.1 Охрана атмосферы от выбросов вредных веществ при переработке и проведении работ с 
ломом и отходами цветных металлов осуществляется в соответствии с ГОСТ Р 58577 и [12].

7.2 Сточные воды от переработки и проведения работ с ломом и отходами цветных металлов 
должны подвергаться очистке и сбрасываться в соответствии с [12] и [3].

7.3 Промышленные отходы, образующиеся при переработке и проведении работ с ломом и от
ходами цветных металлов, должны временно храниться, транспортироваться, обезвреживаться и за- 
хороняться согласно [12] и [3].

8 Правила приемки

8.1 Лом и отходы цветных металлов и сплавов принимают партиями. Партия должна состоять из 
лома и отходов металла одного наименования, класса, группы и сорта, отправляемого в один адрес, и 
сопровождаться следующей документацией.

8.1.1 Документом о качестве (паспортом), содержащим:
- наименование предприятия-поставщика;
- наименование лома и отходов, класс, группу и сорт;
- информацию о массе партии;
- дату отправки;
- номер транспортного средства;
- сведения о методах и средствах измерения, использованных для определения наименования 

лома и отходов, их класса, группы и сорта (нормативная документация, использованная при выход
ном контроле, копии свидетельств о внесении средств измерений в единый государственный реестр 
средств измерений, копии свидетельств о поверке средств измерений, копии методик поверки средств 
измерений).

Форма паспорта указана в приложении Д.
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Если для определения наименования лома и отходов, их класса, группы и сорта не использова
лись средства измерений, то документы, относящиеся к ним, и протокол определения химического со
става лома и отходов цветных металлов и сплавов (приложение Д) не предоставляют.

8.1.2 Удостоверением о взрывобезопасности, которое оформляют в четырех экземплярах: два 
экземпляра направляют транспортному ведомству, один из которых закрепляют на видном месте в 
транспортном средстве; третий экземпляр направляют потребителю; четвертый экземпляр остается на 
предприятии, отправляющем лом и отходы цветных металлов и сплавов.

8.1.3 Удостоверением о дезактивации и обезвреживании от вредных веществ в соответствии с 
приложением Е для партии лома и отходов, поступающих с предприятий, использующих в производ
ственном процессе радиоактивные и вредные вещества.

8.2 При проверке партии на взрывобезопасность проводят сплошной контроль.
8.3 В соответствии с требованиями основных санитарных правил работы с радиоактивными ве

ществами и другими источниками ионизирующих излучений службы предприятия-поставщика прово
дят радиационный контроль. Испытания лома и отходов цветных металлов и сплавов на загрязнение 
радиоактивными веществами проводят дозиметрическими и радиометрическими приборами в соот
ветствии с [9] и [10], инструкциями по эксплуатации имеющихся приборов и действующими на предпри
ятиях методическими инструкциями (методиками выполнения измерений) по радиационному контролю.

8.4 Для проверки лома и отходов цветных металлов и сплавов на соответствие требованиям 
настоящего стандарта проводят отбор и подготовку проб в соответствии с ГОСТ 24231, ГОСТ 28053, 
ГОСТ 28192. При отборе проб от лома и кусковых отходов для проверки химического состава и засо
ренности от каждой партии выбирают любое по усмотрению потребителя количество образцов. Опре
деление химического состава лома и отходов проводят после удаления засоренности.

8.5 При наличии в партии лома и отходов в пакетированном виде осыпи, массовая доля которой 
составляет более 5 %, а в брикетированном виде — более 10 %, всю партию принимают как поставлен
ную россыпью.

8.6 Приемку лома и отходов цветных металлов и сплавов всех групп проводят по массе нетто 
металла.

8.7 При приемке свинцовых, никель-железных и никель-кадмиевых аккумуляторов проверяют на
личие электролита и целостности корпуса аккумулятора.

8.8 При приемке массу нетто металла (сплава) в ломе и отходах цветных металлов и сплавов 
определяют как разность между массой загруженного транспортного средства и массой транспортного 
средства, массой тары и засоренности. Для алюминия, магния и титана наличие оксидов этих металлов 
является засоренностью.

8.9 При приемке лома и отходов, перечисленных ниже, массой нетто, определяемой по 
ГОСТ 28053, ГОСТ 28192, является:

- для стружки, съемов, шлаков, пропиловки, фольги и порошков алюминия и его сплавов, струж
ки, съемов, шлаков, пропиловки, фольги и порошков магния — масса, вычисленная по металлургиче
скому выходу на основании лабораторной пробы;

- для съемов и сплесков кадмия — масса содержащегося в них кадмия;
- для сора и металлургических отходов меди и медных сплавов — масса содержащихся в них 

меди (при ее содержании не менее 3 %), цинка (при его содержании не менее 5%), олова (при его со
держании не менее 0,5 %), свинца (при его содержании не менее 1 %), никеля (при его содержании не 
менее 1 %);

- для отходов никеля и никелевых сплавов — масса содержащихся в них никеля, кобальта и меди;
- для прочих отходов олова, оловянных и оловянно-свинцовых сплавов — масса содержащихся в 

них олова, сурьмы, свинца;
- для шламов и отходов свинца и его сплавов — масса содержащихся в них свинца, олова, сурь

мы, меди;
- для цинка и отходов цинковых сплавов — масса содержащихся в них цинка, алюминия, меди;
- для свинцово-цинковой изгари — масса содержащихся в ней цинка и свинца;
- для вольфрам- и молибденсодержащих соединений, для пылевидных, порошкообразных отхо

дов твердых сплавов, стружки — масса содержащихся в них вольфрама и молибдена (при содержании 
молибдена не более 0,5 %).
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9 Методы испытаний
9.1 Испытания лома и отходов цветных металлов и сплавов проводят по ГОСТ 28053, ГОСТ 28192 

со следующими дополнениями.
9.1.1 Проверку отнесения к наименованию лома и отходов, классу, группе и сорту проводят визу

ально и по маркировке деталей и изделий по ГОСТ 2171, с помощью капельных реакций или проведени
ем анализа химического состава по стандартизованным методикам измерений и методикам измерений, 
аттестованным в соответствии с ГОСТ Р 8.563 и/или [4]. Погрешность измерения средств измерений 
должна обеспечивать возможность однозначной идентификации лома и отходов для заявляемых наи
менования, класса, группы и сорта. Допускается использование иных методик и средств измерений, 
внесенных в единый государственный реестр средств измерений, обеспечивающих классификацию 
лома и отходов цветных металлов и сплавов по группам, классам и сортам при условии обеспечения 
соответствия средств измерения и методик определения содержания химических элементов требова
ниям настоящего стандарта.

9.2 Испытания лома и отходов цветных металлов и сплавов на взрывобезопасность проводят 
визуально в соответствии с требованиями, указанными в 6.3.

9.3 Определение массы и размеров лома и отходов проводят взвешиванием и измерением.
9.4 Испытания лома и отходов цветных металлов и сплавов на загрязнение радиоактивными ве

ществами проводят дозиметрическими приборами СРП 68-01, ДП-5В или другими приборами в соот
ветствии с [6] и [10], а также методическими рекомендациями по организации работ в области радиаци
онной безопасности на предприятиях цветной металлургии.

9.5 Проверку правильности отнесения лома и отходов цветных металлов и сплавов к группам 
проводят визуально или в лаборатории потребителя; результаты испытаний служат основанием для 
приемки и расчетов.

В случае возникновения разногласий в оценке качества лома и отходов цветных металлов и спла
вов оценку проводят по пробе, отобранной в присутствии представителя поставщика, в лаборатории 
незаинтересованной организации.

10 Транспортирование и хранение

10.1 Транспортирование

10.1.1 Лом и отходы цветных металлов и сплавов транспортируют любым видом транспорта в 
соответствии с правилами, действующими на каждом виде транспорта. Погрузочно-разгрузочные рабо
ты проводятся согласно требованиям ГОСТ 12.3.009, опасные грузы маркируют согласно ГОСТ 19433, 
генеральные грузы готовят согласно ГОСТ 26653.

10.1.2 Транспортирование лома и отходов цветных металлов и сплавов железнодорожным транс
портом осуществляют в полувагонах в соответствии с требованиями технических условий погрузки и 
крепления грузов, утвержденных в установленном порядке. По соглашению сторон допускается транс
портирование лома и отходов в крытых вагонах.

10.1.3 Допускается транспортирование лома и отходов цветных металлов и сплавов в универ
сальных контейнерах по ГОСТ 18477, дощатых ящиках по ГОСТ 2991, ГОСТ 5959, в бумажных мешках 
по ГОСТ 2226, полиэтиленовых мешках по ГОСТ 17811, полиэтиленовой пленке по ГОСТ 10354, метал
лических бочках по ГОСТ 6247, ГОСТ 17366 и других видах упаковки по соглашению сторон.

10.1.4 Допускается транспортирование в одном вагоне двух партий одного вида металла при ус
ловиях, исключающих их смешивание. Транспортирование в вагоне более двух партий лома и отходов 
проводится по соглашению с потребителем. В контейнере транспортируют одну партию.

10.1.5 Ртутьсодержащие отходы транспортируют в крытых вагонах или полувагонах в герметич
ной таре.

10.1.6 Лом и отходы цветных металлов и сплавов в виде хромированных, никелированных, кад- 
мированных или покрытых иным гальваническим покрытием деталей и кусков, а также деталей и ку
сков, покрытых или легированных серебром, поставляют отдельными партиями с указанием материала 
покрытия.

10.1.7 Ввиду взрыво- и пожароопасности брикеты стружки магния и магниевых сплавов транспор
тируют в герметичной упаковке, исключающей увлажнение брикетов, в крытых вагонах, контейнерах.

10.1.8 Лом военной техники транспортируют отдельно.
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10.1.9 Порошкообразные отходы алюминия и его сплавов транспортируют в резино-кордовых или 
металлических контейнерах, по соглашению сторон — в полувагонах.

10.1.10 Лом и отходы цветных металлов и сплавов транспортируют речным транспортом в уни
версальных контейнерах (специальных) или транспортными пакетами.

10.1.11 Не допускается загрузка лома и отходов цветных металлов и сплавов в транспортные 
средства с остатками перевозимых ранее грузов.

10.1.12 Транспортирование отработанных свинцовых, никель-железных и никель-кадмиевых ак
кумуляторов проводят в упакованном виде любым видом транспорта в соответствии с правилами пере
возки новых аккумуляторов, действующими на каждом виде транспорта.

10.1.13 Упаковку свинцовых, никель-железных и никель-кадмиевых аккумуляторов проводят с 
целью обеспечения их безопасного хранения и транспортирования, исключающих нарушение целост
ности корпусов моноблоков и выливания электролита. Аккумуляторы укладывают на поддоны в три- 
четыре ряда с использованием прокладочного материала, полиэтиленовой пленки и закрепляют фик
сирующей лентой.

10.2 Хранение

10.2.1 Лом и отходы цветных металлов и сплавов, подлежащие первичной обработке, хранят раз
дельно по группам металлов в соответствии с установленной классификацией в коробах, бункерах, 
отсеках и на специально оборудованных площадках с твердым покрытием, исключающим возможность 
засоренности лома и отходов цветных металлов и сплавов.

10.2.2 Стружку, порошкообразные отходы и шлаки алюминия, цинксодержащие, свинецсодержа
щие изгари, прошедшие первичную обработку, хранят в условиях, исключающих попадание влаги.

10.2.3 Стружку магния и магниевых сплавов хранят на специально оборудованных складах, рас
положенных в изолированных и огнестойких помещениях.

10.2.4 Отходы, образующиеся при обработке сплавов, в которых присутствует бериллий, хранят 
в закрытых емкостях или закрытой таре.

10.2.5 Цинксодержащие и свинецсодержащие шламы и изгари хранят в условиях, исключающих 
попадание атмосферных осадков.

10.2.6 Порошкообразные кобальтсодержащие, вольфрамсодержащие, молибденсодержащие от
ходы хранят в условиях, исключающих попадание влаги и активных химических веществ.

10.2.7 Ртутьсодержащие отходы хранят в специальных герметически закрывающихся емкостях.
10.2.8 Лом свинцовых, никель-железных и никель-кадмиевых аккумуляторов хранят в закрытых 

помещениях любым из перечисленных способов: на поддонах, в емкостях с крышкой, в специальных 
отсеках, приямках, оборудованных системами сбора вылившегося электролита.

10.2.9 Стружку титана и титановых сплавов хранят в специальной таре. Стружку титана и титано
вых сплавов с цветами побежалости хранят отдельно от неокисленной стружки.

10.2.10 Лом и отходы цветных металлов и сплавов, подлежащие первичной обработке, а также 
козлы, печные выломки, самолетный и другой негабаритный лом хранят на открытых площадках.

10.2.11 Допускается хранить лом и отходы, за исключением указанных в 10.2.2— 10.2.9, на откры
тых площадках сроком не более 10 сут.

10.2.12 Бытовой лом хранят в закрытых помещениях.
10.2.13 Лом военной техники хранят отдельно.
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Приложение А 
(справочное)

Условное обозначение и обозначение классов лома и отходов

А.1 Условное обозначение лома и отходов

X X X

Класс

Сорт

Группа (наименование группы лома)

Обозначение настоящего стандарта

ГОСТ 54564-2025

А.2 Пример условного обозначения
Лом и отходы из алюминиевых сплавов системы алюминий-кремний-магний класса Б, сорта 2а, номера груп

пы V по ГОСТ 54564—2025

Лом и отходы алюминий и сплавы на основе алюминия, Б—2а—V—ГОСТ 54564—2025

Лом и отход из нелегированного титана класса А, сорта 2, номер группы I по ГОСТ 54564—2025

Лом и отходы титана и сплавов на основе титана, А—2—/—ГОСТ 54564—2025

А.З Обозначение классов лома и отходов:
Класс А — лом и кусковые;
Класс Б — стружка;
Класс В — порошкообразные отходы, пасты и химические соединения;
Класс ВД — лом шарошечных долот;
Класс Г — съемы, шлаки, шламы, пылевидные отходы;
Класс АК —лом и отходы белой жести, лом луженой тары;
Класс РД — ртуть отработанная;
Класс Е — ртутьсодержащие твердые отходы;
Класс АЛ — лом свинца аккумуляторных батарей;
Класс АБ — Лом неразделанных свинцовых аккумуляторов;
Класс 3 — ломи отходы нелегированного титана.
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Приложение Б 
(обязательное)

Порядок сбора лома и отходов цветных металлов и сплавов

Б.1 Лом и отходы цветных металлов и сплавов собирают раздельно по наименованиям металлов и по ви
дам лома и отходов в соответствии с классификацией, установленной в таблицах настоящего стандарта, а по 
металлам, не вошедшим в настоящий стандарт, — по технической документации, утвержденной в установленном 
порядке.

Б.2 Для правильной организации сбора отходов, образующихся в металлургических, металлообрабатываю
щих, электролитических, травильных, закалочных, гальванических и других производствах, все металлообрабаты
вающее оборудование и станки оснащают заградительными приспособлениями, ловушками-сборниками, предот
вращающими разбрасывание отходов и способствующими концентрации их в специальных металлосборниках, 
позволяющих выполнять механизированные операции по освобождению емкостей от накопившихся отходов с 
соблюдением правил техники безопасности и санитарных норм. У мест образования отходов устанавливают до
статочное количество коробов, выдвижных лотков и другой тары для раздельного сбора отходов. Закалочные и 
травильные ванны оборудуют фильтрами-ловушками.

Б.З Кусковые отходы и стружку собирают раздельно по каждому металлу. Вьюнообразную стружку собирают 
отдельно от сыпучей стружки. Стружку, загрязненную эмульсией и маслом, собирают в отдельные металлосборни- 
ки, имеющие отверстия для стока эмульсии и масла.

Б.4 При переходе к обработке от одной марки металла к другой рабочее место, металлосборник и пол пред
варительно освобождают от отходов ранее обрабатываемого металла.

Б.5 Стружку и отходы магния и магниевых сплавов собирают в металлосборники с закрывающимися крыш
ками в соответствии с действующими правилами по технике безопасности и пожарной безопасности.

Б.6 Стружку, листовую обрезь и другие отходы титана и титановых сплавов собирают раздельно по маркам. 
Стружку с цветом побежалости собирают отдельно от неокисленной стружки.

Б.7 Полы в местах металлообработки должны иметь покрытия, исключающие втаптывание отходов.
Б.8 Пылевидные отходы, образующиеся при абразивной, алмазной обработке полуфабрикатов, литья, за

точке твердосплавного и быстрорежущего инструмента, собирают в пылеуловители с применением охлаждения — 
в отстойники с последующей сушкой до воздушно-сухого состояния.

Б.9 Цветные металлы, содержащиеся в обрабатываемых растворах, должны из них извлекаться.
Б. 10 Отходы в виде шламов, шлаков, съемов, плен, изгари, окалины и другие собирают раздельно по каждо

му металлу. Шламы и отходы, в которых содержание металлов ниже норм нормативных документов, собирают (за 
исключением магния и его сплавов) в сохранные отвалы раздельно по каждому металлу.

Б. 11 Лом, образующийся от ликвидации основных средств, износа машин сменного оборудования, техно
логической оснастки, замены деталей, узлов и иных изделий при ремонтах, а также малоценного имущества и 
инвентаря, собирают раздельно по наименованиям металлов (сплавов).

Б. 12 Лом и отходы кабельных изделий собирают раздельно по наименованиям металлов (алюминийсодер
жащий, алюминий, свинецсодержащий, медьсодержащий, медь- и свинецсодержащий), по типам изоляции (без 
изоляции, эмалированные и лакированные; в бумажной и шелковой изоляции; в капроновой, лавсановой, поли
винилхлоридной и полиэтиленовой изоляции; в резиновой изоляции), в наружных защитных покровах и в броне.

Б. 13 Лом гальванических элементов и батарей собирают раздельно по наименованию электролита (щелоч
ной, солевой).

Б. 14 Лом электровакуумных приборов и электроламп собирают раздельно по группам изделий.
Б.15 Бытовой лом собирают раздельно по наименованиям металлов.
Б. 16 При обработке биметаллов, состоящих из двух и более цветных металлов, отходы собирают в отдель

ные металлосборники с соответствующей надписью.
Б. 17 Вывоз на свалки (полигоны) лома и отходов цветных металлов, а также металлосодержащих отходов, 

пригодных для промышленного использования, не допускается.
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Приложение В 
(обязательное)

Форма наряда-допуска на выполнение работ по разделке лома и отходов цветных металлов

(наименование предприятия)

Наряд-допуск
на выполнение работ по разделке лома и отходов цветных металлов

« » 20_____г.

Участок

Выдан производителю работ
(должность, Ф.И.О.)

С бригадой в составе
(должности, Ф.И.О. (перечислить))

Меры безопасности при выполнении работ

Работа начата ч мин « » 20 г.

Работа закончена ч мин « » 20 г.

Инструкцию по технике безопасности на рабочем месте получили:

(должность) (личная подпись) (расшифровка подписи)

(должность) (личная подпись) (расшифровка подписи)

Наряд-допуск выдал______________________ _____________________
подпись Ф.И.О.

Производитель работ_____________________ ______________________
подпись Ф.И.О.
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Приложение Г 
(обязательное)

Форма акта об обнаружении взрывоопасных, химических и радиационных предметов 
при проверке лома и отходов цветных металлов

(наименование предприятия)

УТВЕРЖДАЮ
Руководитель предприятия-потребителя

« » 20_____г.

М.П.

Поставщик лома и отходов_________________________________________________________________________

Наименование лома и отходов______________________________________________________________________

Масса брутто________________________________________________________________________________тонн

Вагон (автомобиль) №_____________________________________________________________________________

Накладная №______________________________________________________от «_____ »_____________20____ г.

Дата прибытия груза «______»_______________20_____ г.

Удостоверение о взрывобезопасности, химической и радиационной безопасности лома отходов цветных металлов 
№ ____________________от «______ »______________20_____ г.

Проверкой установлено___________________________________________________________________________

(подробное описание каждого взрывоопасного, химически опасного и радиационно опасного предмета)

Ответственные представители получателя:

по взрывобезопасности ________________________ ________________________________________
(личная подпись) (расшифровка подписи)

по химической безопасности ______________________ _______________________________________
(личная подпись) (расшифровка подписи)

по радиационной безопасности _____________________ _____________________________________
(личная подпись) (расшифровка подписи)

67



ГОСТ Р 54564—2025

Приложение Д 
(обязательное)

Форма паспорта на партию лома и отходов цветных металлов и сплавов

Паспорт №

«_____»______________20_____ г. ___________________________________
(наименование предприятия-поставщика)

Вагон (контейнер, автомобиль) № ____________________

Дата отправки «______»____________________20_____ г.

Наименование лома 
и отходов цветных 

металлов и сплавов

Класс/
Группа/

Сорт

Масса 
брутто, тн

Засоренность, % (указать в том 
числе виды засоренности, если они 
регламентированы требованиями 

настоящего стандарта)

Марка металла или сплава 
с указанием нормативного 

документа, регламентирующего 
его состав

Нормативная документация, использованная для определения наименования лома и отходов, их класса, группы 
и сорта:

Приложения:
- копии свидетельств о внесении, использованных для определения наименования лома и отходов, их класса, 
группы и сорта, средств измерений в единый государственный реестр средств измерений
- копии свидетельств о поверке средств измерений, использованных для определения наименования лома и от
ходов, их класса, группы и сорта;
- копии методик поверки средств измерений, использованных для определения наименования лома и отходов, их 
класса, группы и сорта;
- протоколы определения химического состава лома и отходов цветных металлов и сплавов

Представитель предприятия-поставщика

(должность) (личная подпись) (расшифровка подписи)

Печать или штамп отдела технического контроля
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Приложение Е 
(обязательное)

Форма удостоверения о дезактивации и обезвреживании опасных веществ

(наименование предприятия)

УДОСТОВЕРЕНИЕ №____________________________
о дезактивации и обезвреживании опасных веществ

«_______»_______________________20_____ г.

Наименование получателя_______________________________________________

Наименование лома и отходов цветных металлов и сплавов___________________

Партия № _______________________________________________________________________________________

Масса______________________________________________________________________________________тонн

Номер транспортного средства_____________________________________________________________________
(Вагон, контейнер, автомобиль)

Представитель предприятия-поставщика

(должность) (личная подпись) (расшифровка подписи)

Печать предприятия-поставщика
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