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Предисловие
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар

тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте
1 РАЗРАБОТАН Ассоциацией «Объединение производителей, поставщиков и потребителей алю

миния» (Алюминиевая Ассоциация)

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 099 «Алюми
ний»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про
токол от 28 февраля 2025 г. № 182-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по МК(ИСО 3166) 004—97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Азербайджан AZ Азстандарт
Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и 

метрологии» Республики Армения
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Киргизия KG Кыргызстандарт

Россия RU Росстандарт
Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 15 апреля 
2025 г. № 301-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 29303— 2025 введен в действие в качестве на
ционального стандарта Российской Федерации с 1 сентября 2025 г. с правом досрочного применения

5 ВЗАМЕН ГОСТ 29303— 92
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая ин
формация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

© Оформление. ФГБУ «Институт стандартизации», 2025

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального 
издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ НЕРАВНОПОЛОЧНОГО ДВУТАВРОВОГО 
СЕЧЕНИЯ ИЗ АЛЮМИНИЯ, АЛЮМИНИЕВЫХ И МАГНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Сортамент

Extruded rectangular unequishelf H-beam shapes of aluminium, aluminium and magnesium alloys. Assortment

Дата введения —2025—09—01 
с правом досрочного применения

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных прямоугольных профилей неравно

полочного двутаврового сечения из алюминия, алюминиевых и магниевых сплавов, изготовляемых ме
тодом горячего прессования.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные 

стандарты:
ГОСТ 8617 Профили прессованные из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия
ГОСТ 19657 Профили прессованные из магниевых сплавов. Технические условия

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти
зации, метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по 
стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

3 Основные параметры
3.1 Номера профилей и размеры должны соответствовать приведенным на рисунке 1 и в таб

лице 1.

Издание официальное
1

https://mosexp.ru#


ГОСТ 29303—2025

В, 6 1 — длина; Н — высота; S, S1, S2 — толщина; R, /?1 — радиусы скругления; г, г , , г2, г3 — радиусы притупления

Рисунок 1 — Прессованный прямоугольный профиль неравнополочного двутаврового сечения

2
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0

15
,0

5,
8

12
,0

44
,0 о

о"■'t
о
о" 16

,0

18
,0

18
,0

32
,0 о

о" 18
,0

40
,0

40
,0 о

о"
о
о"

со
о
о'ю

о
сГ 80

,0

85
,0

87
,0

36
,0

48
,0 о

о"о- 20
,0

48
,0

48
,0

44
,0

44
,0 о

оо" 48
,0

48
,0

48
,0

50
,0

52
,0

70
,0 о

сГ 80
,0

10
0,

0

3: 35
,0

35
,0

35
,0

35
,0

35
,2

36
,5

36
,5

36
,8

37
,0

37
,0

37
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

38
,0

Но
ме

р
пр

оф
ил

я

43
01

93

43
01

94

43
01

95 ососоосоО-

сосоосоО- 43
03

85

43
01

96

43
06

62

43
01

97

43
01

98

43
01

99

43
03

86

43
06

63 оосмосо■м- 43
02

01

смосмосо 43
02

03 ■'tосмосо 43
02

05 соосмосо■'t 43
02

07 00осмосо■'ф

СОсосоосо
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я 
ма

сс
а 

1 
м 

сп
ла

ва
, к

г

ма
гн

ие
во

го

0,
35

7

0,
68

7

0,
39

0

0,
41

1

0,
67

1

0,
54

7

2,
17

4

0,
39

1

0,
33

3

0,
44

8

0,
51

6

0,
27

9

0,
50

3

0,
73

9

0,
53

4

0,
35

2

0,
46

8 сосо
■'t
о" 1,

35
9

0,
78

8 смсо

0,
78

3

ал
юм

ин
ие

во
го

сосо
СО
o'

8804 0,
61

7

0,
65

1 смсоо
сосо
00
о" 3,

44
2

0,
61

9

0,
52

7

0,
70

9

0,
81

7

0,
44

2

0,
79

7

1,
17

0

0,
84

6

0,
55

8

0,
74

0 СО
СО
e'
e r 2,

15
1

1,
24

8

1,
83

9

1,
23

9

Ди
ам

ет
р

оп
ис

ан
но

й
ок

ру
жн

ос
ти

,
мм 49 54 со 52 54 58 осо 44 СП 52 52 52 55 56 56 56 56 57 63

99 73

Пл
ощ

ад
ь 

се
че

ни
я,

 с
м2

1,
98

5

3,
81

7

2,
16

5

2,
28

4

3,
72

7

3,
03

9

12
,0

77

2,
17

2

1,
85

0

2,
48

7

2,
86

5

1,
54

9

2,
79

5 со
о

■'Г 2,
96

7

1,
95

7

2,
59

7

2,
68

5

7,
54

7

4,
37

7

6,
45

4

4,
34

7

Ра
зм

ер
ы,

 м
м

o f 3,
5

4,
0

3,
5

3,
5

3,
0

2,
5

3,
0

2,
0

I 3,
0

3,
5

2,
0

3,
5

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

2,
5

3,
0

о: 3,
5

4,
0

3,
5

3,
5

3,
0

3,
5

3,
0

2,
0

I 3,
0

3,
5

2,
0

3,
5

5,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

2,
5

3,
0

СМсо 3,
5

5,
0

3,
5

3,
5

5,
5

3,
5 о

o ' 2,
5

12
,0

3,
0

3,
5 ю

3,
5

6,
0

3,
0

6,
5

6,
5

6,
5

3,
0

2,
0

6,
0

3,
0

со" 2,
0

3,
5

2,
5

2,
5

3,
5

2,
5

9,
0 о

о" 2,
0

3,
0

3,
5 СО

3,
5

4,
0

3,
0 ю

2,
5

3,
0

12
,0

5,
0

5,
0

3,
0

со 2,
0

4,
0

2,
0

2,
0

4,
0

2,
0

4,
0

2,
5

2,
5

2,
5

2,
0 ю

2,
0

4,
0

2,
5 ю

2,
0 СО_

3,
0

2,
5 о

см" 2,
5

со" 12
,0

16
,0

10
,0

12
,0

14
,0

30
,0 о

о '•'Т 6,
0

6,
0

12
,0

20
,0

24
,0

16
,0

14
,0 о

о 'см
о
о"х— 10

,0

10
,0

24
,0

47
,5

52
,0

44
,0

QQ
о
о' 48

,0

42
,0

45
,0

48
,0

50
,0 о

о"
00 13

,0

24
,0 о

о '
о
о" 40

,0

42
,0

48
,0

48
,0 О

о'ю
о
о"со 50

,0

50
,0

50
,5

54
,0 о

о"е-

38
,5

38
,5

39
,0

39
,0

39
,0

39
,0

39
,0

40
,0 о

о" 40
,0 о

о"■'t
о
о"•'Т

о
о"■'t

о
o ' 40

,0

40
,0

40
,0 о

о"
о
о" 40

,0 о
о"
•'Т 40

,0

Но
ме

р
пр

оф
ил

я оосмосо

ох—смосо■'t 43
02

11

43
03

87

43
02

12

43
02

13

43
02

14

43
02

15

43
03

88

43
02

16

43
02

17

43
02

18

43
02

19 осмсмосо 43
02

21

43
07

03

43
07

04

43
07

05

43
02

22

43
02

23

43
02

24

43
02

25
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я 
ма

сс
а 

1 
м 

сп
ла

ва
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г

ма
гн

ие
во

го

1,
28

5

2,
99

1

0,
49

8

2,
01

2

0,
53

9

0,
82

4

1,
15

0

1,
49

5

2,
25

3

0,
56

4

0,
74

1

0,
63

5

0,
68

8

2,
24

1

1,
84

2

0,
29

4

0,
64

0

0,
41

4

0,
75

2

0,
56

1 соCDCD
о" 0,

79
3

ал
юм

ин
ие

во
го

2,
03

4

4,
73

6

0,
78

9

3,
18

6

0,
85

4

1,
30

5

1,
82

0

2,
36

8

3,
56

7

0,
89

3

1,
17

3 CDОсо
оосоо

3,
54

7

2,
91

7 CDCD̂Г
о" 1,

01
4

0,
65

5

1,
19

1 000000
о" 1,

53
3

1,
25

6

Ди
ам

ет
р

оп
ис

ан
но

й
ок

ру
жн

ос
ти

,
мм ■'tг- 82 52 73 43 56 57 62 CDСО 46 CDCD 59

69 00N- ■'ТLO оCD 00ю 00ю О)со CDСО CDСО

Пл
ощ

ад
ь 

се
че

ни
я,

 с
м2

7,
13

7

16
,6

17

2,
76

7

11
,1

77

2,
99

6

4,
57

7

6,
38

7

8,
30

7

12
,5

15

3,
13

5

4,
11

4

3,
52

9

3,
82

2

12
,4

47 асм
о" 1,

63
5

3,
55

7

2,
29

7

4,
17

7

3,
11

5

5,
37

7

4,
40

7

Ра
зм

ер
ы,

 м
м

QГ 4,
0

3,
0

3,
0

3,
0

2,
0

4,
0

3,
0

3,
0

5,
0

4,
0

2,
0

2,
5

4,
0

4,
0

3,
0

2,
0

3,
0

3,
0

4,
0

3,
0

4,
0

3,
0

С£ 4,
0

3,
0

3,
0

3,
0

3,
0

4,
0

3,
0

3,
0

5,
0

4,
0

2,
0

2,
5

4,
0

4,
0

3,
0

2,
0

3,
0

3,
0

4,
0

3,
0

4,
0

3,
0

смсо 5,
0

12
,0

4,
0

8,
0 о

о" 6,
0

8,
0

8,
0 о

о" 6,
0

6,
0

2,
5

4,
5

10
,5

5,
0 оо

4,
0

2,
0

6,
0

6,
5

5,
0

7,
0

со" 5,
0

10
,0

3,
5

10
,0

7,
0

5,
0

7,
0

7,
0

7,
0

3,
0 о_

2,
5

4,
0 со

9,
0 СО

3,
0

2,
0

4,
0

3,
0

8,
0

5,
0

со 4,
0

7,
0

2,
0

4,
0

3,
0

4,
0

5,
0

5,
0 о

о" 2,
5

4,
0

2,
5

2,
5

4,
0

3,
5 ю

2,
0

2,
0

4,
0

2,
5

2,
0

3,
0

оо" 46
,0

64
,0

14
,0 о

о"•'Т 11
,0

14
,0 о

о"см 44
,0

42
,0

12
,0

14
,0

48
,0

18
,0

46
,0

56
,0

25
,0

38
,0

28
,0

12
,0

10
,0

12
,0

12
,0

QQ
о
о"С'- 76

,0

42
,0 о

о"г- 16
,0

48
,0

48
,0

48
,0

80
,0

48
,0 о

о"см 53
,0

50
,0 о

о"CD 70
,0

35
,0 о

о" 42
,0

48
,0

50
,0

50
,0

50
,0

о
о ' 40

,0

40
,5

40
,5

41
,0

41
,0

42
,0

42
,0

42
,0

42
,5

43
,0

43
,0

43
,5

43
,5

44
,2

45
,0

45
,0

45
,0

45
,0

45
,0

45
,0

45
,0

Но
ме

р
пр

оф
ил

я CDCNIСМосо■'d- 43
02

27

43
02

28

43
02

29 соCDCDОСО■м-

ососмосо
сосмосо 43

02
32

43
02

33

43
02

34 CDсосоосо 43
02

36

43
04

00

43
02

35

43
06

67

43
02

37

43
02

38

43
02

39

43
02

40

43
07

06 соCDCDОСО 43
07

07

7
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Те
ор

ет
ич
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ка

я 
ма

сс
а 

1 
м 

сп
ла

ва
, к

г

ма
гн

ие
во

го

0,
71

6 СМCDN-_
00СОсо

0,
48

2

2,
37

9

1,
29

5

0,
85

3

1,
13

4

0,
90

7

0,
87

1

0,
70

9

0,
50

2

0,
55

4

0,
65

5

0,
56

6

0,
71

7 CDсмсо
о"

см
5
о" 0,

57
9

0,
63

1

0,
77

4

0,
76

1

ал
ю

ми
ни

ев
ог

о

О"со CD00N
СМ"

соI—CD
соCDN
о"

NCDN
со"

оСОо
см"

ососо
соCDN

CDCOo-_
CDNсо_

сосм О"CDN
о"

NN00
о"

Nсосэ
CDCD00
о"

сосо О-сооо
о"

00CDоэ
о"

N
оэ
о"

оосэ
СОсмсм

соосм

Ди
ам

ет
р

оп
ис

ан
но

й
ок

ру
жн

ос
ти

,
мм оCD ОCD CDCD о-CD соN CDN 00СО CDCD оCD CDю СОсо 00СО смCD ■оCD сою оэсо смCD смCD соCD соCD соCD СОCD

Пл
ощ

ад
ь 

се
че

ни
я,

 с
м2

NNО)
со

N00N
cd"

NN00
со'

NNCD
см"

N
см
со"

смCD
N

NсоN
о-

NCDCM
cd"

NCOо
со"

Nсосо
о-

оО"CD
со"

NсоN
см"

NNсэ
со"

NсоCD
со"

смO'
со"

см00оэ
со"

юсмоэ
см"

Nоэсо
со"

N
см
со"

NоСО
со"

NCDCM
O'

Nсмсм
O'

Ра
зм

ер
ы,

 м
м

оГ
со
со"

CD
O'

CD
O'

сэ
со"

со
со"

со
о-

со
со"

CO
O'

сэ
O'

сэ о
со"

сэ
O’

сэ
о-"

сэ
о-

<э сэ
■0-

сэ
о

сэ
о

сэ
со"

сэ
■о

сэ
со"

сэ
O'

ос сэ
со"

cq
O'

cq
O'

со
со"

о
со"

со
O'"

сэ
со"

сэ
O'

сэ
O'"

сэ
о-

о
со"

сэ
■0-

о_
о-

сэ
■0-

сэ
■0-

сэ
■0-

сэ
о

сэ
о

сэ
со'

сэ
O'

сэ
со"

сэ
O'

смсо о
N-"

О
со'

О
со"

о
см"

о
со"т—

ю
о-

о
со"

о
cd"

о
со"

о
ю"

о
со"

о_
о-

сэ
о-

о
о-

СО
со"

о
N

СО
см"

сэ
о

о
со"

сэ
O'

о
N

СО
O'

со" сэ О
со" cq

O'
<о
см"

о
cd"

о
со

о  
со

сэ
O'

о
со"

о
со"

СО
см"

о
см"

СО
см"

СО
см"

о
N

СО
со"

о
см"

о
см"

сэ
со"

сэ
O'

сэ
O'

сэ
O'

со СО
СМ"

О
со"

CD
O'

о
см"

сэ
о-

СО
см"

со
о-

cq
■0-

сэ
O’ ■0-

СО
см"

СО
см"

СО
см"

СО
см"

СЭ
со"

сэ
со"

СО
см"

СО
см'

СО
см'

СО
см'

сэ
со'

СО
см"

со"
о
ю'

О
со"

О
cd'O'

о
оо"со

о
о"о-

со
O'"•о

о
о"

о
cd"O'

о
о"

о
о"

о
ю"см

о
о"см

о
со"X—

о
о"со

о
со"

о
оо"

сэ
о-со

сэ
о-со

о
о"см

о
со'

о
со'

о
сосм

QQ
о
о"U0

О
о"со

О
о"СО

со
СО

о
о"N

о
о"N

о
со"о-

о
cd"O'

о
о"ю

о
со"О-

о
со"со

о
о"O'

о
о"СО

о
о"СО

о
оо"

о
о"о-

о
о"о

о
о"о

о
оо"O'

о
о"со

о
о"со

о
о"СО

о
СО*O'

о
со"о-

о
со'O'

о
со"о-

о
со"о-

со
со"о-

о
со"о-

o_
cd"O'

о
со"о-

о
N■0-

о
Nо-

о
оо"О-

со
оо"■о-

со
оо"о-

о
о"СО

о
о"СО

о
о"СО

о
о"СО

о
о"СО

о
о 'СО

о
о 'СО

о
о"СО

Но
ме

р
пр

оф
ил

я 00оNосоO'

CDCDCDОСОO'

X—
O'смосоо-

смо-смосоо-

о-о-смосоо-

юо-смосоO'

CDо-CMосоо- 43
02

47 ооо-смосоO’ 43
02

49 оо-осоо-

оСОсм
осоо- 43

06
70 юсмосоо- 43

02
02

43
02

53

43
02

54

43
02

55

43
06

72 CDСОсм
осоO'

NCD
осоO' 43

02
57
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я 
ма

сс
а 

1 
м 

сп
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ва
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г

ма
гн

ие
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го

1,
07

2

1,
04

4 сооо
смосо

1,
57

5 соо
<У.)

1,
90

3

0,
45

0 6084 0,
94

6

0,
56

7 сосо

0,
62

8

2,
14

2

0,
68

8

0,
79

4

0,
70

8

0,
77

9

1,
48

1

0,
82

7

0,
93

2

0,
77

2

0,
69

4

ал
юм

ин
ие

во
го

8694

о-ю
ю

1,
59

2

2,
53

6

2,
49

3

3,
01

8

3,
01

4

0,
71

3

2,
86

5

1,
49

8

0,
89

7 со
S

0,
99

4

3,
39

1 оэ
00со

1,
25

7

1,
12

1

1,
23

3

2,
34

5

1,
30

9 со
г*-
О;

1,
22

2 6604
Ди

ам
ет

р
оп

ис
ан

но
й

ок
ру

жн
ос

ти
,

мм со
г- h-

LO
Г--

со со
Г'-

со оо со
in

о
00

сосо осо 00 смсо 1П
N-

сосо сосо O'со сосо N-
СО

00со 00со о ю
г-

Пл
ощ

ад
ь 

се
че

ни
я,

 с
м2

5,
95

7

5,
80

2

5,
58

7

8,
89

7

8,
74

7

10
,5

89

10
,5

75

2,
50

2

10
,0

52

5,
25

7

3,
14

7

6,
47

7

3,
48

7

11
,8

97

3,
82

2

4,
41

0

3,
93

4

4,
32

7

8,
22

9

4,
59

2

5,
18

0

4,
28

7

3,
85

7

Ра
зм

ер
ы,

 м
м
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о_
со"

со
со" о- со"

со
со"

о
00

о
ю"

in сэ
о-

сэ
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29

24
,8

29

19
,6

37

4,
86

7

5,
57

7

25
,4

09

15
,6

72

17
,7

23

33
,4

25
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0
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0
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0
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0
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0

4,
0

4,
0

5,
0

5,
0

3,
0

5,
0

ос 5,
0
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8
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0
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0
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0
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0
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0
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0
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4
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0
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0
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0
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0
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ГОСТ 29303—2025

3.2 Теоретическая масса 1 м профиля из алюминиевых сплавов вычислена по номинальным раз
мерам при плотности 2,85 г/см3, что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95.

Теоретическая масса 1 м профиля из магниевых сплавов вычислена по номинальным размерам 
при плотности 1,80 г/см3, что соответствует плотности магниевого сплава марки МА14.

3.3 Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профи
ля из алюминия и алюминиевых сплавов приведены в таблице А.1.

Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля из 
магниевых сплавов приведены в таблице Б.1.

3.4 Соответствие номеров профилей ранее действовавшим обозначениям приведено в таб
лице В.1.
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Приложение А 
(справочное)

Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м 
профиля из алюминия и алюминиевых сплавов

Табл и ца  А.1 — Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля 
из алюминиевых сплавов

Марка сплава Переводной коэффициент Марка сплава Переводной коэффициент

Для алюминия всех марок 0,950 1161 0,972

АМц 0,958 1163 0,975

АМцС 0,958 1915 0,972

АМг2 0,940 1920 0,954

АМгЗ 0,937 1925 0,972

АМг5 0,930 1935 0,977

АМгб 0,926 1985ч 0,948

1561 0,930 1973 1,000

Д1 0,982 1980 0,968

Д16 0,976 ВД1 0,982

Д16ч 0,976 АВД1-1 0,982

Д19ч 0,968 АКМ 0,970

Д20 0,996 М40 0,965

АВ 0,947 АК4 0,970

ВАД1 0,968 АК6 0,962

К48-2 0,972 АД31Е 0,950

К48-2пч 0,972 АК4-1 0,982

АД 31 0,950 АК4-1ч 0,982

АДЗЗ 0,951 ВД17 0,965

АД35 0,954 1420 0,867
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ГОСТ 29303—2025

Приложение Б 
(справочное)

Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м
профиля из магниевых сплавов

Табл и ца  Б.1 — Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля 
из магниевых сплавов

Марка сплава Переводной коэффициент

Для магния всех марок 1,000

МА1 0,978

МА2 0,989

МА2-1 0,990

МА2-1пч 0,990

МА8 0,989

МА12 0,989
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Приложение В 
(справочное)

Соответствие номеров профилей ранее действовавшим обозначениям

Таблица  В.1

Номер профиля Обозначение профиля по каталогу 
1966 г. Обозначение профиля по чертежам завода-изготовителя

430170 — АПР 265, ПК 15060

430171 П 202-2 С 163, ПК 545, ПС 25-43

430172 — ПК 16913

430173 П 202-4 ПВ 443

430174 — ПС 885-514

430175 — ПВ 1394, ПК 14357

430176 П 202-5 ПК 0549

430177 П 202-7 ПК 0761

430178 П 202-9 С 878, ПК 13040

430179 — С 1542, ПК 16366

430180 П 202-11 С 776, НП 1847, ПК 12213

430181 — С 1576, ПК 16490

430182 — ПК 14066

430183 П 202-13 ПК 436-27

430184 — ПК 15298

430185 П 202-6 НП 946-2, ПС 25-42, С 2166

430186 П 202-8 С 1514, НП 946-1, ПС 25-33, С 358

430187 — ПК 16402

430188 — НП 828-3

430189 — ПК 18094

430190 П 202-15 ПК 436-29

430191 — ПК 16980

430192 П 202-17 ПК 436-28

430193 — ПК 16978

430194 — ПК 14076

430195 — ПК 14077

430196 П 202-19 ПК 0866
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Продолжение таблицы В. 1

Номер профиля Обозначение профиля по каталогу 
1966 г. Обозначение профиля по чертежам завода-изготовителя

430197 П 164-2 ПВ 1065, ПП 709-1, ПК 12309

430198 — ПК 16660-3

430199 П 202-10 ПС 25-39, ПК 534-3

430200 — С 1506, ПК 15974, ПН 485

430201 — ПК 15598

430202 — ПК 12565

430203 П 202-12 С 302, ПК 436-10, НП 826-1, ПС 25-18, ПВ 540, 
С 313

430204 — ПК 12518-11, ПК 15504

430205 П 202-14 ПК 442-5

430206 П 202-16 ПК 436-62

430207 П 202-21 ПК 436-63

430208 П 202-23 ПК 436-64, ПС 25-55, ПК 13452

430209 — ПК 14958

430210 — ПК 12568

430211 — ПК 12569

430212 П 202-25 ПК 12984, ПН 349

430213 П 202-18 ПС 25-30, ПК 19325, ПК 505

430214 — ПК 17253

430215 П 164-3 НП 828-1А, НП 282-2

430216 — ПК 17599

430217 — ПК 16325

430218 — ПК 16928

430219 — ПК 12566

430220 — ПК 15406

430221 — ПК 12564

430222 П 202-27 С 848, ПК 12739

430223 — ПК 17779

430224 — ПК 12518-10

430225 П 202-20 ПК 436-13, ПК 436-1 ЗА, ПС 25-22

430226 П 202-22 ПС 25-16, ПК 436-9
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Продолжение таблицы В. 1

Номер профиля Обозначение профиля по каталогу 
1966 г. Обозначение профиля по чертежам завода-изготовителя

430227 — ПК 17101-1

430228 П 202-29 ПК 12983

430229 — ПК 15298-1

430230 П 202-31 ПК 12982

430231 П 202-24 ПК 534-2, ПС 25-38

430232 П 202-26 ПС 25-37, ПК 534-1

430233 — ПК 17258

430234 — ПК 16660-2

430235 — ПК 18016

430236 П 202-28 ПК 437, ПП 257-4, ПС 25-4

430237 — ПК 17819

430238 П 202-30 ПК 436-15, ПС 25-24

430239 П 202-32 ПК 436-23, ПП 156-9, НП 1482

430240 — ПК 16660-1

430241 — ПК 17492

430242 П 202-34 С 852, ПК 436-1, ПП 156-4, ПС 25- 1

430244 — ПК 15298-2

430245 П 202-36 ПК 436-24, НП 385-1

430246 П 202-37 ПК 436-32

430247 — ПК 15405

430248 П 202-39 ПК 436-31

430249 П 164-4 ПК 308-21

430250 — ПК 15296

430251 П 202-38 ПС 25-31, НП 1639, ПК 19326

430252 П 202-41 ПВ 221-1

430253 П 202-40 ПВ 222-1

430254 П 202-42 С 638, НП 1316-1

430255 П 202-43 С 638А, ПК 436-72

430256 — ПК 17241-1

430257 — ПК 17241-2

430258 — ПК 16401
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Окончание таблицы В. 1

Номер профиля Обозначение профиля по каталогу 
1966 г. Обозначение профиля по чертежам завода-изготовителя

430259 П 202-44 ПК 11507

430260 П 202-45 С 1248, ПС 25-52, ПК 11713

430261 — ПК 17364

430262 П 202-46 ПК 436-14, ПП 156-10, ПС 25-23

430263 П 202-48 ПВ 434, ПК 436-5, ПС 25-12

430264 П 202-50 ПК 436-7, ПС 25-14

430265 П 202-51 ПВ 221-2

430266 П 202-53 ПВ 221-3

430267 П 202-55 ПС 885-260

430268 П 202-52 ПВ 320

430269 П 202-54 ПВ 222-2

430270 П 202-56 ПВ 222-3

430271 П 202-57 ПК 12978

430273 П 202-60 С 1471, ПП 156-12

430274 П 202-62 С 370, ПК 436-6А, ПК 436-6, ПС 25-13

430275 П 202-63 ПС 25-20/2

430276 П 202-65 ПС 25-20/1

430277 П 202-64 ПК 436-12, ПП 156-7, ПС 25-20

430278 П 202-66 ПК 436-8, ПС 25-15, ПК 436- 8Б

430279 П 202-68 ПС 436-11, ПС 25-19

430280 — ПК 15877, НП 1521

430281 — С 1236

430282 П 202-69 ПВ 221-4

430283 П 202-71 ПВ 221-5

430284 П 202-70 ПВ 2224

430285 П 202-72 ПВ 222-5

430287 — С 1530, ПК 16264
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