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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Автомобильные транспортные средства 

ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ.
ВИНТЫ СО ЗВЕЗДООБРАЗНОЙ ГОЛОВКОЙ И БОЛЬШИМ ФЛАНЦЕМ

Motor vehicles. Fasteners. Screws with external hexalobular driving feature with large flange

Дата введения — 2026—05—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает характеристики винтов со звездообразной головкой и боль­

шим фланцем, с крупным и мелким шагом резьбы, номинальными диаметрами резьбы от 5 до 20 мм, 
классами прочности 8.8 и 10.9 для конструкционной стали и А2-70 и А4-70 для нержавеющей стали и 
классами точности А и В.

Проверка калибрами звездообразной головки установлена в приложении А.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 8724 (ИСО 261— 98) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Диа­

метры и шаги
ГОСТ 16093 (ИСО 965-1:1998, ИСО 965-3:1998) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 

метрическая. Допуски. Посадки с зазором
ГОСТ 24705 (ИСО 724:1993) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основ­

ные размеры
ГОСТ ISO 898-1 Механические свойства крепежных изделий из углеродистых и легированных ста­

лей. Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким шагом 
резьбы

ГОСТ ISO 3269 Изделия крепежные. Приемочный контроль
ГОСТ ISO 3506-1 Механические свойства крепежных изделий из коррозионно-стойкой нержавею­

щей стали. Часть 1. Болты, винты и шпильки
ГОСТ ISO 4042 Изделия крепежные. Электролитические покрытия
ГОСТ ISO 4759-1 Изделия крепежные. Допуски. Часть 1. Болты, винты, шпильки и гайки. Классы 

точности А, В и С
ГОСТ ISO 6157-3 Изделия крепежные. Дефекты поверхности. Часть 3. Болты, винты и шпильки 

специальные
ГОСТ ISO 8992 Изделия крепежные. Общие требования для болтов, винтов, шпилек и гаек
ГОСТ ISO 16048 Пассивация крепежных изделии из коррозионно-стойкой нержавеющей стали
ГОСТ Р ИСО 4753 Изделия крепежные. Концы деталей с наружной метрической резьбой
ГОСТ Р ИСО 8991 Изделия крепежные. Система обозначений
ГОСТ Р ИСО 10683 Изделия крепежные. Системы неэлектролитических цинк-ламельных по­

крытий

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам

Издание официальное
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ГОСТ Р 72021—2025

ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который 
дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применен следующий термин с соответствующим определением:
3.1 звездообразная головка: Головка, имеющая выпукло-вогнутую боковую поверхность, вы­

полненную по радиусам.

4 Размеры
Размеры винтов указаны на рисунках 1 и 2, а также в таблицах 1 и 2. Обозначения размеров и их 

описания приведены в [1].

* Размер для справок.

dch —  диаметр цилиндрического участка; а —  резьбовой конец с фаской (СН) по ГОСТ Р ИСО 4753; иь —  участок неполной 
резьбы (и < 2Р)\ с —  прессконтур; d —  форма ступеньки (допускается по выбору изготовителя); е — базовая линия для c/w

Рисунок 1 — Винт с полным цилиндрическим стержнем. Форма С
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Винты с номинальной длиной l>  '\0d могут иметь полный цилиндрический подголовок.

а) Винты с номинальной длиной / > 10d

б) Винты с номинальной длиной / < 10d

в) Винты с резьбой до головки (длины выше ступенчатой линии в таблице 2)

* Размер для справок.

с/g г —  диаметр редуцированного стержня; а —  резьбовой конец с фаской (СИ) по ГОСТ Р ИСО 4753; иь —  участок неполной 
резьбы (и < 2Р); ас —  винты с длинами выше жирной ступенчатой линии по таблице 2 имеют резьбу до головки; атах = 3Р

Рисунок 2 — Винт с редуцированным стержнем или с резьбой до головки. Форма В
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Т а б л и ц а  1 — Размеры
В миллиметрах

Резьба d М5 Мб

00 X 
:>

!

мю
М10х1,25

М10х1

М12
М12х1,5

М12х1,25

М14
М14х1,5

М16
М16х1,5

М18
М18х1,5
М18х2

М20
М20х2

М20х1,5

Р* 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5 2,5

Ь (размер для справок) 40 50 65 80 80 80 80 80 80

С1 не менее 1,45 1,75 2,65 3,60 4,10 5,10 5,50 6,00 6,50

не более 1,70 2,0 2,90 3,90 4,40 5,40 5,80 6,40 6,90

с2, не более 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8

da, не более 5,7 6,8 9,2 11,2 13,70 15,7 17,7 20,2 22,4

^сном. не более 11,80 14,20 17,90 21,80 26 29,90 34,50 38,60 42,80

ds,r Приблизительно равен среднему диаметру резьбы

ds не более 5 6 8 10 12 14 16 18 20

не менее 4,82 5,82 7,78 9,78 11,73 13,73 15,73 17,73 19,67

di ном 7,3 9,2 10,95 12,65 16,4 18,15 21,85 25,4 28,9

ĉh не более 7,80 9,75 11,55 13,30 17,10 18,90 22,70 26,30 29,90

не менее 7,50 9,40 11,15 12,90 16,70 18,45 22,15 25,70 29,30

gL, не менееW 9,80 12,20 15,80 19,60 23,80 27,60 31,90 35,90 39,90

h, не более 0,9 0,9 0,9 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,4

к не более 6,50 7,50 10,0 12,00 14,00 16,00 19,00 21,50 24,00

не менее 6,25 7,25 9,75 11,75 13,75 15,75 18,75 21,25 23,75

/с,, не менее 1,80 2,00 3,10 3,70 3,90 4,50 6,10 7,10 8,70

г, не менее 0,20 0,25 0,40 0,40 0,60 0,6 0,60 0,60 0,80

Условное обозначе­
ние звездообразной 
головки**

Е 8 Е 10 Е 12 Е 14 Е 18 Е 20 Е 24 Е 28 Е 32

* Р — шаг крупной резьбы.
** Проверка звездообразной головки в соответствии с разделами А.2 — А.4.
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Т а б л и ц а  2 — Длины
В миллиметрах

Резьба d М5 Мб

СО 
X

М10
М 10*1 ,25 

М10х1

М12
М12*1,5  

М 12*1 ,25

М14
М14х1,5

М16
М16х1,5

М18
М18х2

М18х1,5

М20
М20х2

М20х1,5

Г Длина гладкой части стержня L и длина стержня до резьбы Lь у

Н
ом

ин
ал

ьн
ы

й

Н
аи

м
ен

ьш
ий

Н
аи

бо
ль

ш
ий 0)

ФI
(D
5
(1)х

(1)
0)с;о

ю
(1)
X

_Jb)

(D
Ф
1  
(1)
2  
0) 
X

Q)
0)Ц
0

ю
ф
1
^Ь)

Э
Э

Н
Э1Л1 ен ,s/

ф
фс.о

ю
ф
X

_Jb>

ф
ф
X
ф
2
ФI

ф
фс;о

ю
ф
X

Э
Э

Н
Э

1Л1 эн ,s/

ф
фц
0  

ю  
ф
1

Э
Э

Н
Э

1Л1 эн ,s/

ф
фц
0  

ю
ф
1

Jp>

Э
Э

Н
Э

1Л1 эн lS/

ф
ф
с.
0  

ю
ф
1

Э
Э

Н
Э

1Л1 эн lS/

ф
фсо

ю
ф
X

Э
Э

Н
Э

1Л1 эн ,s/

ф
фцо

ю
ф
X

10 9,71 10,29

12 11,65 12,35

16 15,65 16,35

20 19,58 20,42

25 24,58 25,42

30 29,58 30,42

35 34,5 35,5 Резьба до головки только для винтов с уменьшенным диаметром редуцированного
стержня (форма В)

40 39,5 40,5

45 44,5 45,5 - 5

50 49,5 50,5 6 10

55 54,4 55,6 - 5

60 59,4 60,6 5 10

65 64,4 65,6

70 69,4 70,6 - 5

80 79,4 80,6 8,75 15

90 89,3 90,7 - 10 - 10 - 10 - 10 - 10 - 10

100 99,3 100,7 12,5 20 11,25 20 10 20 10 20 - 20 - 20

110 109,3 110,7 21,25 30 20 30 20 30 17,5 30 17,5 30

120 119,3 120,7 31,25 30 40 30 40 27,5 40 27,5 40

130 129,2 130,8 40 40 50 50 50 37,5 50 37,5 50

140 139,2 140,8 50 60 50 60 47,5 60 47,5 60

150 149,2 150,8 60 70 57,5 70 57,5 70

160 159,2 160,8 67,5 80 67,5 80

180 179,2 180,8 70 80 87,5 100 87,5 100

200 199,1 200,9 107,5 120 107,5 120

* Наименьшей стандартной длиной является 2d.
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5 Технические требования
Технические требования к винтам приведены в таблице 3.

Т а б л и ц а  3

Материал Конструкционная сталь Нержавеющая сталь

Общие требования Обозначение стандарта ГОСТ ISO 8992

Резьба Допуск 6g*

Обозначение стандартов ГОСТ 8724, ГОСТ 16093, ГОСТ 24705

Механические свойства Классы прочности 8.8, 10.9 А2-70, А4-70

Обозначение стандартов ГОСТ ISO 898-1 ГОСТ ISO 3506-1

Предельные отклонения, 
допуски формы и распо­
ложения

Классы точности А
Для винтов с длиной стержня / более 10d или 
150 мм** для соосности и прямолинейности, класс точ­
ности В

Обозначение стандарта ГОСТ ISO 4759-1

Поверхность изделия

После изготовления (без 
покрытия)

-

Требования к гальваниче­
ским покрытиям по 
ГОСТ ISO 4042

Чистая и блестящая ме­
таллическая поверхность 
и/или пассивированная***

Требования к неэлек­
тролитическим цинк- 
ламельным покрытиям по 
ГОСТ Р ИСО 10683

Допустимые предельные 
значения дефектов по­
верхности установлены в 
ГОСТ ISO 6157-3

-

Приемочный контроль ГОСТ ISO 3269

* В зависимости от вида покрытия может быть указано другое положение допуска резьбы для винта без по­
крытия согласно соответствующему стандарту на покрытие.

** Применяется меньшее значение.
*** См., например, ГОСТ ISO 16048.

6 Обозначение
Винт со звездообразной головкой по ГОСТ Р 72021—2025 с большим фланцем, полным цилин­

дрическим стержнем (форма С), резьбой М10, номинальной длиной /=  110 мм и классом прочности 8.8 
обозначают следующим образом:

Винт со звездообразной головкой ГОСТ Р 72021—2025— С М10 * 110— 8.8

Винт со звездообразной головкой по ГОСТ Р 72021—2025 с большим фланцем с уменьшенным 
цилиндрическим стержнем (форма В), резьбой М10, номинальной длиной / = 100 мм и классом проч­
ности 8.8 обозначают следующим образом:

Винт со звездообразной головкой ГОСТ Р 72021—2025 — В М10 х 100 — 8.8

Обозначение формы и исполнения винта с дополнительными требованиями при заказе — по 
ГОСТ Р ИСО 8991.

6
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Приложение А 
(обязательное)

Проверка калибрами звездообразной головки

А.1 Общие положения
Проверку звездообразной головки выполняют проходными и непроходными калибрами в соответствии с ри­

сунком А.1а), с размерами по рисунку А.2 и по таблице А.1.

А.2 Проверка минимальной высоты зацепления ключом
Звездообразную головку, как указано на рисунке А. 16), вводят в калибр А.
Верхний край головки винтов должен быть на одном уровне с верхней поверхностью ступенчатого калибра 

или выступать над ним.

А.З Проверка наружного диаметра dt звездообразной головки
Звездообразная головка должна входить на всю высоту зацепления ключом в калибр В [см. рисунок А.1 в)].

А.4 Проверка непроходным калибром звездообразной головки
Звездообразную головку, как указано на рисунке А.1 г), вводят в калибр С. Верхняя поверхность головки вин­

тов не должна выступать над верхней поверхностью калибра.

Негодная
б) Проверка калибром А

Годная

7



ГОСТ Р 72021—2025

в) Проверка калибром В г) Проверка калибром С
Рисунок А.1 — Проверка звездообразной головки

Т а б л и ц а  А.1— Проверяемые размеры
В миллиметрах

Условное
обозначение

звездообразной
головки

А АА В К Т R S X J Е И

+0,008
-0,003

+0,008
-0,003

+0,008
-0,008

+0,127
-0,000

+0,000
-0,025

+0,000
-0,005

+0,38
-0 ,38

+0,127
-0,127

+0,25
-0 ,25

+0,25
-0

+0,38
-0 ,38

Е 8 7,366 6,883 5,258 1,448 1,600 1,613 3,02 16,14 11,61 4,75 6,35

Е 10 9,271 8,839 6,756 1,829 2,007 2,324 3,91 17,12 15,72 6,35 6,35

Е 12 11,024 10,312 7,874 2,286 2,540 2,400 4,62 20,44 17,27 7,14 6,35

Е 14 12,751 11,862 9,169 3,023 2,692 2,629 5,18 24,98 19,30 7,92 9,53

Е 18 16,485 15,291 11,836 3,734 3,658 3,366 6,05 33,05 24,05 9,53 9,53

Е 20 18,263 16,891 13,157 4,089 4,115 3,632 7,37 35,43 27,00 11,10 9,53

Е 24 21,946 20,396 15,697 5,639 5,359 4,724 9,50 38,77 33,99 14,27 9,53

Е 28 25,502 23,724 18,263 6,934 6,325 5,461 10,36 43,61 38,68 15,88 12,70

Е 32 29,007 26,670 21,311 8,026 6,883 5,715 11,68 48,26 42,44 17,45 12,70
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