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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ОБЛИЦОВОЧНЫХ КАССЕТ В КОНСТРУКЦИЯХ
НАВЕСНЫХ ФАСАДНЫХ СИСТЕМ

Общие технические требования

Materials for metal covering cassettes in the constructions of washed fasade systems. General technical requirements

Дата введения — 2026—06—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на материалы, применяемые при изготовлении металли­

ческих облицовочных кассет для фасадов зданий и сооружений (фасадных кассет), изготовленных ме­
тодом гибки (штамповки), на элементы усиления фасадных кассет, на защитные покрытия, наносимые 
на фасадные кассеты и элементы усиления фасадных кассет с целью обеспечения срока их службы.

Настоящий стандарт устанавливает требования к материалам фасадных кассет, крепежных из­
делий и элементов усиления фасадных кассет.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие документы:
ГОСТ 9.301 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметал­

лические неорганические. Общие требования
ГОСТ 9.308 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметал­

лические неорганические. Методы ускоренных коррозионных испытаний
ГОСТ 9.311 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия металлические и неметал­

лические неорганические. Метод оценки коррозионных поражений
ГОСТ 9.401 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Общие 

требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздействию климатических факторов
ГОСТ 9.402 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Подготов­

ка металлических поверхностей к окрашиванию
ГОСТ 9.410 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия порошковые полимерные. 

Типовые технологические процессы
ГОСТ 598 Листы цинковые общего назначения. Технические условия 
ГОСТ 859 Медь. Марки
ГОСТ 1173 Фольга, ленты, листы и плиты медные. Технические условия
ГОСТ 2208 Фольга, ленты, полосы, листы и плиты латунные. Технические условия
ГОСТ 3640 Цинк. Технические условия
ГОСТ 4784 Алюминий и сплавы алюминиевые деформируемые. Марки
ГОСТ 5582 Прокат тонколистовой коррозионно-стойкий, жаростойкий и жаропрочный. Техниче­

ские условия
ГОСТ 5632 Нержавеющие стали и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и жаропрочные. 

Марки
ГОСТ 14771 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктив­

ные элементы и размеры

Издание официальное
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ГОСТ 14776 Дуговая сварка. Соединения сварные точечные. Основные типы, конструктивные 
элементы и размеры

ГОСТ 14918 Прокат листовой горячеоцинкованный. Технические условия 
ГОСТ 15527 Сплавы медно-цинковые (латуни), обрабатываемые давлением. Марки 
ГОСТ 21631 Листы из алюминия и алюминиевых сплавов. Технические условия 
ГОСТ 27037 Материалы лакокрасочные. Метод определения устойчивости к воздействию пере­

менных температур
ГОСТ 30244— 94 Материалы строительные. Методы испытаний на горючесть 
ГОСТ 34180— 2017 Прокат стальной тонколистовой холоднокатаный и холоднокатаный горяче­

оцинкованный с полимерным покрытием с непрерывных линий. Технические условия
ГОСТ ISO 10684 Изделия крепежные. Покрытия, нанесенные методом горячего цинкования 
СП 28.13330 «СНиП 2.03.11-85 Защита строительных конструкций от коррозии»
СП 522.1325800 «Системы фасадные навесные вентилируемые. Правила проектирования, про­

изводства работ и эксплуатации»

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов (сводов правил) в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Феде­
рального агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информаци­
онному указателю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по 
выпускам ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен 
ссылочный документ, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую вер­
сию этого документа с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный документ, на 
который дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого документа с указанным выше 
годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это поло­
жение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный документ отменен без замены, то 
положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку. Све­
дения о действии сводов правил целесообразно проверить в Федеральном информационном фонде стандартов.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:
3.1 навесная фасадная система с воздушным зазором; НФС: Система, состоящая из под­

облицовочной конструкции, теплоизоляционного слоя (при необходимости), ветрогидрозащитной 
мембраны (при необходимости) и защитно-декоративного экрана, а также совокупности технических 
и технологических решений, определяющих правила и порядок установки этой системы в проектное 
положение, предназначенная для наружной облицовки и теплоизоляции стен зданий и сооружений раз­
личного назначения.

3.2 металлическая облицовочная фасадная кассета: Объемный элемент облицовки из листо­
вых материалов, изготавливаемый методом гибки или штамповки и имеющий по периметру ребра (от­
бортовки).

3.3 несущая конструкция НФС: Конструкция, предназначенная для крепления облицовки и для 
передачи всех нагрузок от нее на несущие и ограждающие конструкции здания или сооружения (напри­
мер, на стены/перекрытия).

П р и м е ч а н и я
1 Несущая конструкция состоит из кронштейнов, каркаса и конструкции крепления облицовки.
2 Для обеспечения относа облицовки от поверхности стен/перекрытий на расстояние большее, чем пред­

усмотрено в типовых решениях НФС, или в случае недостаточной несущей способности стен используются раз­
личные вспомогательные конструкции, которые не входят в состав НФС.

3 Различают несущие конструкции НФС по месту крепления: закрепляемые на стены, межэтажные перекры- 
тия/балки; закрепляемые только в зоне межэтажных перекрытий/балок.

3.4 лицевая поверхность: Выступающая (видимая) поверхность металлической облицовочной 
кассеты.

3.5 крепежные изделия: Изделия, применяемые для крепления металлических облицовочных 
кассет к НФС.
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П р и м е ч а н и я
1 Крепежные изделия включают в себя крепежные элементы: аграфы, икли, зацепы, держатели кассет, бол­

ты, заклепки, саморезы и т. д. Аграфа — скобообразный элемент составной детали, прикрепляемый с помощью 
анкера (винта) к задней поверхности элемента облицовки. Икля — плоский элемент составной детали, прикрепля­
емый к отбортовкам и (или) ребрам кассет.

2 Для крепления элементов облицовки, изготовляемых в форме кассет из тонкостенных материалов, могут 
быть предусмотрены различные фигурные отверстия (просечки) в облицовке или в элементах несущей конструк­
ции НФС. Примером такого конструктивного решения являются просечки в отбортовке и (или) ребре кассет из 
металлов.

3.6 элементы усиления металлических облицовочных кассет: Закрепленные с тыльной сто­
роны кассеты компоненты изделия, обеспечивающие его прочность, жесткость и сохранение формы.

3.7 срок службы: Продолжительность нормальной эксплуатации металлических облицовочных 
кассет с предусмотренным техническим обслуживанием и ремонтными работами (включая капитальный 
ремонт) до состояния, при котором их дальнейшая эксплуатация недопустима или нецелесообразна.

4 Общие требования
4.1 Металлические облицовочные кассеты должны обладать прочностью и устойчивостью для 

восприятия нагрузок от собственного веса, знакопеременных ветровых нагрузок, а также от других воз­
действий, предусмотренных СП 522.1325800. Для этой цели материалы металлических облицовочных 
кассет должны обладать физико-механическими характеристиками, а также сопротивлением воздей­
ствию агрессивных факторов окружающей среды, обеспечивающими работоспособность металличе­
ских облицовочных кассет в течение всего срока их службы.

4.2 Определение видов и марок материалов, а также видов антикоррозионных покрытий для 
производства металлических облицовочных кассет для эксплуатации в различных условиях должно 
осуществляться разработчиком НФС и/или производителем кассет с учетом требований настоящего 
стандарта. Техническая документация на металлические облицовочные кассеты включает, как правило, 
стандарт организации, альбом технических решений, номенклатуры применяемых материалов и изде­
лий, технологические правила устройства, монтажа, эксплуатации и утилизации изделий в различных 
ситуациях.

4.3 При подготовке технической документации на металлические облицовочные кассеты ее раз­
работчик осуществляет подбор материалов и покрытий, устанавливает срок службы на металлические 
облицовочные кассеты в различных условиях эксплуатации исходя из требований СП 28.13330, а в 
случае необходимости — на основе результатов ускоренных климатических испытаний по ГОСТ 9.401, 
проведенных в аккредитованных лабораториях.

4.4 При подготовке проектной документации на конкретное здание подбор материалов и антикор­
розионных покрытий металлических облицовочных кассет для установленного срока службы осущест­
вляется проектировщиком с учетом требований СП 28.13330 в нормальных условиях эксплуатации. 
Нормальные условия эксплуатации металлических облицовочных кассет должны учитывать темпера­
турно-влажностные условия предусматриваемого района строительства здания, степень агрессивно­
сти окружающей среды, а также возможность возникновения электрохимической коррозии в местах 
прямого контакта разнородных металлов.

5 Требования к материалам металлических облицовочных кассет
5.1 Для изготовления металлических облицовочных кассет и элементов их усиления применяется 

прокат из металлов и сплавов, указанный в таблице 1.
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Т а б л и ц а  1 — Марки проката, применяемые для изготовления металлических облицовочных кассет

Вид проката
Дополнительные 

характеристики для 
проката

Марка стали 
(сплава, проката), 

алюминия и 
алюминиевых 

сплавов

Химический
состав

Защитно-декоративное
покрытие

Горячекатаный лист из 
коррозионно-стойкой 
стали по ГОСТ 5632. 
Прокат тонколистовой 
коррозионно-стойкий 
жаростойкий и жаро­
прочный по 
ГОСТ 5582

Группа 1,
класс — аустенит­
ный

12Х18Н10Т,
08Х18Н10Т,
12Х18Н9

По ГОСТ 5632 Не требуется

Группа 1,
класс — аустенито­
ферритный

08X17,
08Х22Н6Т,
12Х21Н5Т

Не требуется

Сталь тонколистовая 
оцинкованная с не­
прерывных линий по 
ГОСТ 14918

Группа: Ц, ЖЦ, ЦА, 
ЦАМ 02; 03; 220; 250; 

280; 320; 350; 
390; 420; 450

По
ГОСТ 14918

По таблице 2

Прокат стальной тонко­
листовой холодноката­
ный горячеоцинко- 
ванный с полимерным 
покрытием с непре­
рывных линий по 
ГОСТ 34180

Тип покрытий с 
лицевой и обрат­
ной стороны по 
ГОСТ 34180—2017 
(таблица 1)

02; 03; 220: 250; 
280; 320; 350; 
390; 420; 450

По
ГОСТ 14918

По таблице 2

Листы из алюминия и 
алюминиевых сплавов 
по ГОСТ 21631

Состояние: без 
термической об­
работки

А5, АД0, 
АМц, АМцС, 
АМг2, АМгЗ, 
АМг5, АМгб,

По ГОСТ 4784 Анодирование толщиной 
не менее 20 мкм, порош­
ковая окраска толщиной 

не менее 40 мкм или 
покрытие из перечня 
по ГОСТ 34180—2017 

(таблица 1)

Листы из меди по 
ГОСТ 1173 —

М1, М1р, М2, 
М2р, М3

По ГОСТ 859 Не требуется

Листы из медно-цинко­
вых сплавов (латуни) по 
ГОСТ 2208

Простые (двойные) 
сплавы

Л90, Л85, Л80, 
Л68, Л63

По
ГОСТ 15527

Не требуется

Свинцовые сплавы ЛС59-1

Листы цинковые по 
ГОСТ 598 — Ц0, Ц1, Ц2 По ГОСТ 3640 Не требуется

П р и м е ч а н и е  — Ц — прокат с цинковым покрытием; ЖЦ — прокат с железоцинковым покрытием; ЦА — 
прокат с цинкалюминиевым покрытием; ЦАМ — прокат с цинкалюмомагниевым покрытием.

Допускается применять прокат из коррозионно-стойкой, оцинкованной стали, алюминиевых спла­
вов, меди, латуни и цинка марок, являющихся зарубежными или российскими аналогами марок, ука­
занных в таблице 1.

Допускается применение других металлов, которые по уровню физико-механических характери­
стик и свойств пожарной опасности не уступают материалам, приведенным в таблице 1.

При применении стального проката толщина листа для изготовления металлической облицовоч­
ной кассеты должна быть не менее 0,7 мм.

Допускается производство кассет из стального проката толщиной не менее 0,5 мм методом штам­
повки при условии формирования на лицевой поверхности ребер жесткости, обеспечивающих сохране­
ние требуемых эксплуатационных характеристик изделий.

При применении проката из алюминиевых сплавов, латуни и меди толщина листа для изготовле­
ния металлической облицовочной кассеты должна быть не менее 1,2 мм.
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Допускается производство кассет из алюминиевых сплавов, латуни и меди толщиной не менее 
0,8 мм методом штамповки при условии формирования на лицевой поверхности ребер жесткости, обе­
спечивающих сохранение требуемых эксплуатационных характеристик изделий.

5.2 Поверхности металлических облицовочных кассет из тонколистовой низкоуглеродистой стали 
по ГОСТ 14918 и ГОСТ 34180 должны иметь защитно-декоративное покрытие в соответствии с табли­
цей 2.

Т а б л и ц а  2 — Защитные покрытия металлических облицовочных кассет

Вид проката Тип проката
Класс

цинкового
покрытия

Защитное полимерное покрытие Степень агрессивности 
среды

Прокат стальной тонколисто­
вой холоднокатаный горяче- 
оцинкованный с полимерным 
покрытием с непрерывных 
линий по ГОСТ 34180

Ц <*> 140

Полимерные покрытия с ли­
цевой и обратной сторон по 
ГОСТ 34180—2017 (таблица 1) 
(толщина покрытия с лицевой 
стороны не менее 20 мкм)

Неагрессивная,
слабоагрессивная

Прокат стальной тонколисто­
вой холоднокатаный горяче- 
оцинкованный с полимерным 
покрытием с непрерывных 
линий по ГОСТ 34180

ц <*> 275

Полимерные покрытия с ли­
цевой и обратной сторон по 
ГОСТ 34180—2017 (таблица 1) 
(толщина покрытия с лицевой 
стороны не менее 40 мкм)

Неагрессивная, слабо­
агрессивная, средне­

агрессивная

Тонколистовая оцинкован­
ная сталь с непрерывных ли­
ний по ГОСТ 14918

J= Л V 140
Порошковое покрытие с лице­
вой стороны не менее 60 мкм 
по ГОСТ 9.410

Неагрессивная, слабо­
агрессивная

Тонколистовая оцинкован­
ная сталь с непрерывных ли­
ний по ГОСТ 14918

Ц <*> 275
Порошковое покрытие с лице­
вой стороны не менее 40 мкм 
по ГОСТ 9.410

Неагрессивная, слабо­
агрессивная, средне­

агрессивная

П р и м е ч а н и е  — При наличии знака <*> допускается использование типов проката Ж Ц, ЦА, ЦАМ.

5.3 Допускается применение других видов защитно-декоративных покрытий как зарубежного, так 
и отечественного производства, документально подтвержденные показатели качества которых не усту­
пают показателям качества материалов, указанных в таблицах 1 и 2.

5.4 Защитное полимерное порошковое покрытие должно выполняться в заводских условиях по 
ГОСТ 9.410.

5.5 Поверхности изделий перед нанесением антикоррозионных покрытий должны быть подготов­
лены в соответствии с требованиями ГОСТ 9.301 и ГОСТ 9.402.

5.6 Нарушенные при монтаже или эксплуатации защитные покрытия металлических облицовоч­
ных кассет должны быть восстановлены с использованием технологий и материалов, прошедших про­
верку в лабораториях (центрах), аккредитованных в национальной системе аккредитации.

5.7 Для определения срока службы защитно-декоративного и лакокрасочного покрытий допуска­
ется проведение в аккредитованных лабораториях ускоренных климатических испытаний образцов по­
крытий, представляющих собой фрагмент реальных конструкций для реальных условий эксплуатации 
и предполагаемой степени агрессивного воздействия окружающей среды.

5.8 Стойкость применяемых защитных покрытий к комплексному воздействию климатиче­
ских факторов должна быть подтверждена результатами лабораторных испытаний по ГОСТ 9.401, 
ГОСТ 9.308, ГОСТ 9.311, к воздействию соляного тумана — по ГОСТ 9.401, переменных температур — 
по ГОСТ 27037.

5.9 Отнесение материалов металлических облицовочных кассет к негорючим или горючим вы­
полняется в соответствии с ГОСТ 30244— 94 (раздел 6, метод I).
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6 Требования к материалам крепежных изделий и элементов усиления 
металлических облицовочных кассет
6.1 Для изготовления крепежных изделий и элементов усиления металлических облицовочных 

кассет применяется прокат из оцинкованной стали, коррозионно-стойкой стали и алюминиевых спла­
вов, указанных в таблице 1.

6.2 Для фиксации металлических элементов усиления к металлическим облицовочным кассетам 
также используются иные соединения (механическое, сварное и т. д.).

6.2.1 Для механического соединения элементов усиления с металлическими облицовочными 
кассетами применяются болты из коррозионно-стойкой стали или углеродистой стали с покрытием по 
ГОСТ ISO 10684 диаметром не менее 4,0 мм, а также вытяжные заклепки из коррозионно-стойкой ста­
ли или алюминиевых сплавов с наружным диаметром не менее 4,0 мм одного из следующих видов по 
материалу (тело/стержень):

- алюминиево-магниевый сплав А1Мд3.5/коррозионно-стойкая сталь (А/КС);
- коррозионно-стойкая сталь/коррозионно-стойкая сталь (КС/КС). В металлических облицовочных 

кассетах из оцинкованной низкоуглеродистой стали применение соединений усиливающих элементов 
заклепками из алюминиевых сплавов не допускается.

6.2.2 Сварку металлических элементов усиления с металлическими облицовочными кассетами 
производят по ГОСТ 14771 и ГОСТ 14776 с обязательной антикоррозионной обработкой сварного шва 
по ГОСТ 9.402.

6.3 Крепление металлических облицовочных кассет к НФС должно осуществляться с использо­
ванием крепежных элементов (икли, зацепы, держатели кассет и т. п.) из коррозионно-стойкой стали 
или алюминиевых сплавов, самонарезающими винтами из углеродистой стали с антикоррозионным 
покрытием, коррозионно-стойкой стали или вытяжными заклепками из коррозионно-стойкой стали или 
из углеродистой стали с антикоррозионным покрытием.
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