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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ФРЕЗЫ ДИСКОВЫ Е ТРЕХСТОРОННИЕ СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ, 
ОСНАЩЕННЫ МИ ТВЕРДЫМ СПЛАВОМ

Основные размеры

Side-and-face cutters with inserted carbide blades.
Basic dimensions

Дата введения — 2026—07—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на дисковые трехсторонние фрезы со вставными ножами, 
оснащенными твердым сплавом (далее —  фрезы), предназначенные для обработки пазов и уступов в 
изделиях из конструкционной стали и чугуна.

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 2568 Рифления и углы уклона ножей и пазов режущего инструмента. Размеры
ГОСТ 9472 (ИСО 240— 75) Крепление инструментов на оправках. Типы и размеры
ГОСТ Р 72153 Ножи, оснащенные твердым сплавом, для двусторонних и трехсторонних дисковых 

фрез. Основные размеры
ГОСТ Р 72154 Клинья для двусторонних и трехсторонних дисковых фрез. Основные размеры
ГОСТ Р 72155 Фрезы дисковые двусторонние и трехсторонние со вставными ножами, оснащ ен­

ными твердым сплавом. Технические условия

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Основные размеры
3.1 Основные размеры фрез должны соответствовать указанным на рисунке 1 и приведенным в 

таблице 1.

Издание официальное
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1 2 15°

Б-Б А-А

1 — корпус; 2 — нож; 3 — клин 

Рисунок 1

Т а б л и ц а  1
Размеры в миллиметрах

D
+2
-1

В
+0,3
+0,2

d
Н7 h

Нож по ГОСТ Р 72153 Клин по ГОСТ Р 72154

Количество ножей
Количество клиньев

Правый Левый

100

14
27

1,0

4 4 8

32

18
27

32

22
27

2,0
32

125

12
32

1,0 5 5 10
40

16
32

40

2
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Продолжение таблицы 1 Размеры в миллиметрах

Г) В
+0,3
+0,2

Нож по ГОСТ Р 72153 Клин по ГОСТ Р 72154

+2
-1

d
Н7 h Количество ножей

Количество клиньев
Правый Левый

20
32

125
40

2,0 5 5 10

25
32

40

14
40

50
1,0

18
40

160
50

6 6 12

22
40

50
2,0

28
40

50

12
40

50
1,0

16
40

7 7 14
50

180 20
40

2,0
50

25
40

2,5
50

6 6 12

32
40

3,5
50

12
50

1,0
60

16
50

2,0
60

200 20
50

7 7 14
60

2,5

25
50

60

32
50

3,5
60

3
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Окончание таблицы 1 Размеры в миллиметрах

D
+2
-1

В
+0,3
+0,2

Нож по ГОСТ Р 72153 Клин по ГОСТ Р 72154
d

Н7 h Количество ножей
Количество клиньев

Правый Левый

14
50

60
2,0

18
50

60
8 8 16

224 22
50

60
2,5

28
50

60

36
50

4,0 7 7 14
60

14
50

1,0
60

18
50

2,0
60

9 9 18

250 22
50

60
2,5

28
50

60

36
50

4,0 8 8 16
60

16
50

2,0
60

20
50

60
2,5

315 25
50

10 10 20
60

32
50

3,5
60

40
50

4,0
60

П р и м е ч а н и е  — Допускается изготовлять фрезы диаметром D = 160 мм с шириной В = 36 мм; диаметром 
D = 200 мм с шириной В = 45 мм.
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фрезы диаметром D = 200 мм, шириной В = 20 мм, 
диаметром посадочного отверстия d = 50 мм, со вставными ножами, оснащенными твердым сплавом 
марки Т15К6:

Фреза 200 — 2 0 — 5 0 — Т15К6 ГОСТ Р 72152— 2025

3.2 Основные размеры корпусов фрез должны соответствовать указанным на рисунке 2 и при­
веденным в таблице 2.

Рисунок 2

Т а б л и ц а  2
Размеры в миллиметрах

01
d

Н7 Число пазов

12
27

32

90 16
27

8
32

18
27

32

10
32

40

14
32

115
40

10

16
32

40

21
32

40

150 12
40

12
50
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Продолжение таблицы 2 Размеры в миллиметрах

01 S i d
Н7 Число пазов

16
40

50

150 18
40

12
50

24
40

50

10
40

50

14
40

14
50

170 16
40

50

20
40

50
12

25
40

50

10
50

60

12
50

60

188 15
50

14
60

20
50

60

25
50

60

10
50

60

14
50

60
16

212 17
50

60

23
50

60

28
50

14
60
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Окончание таблицы 2 Размеры в миллиметрах

01 01
d

Н7 Число пазов

12
50

60

14
50

60
18

238 17
50

60

23
50

60

28
50

16
60

12
50

60

15
50

60

300 20
50

20
60

25
50

60

32
50

60

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  корпуса фрезы диаметром D 1 = 188 мм, шириной 
В 1 = 15 мм, с диаметром посадочного отверстия d = 50 мм:

Корпус 188— 15— 50 ГОСТ Р 72152— 2025

3.2.1 Допускается изготовлять корпуса для фрез шириной до 18 мм включительно без рифлений 
по технической документации, утвержденной в установленном порядке, при условии обеспечения экс­
плуатационных качеств фрез.

3.2.2 Размеры шпоночного паза —  по ГОСТ 9472.
3.2.3 Рифления —  по ГОСТ 2568.
3.2.4 Неуказанные предельные отклонения размеров —  JS14.
3.2.5 Геометрические параметры фрез и конструктивные элементы корпусов приведены в при­

ложении А.
3.2.6 Технические условия —  по ГОСТ Р 72155.

7
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Приложение А 
(рекомендуемое)

Геометрические параметры фрез и конструктивные элементы корпусов

А.1 Геометрические параметры фрез приведены на рисунке А.1.

П р и м е ч а н и е  — Форма заточки 1 предназначена для обработки чугуна и стали с ав < 80 кгс/мм2. Форма 
заточки 2 — для обработки стали с ав > 80 кгс/мм2.

Рисунок А.1

8
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А.2 Конструктивные элементы корпусов приведены на рисунке А.2 и в таблице А.1.

А-А

Рисунок А.2
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Т а б л и ц а  А.1
Размеры в миллиметрах

d2 В2 <*1 / G
+0,07

Gc
-0,07

а
±0,5

СО т Ф

12 9 10,9 11,2 13,0

90 50
16 13

29,8 11,0

18 16
28

6
12,9 13,2 15,0

33

10 8
10,9 11,2 14,0

14 11 — —

115 60 16 14 12,9 13,2 16,0 40,2 13,5

00 о о

21 19
33

7 14,9 15,2 18,0
42

12 9

16 13
13,7 14 17,5

150 75
18 16

42
6

54,6 17,0

52

24 21
42

7 15,7 16 19,5
52

10 8

14 11 — — 13,7 14,0 18,5

170 75
16 14

61,6 17,0 75°

20 19
42

6 15,7 16,0 20,5
52

25 23
42

7 17,7 18,0 22,5
52

10 8

12 11 — — 13,7 14,0 19,0

15 14

188 90
20 19

52
7 15,7 16,0 21,0

71,6 19,0 80°

62

25 23
52

8 17,7 18,0 23,0
62
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Окончание таблицы А. 1 Размеры в миллиметрах

01 Д2 В2 di / G
+0,07

Gc
-0,07

а
±0,5

Л1
±0,3 т Ф

10 9

14 13 — —

17 16 17,7 18,0 22,5

212 90
23 21

52
7

81,5 19,0 70°

62

28 26
52

9 19,7 20,0 24,5
62

12 9

14 13 — —

17 16 17,7 18,0 23,5

238 90
23 21

52
7

94,5 19,0 80°

62

28 26
52

9 19,7 20,0 25,5
62

12 11

15 14
17,7 18,0 26,0

20 19
52

6

300 90
62

124,8 19,0 75°

25 23
52

7
62

19,7 20,0 28,0

32 30
52

9
62

11



ГОСТ Р 72152—2025
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