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Предисловие

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар­
тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Закрытым акционерным обществом «Научно-исследовательский центр контро­
ля и диагностики технических систем» (ЗАО «НИЦ КД»), Федеральным государственным бюджетным 
учреждением «Российский институт стандартизации» (ФГБУ «Институт стандартизации») на основе 
собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Федеральным агентством по техническому регулированию и метрологии

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про­
токол от 31 октября 2025 г. № 190-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по МК(ИСО 3166) 004—97

Код страны
по МК(ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и 
метрологии» Республики Армения

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Россия RU Росстандарт
Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 19 ноября 
2025 г. № 1421-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 31425.7— 2025 введен в действие в качестве на­
ционального стандарта Российской Федерации с 1 июня 2026 г.1)

5 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 9902-7:2001 «Машины тек­
стильные. Испытательный код по шуму. Часть 7. Красильное и отделочное оборудование» («Textile 
machinery — Noise test code — Part 7: Dyeing and finishing machinery», IDT), включая изменения 
Amd.1:2009 и Amd.2:2014.

Изменения к указанному международному стандарту, принятые после его официальной публика­
ции, внесены в текст настоящего стандарта и выделены двойной вертикальной линией, расположенной 
на полях напротив соответствующего текста, а обозначение и год принятия изменений приведены в 
скобках после соответствующего текста.

Международный стандарт разработан подкомитетом SC 8 «Требования безопасности для тек­
стильных машин» Технического комитета по стандартизации ISO/TC 72 «Текстильные машины и при­
надлежности» Международной организации по стандартизации (ISO).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных между­
народных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых при­
ведены в дополнительном приложении ДА

6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

1) Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 19 ноября 2025 г. 
№ 1421-ст ГОСТ Р 52990.7—2010/ИСО 9902-7:2001 отменен с 1 июня 2026 г.
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Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
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ГОСТ 31425.7—2025/ISO 9902-7:2001

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Машины текстильные 

ИСПЫТАТЕЛЬНЫЙ КОД ПО ШУМУ 

Ч а с т ь  7

Красильное и отделочное оборудование

Textile machinery. Noise test code. Part 7. Dyeing and finishing machinery

Дата введения — 2026—06—01

1 Область применения

Настоящий стандарт, применяемый совместно с ISO 9902-1, устанавливает условия монтажа, ре­
жим работы и методы измерений, заявления и подтверждения шумовых характеристик красильного и 
отделочного оборудования ткацкого и трикотажного производства.

Измерения шума выполняют техническим (класс точности 2) или ориентировочным (класс точ­
ности 3) методом в соответствии со ссылочными стандартами, в которых эти методы установлены в 
отношении оборудования, определенного в ISO 1506:

- подготовительных машин;
- красильных машин и аппаратов;
- набивных и пропиточных машин;
- машин увлажнения и сушки материала;
- отделочных машин;
- каландров;
- контрольно-упаковочного оборудования.
Настоящий стандарт не распространяется на отжимные машины (центрифуги). (Amd. 1:2009)

П р и м е ч а н и е  — Ввиду сложности обеспечения требуемого испытательного пространства точные мето­
ды измерений (класс точности 1) для машин, на которые распространяется настоящий стандарт, как правило, не 
применяют. (Amd.2:2014)

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати­
рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

ISO 15061), Textile machinery — Dyeing, finishing and allied machinery — Classification and 
nomenclature (Текстильные машины. Красильно-отделочное и связанное оборудование. Классифика­
ция и номенклатура)

ISO 3744, Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources 
using sound pressure — Engineering methods for an essentially free field over a reflecting plane (Акустика. 
Определение уровней звуковой мощности и звуковой энергии источников шума по звуковому давле­
нию. Технические методы в существенно свободном звуковом поле над звукоотражающей плоскостью)

1) Отменен.

Издание официальное
1
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ISO 3746, Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources 
using sound pressure — Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane 
(Акустика. Определение уровней звуковой мощности и звуковой энергии источников шума по звуково­
му давлению. Ориентировочный метод с использованием измерительной поверхности над звукоотра­
жающей плоскостью)

ISO 3747, Acoustics — Determination of sound power levels and sound energy levels of noise sources 
using sound pressure — Engineering/survey methods for use in situ in a reverberant environment (Акустика. 
Определение уровней звуковой мощности и звуковой энергии источников шума по звуковому давле­
нию. Технический/ориентировочный методы в реверберационном звуковом поле на месте установки)

ISO 9614-1, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — 
Part 1: Measurement at discrete points (Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников 
шума на основе интенсивности звука. Часть 1. Измерение в дискретных точках)

ISO 9614-2, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity — 
Part 2: Measurement by scanning (Акустика. Определение уровней звуковой мощности источников шума 
на основе интенсивности звука. Часть 2. Измерение сканированием)

ISO 9902-1:2001, Textile machinery — Noise test code — Part 1: Common requirements (Машины 
текстильные. Испытательный код по шуму. Часть 1. Общие требования)

ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009, Textile machinery — Noise test code — Part 1: Common requirements 
(Машины текстильные. Испытательный код по шуму. Часть 1. Общие требования) (Amd. 1:2009)

ISO 11201, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound 
pressure levels at a work station and at other specified positions in an essentially free field over a reflecting 
plane with negligible environmental corrections (Акустика. Шум машин и оборудования. Определение 
уровней звукового давления излучения на рабочем месте и в других контрольных точках в существен­
но свободном звуковом поле над звукоотражающей плоскостью без учета влияния испытательного 
пространства)

ISO 11202, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission 
sound pressure levels at a work station and at other specified positions applying approximate environmental 
corrections (Акустика. Шум машин и оборудования. Определение уровней звукового давления излу­
чения на рабочем месте и в других контрольных точках с приближенными коррекциями на свойства 
испытательного пространства)

ISO 11204, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission sound 
pressure levels at a work station and at other specified positions applying accurate environmental corrections 
(Акустика. Шум машин и оборудования. Определение уровней звукового давления излучения на ра­
бочем месте и в других контрольных точках с точными коррекциями на свойства испытательного про­
странства) (Amd.1:2009)

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ISO 9902-1.

4 Испытуемый объект

См. таблицы 1— 6 и ISO 9902-1:2001 (раздел 4).

5 Определение уровня звуковой мощности

5.1 Базовые стандарты по измерению шума

5.1.1 Общие положения
См. ISO 9902-1:2001 (5.1).
5.1.2 Определение уровня звуковой мощности по измерениям интенсивности звука
Корректированный по А уровень звуковой мощности LWfK определяют по результатам измерений 

интенсивности звука согласно ISO 9614-1 (измерения в дискретных точках) или ISO 9614-2 (измерение 
сканированием).

2
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5.1.3 Определение уровня звуковой мощности по измерениям уровней звукового давления 
излучения на измерительной поверхности

Для определения корректированного по А уровня звуковой мощности LWA используют результаты 
измерений уровня звука на заданной измерительной поверхности согласно одному из следующих ме­
тодов:

- по ISO 3744;
- ISO 3747;
- ISO 3746 (только если и ISO 3744, и ISO 3747 неприменимы исходя из практических соображе­

ний).

5.2 Крупногабаритные машины

См. ISO 9902-1:2001 (5.2) с учетом ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009. (Amd.1:2009)

В таблице 1 крупногабаритные машины обозначены буквой «1_».

6 Определение уровня звука излучения

6.1 Базовые стандарты по измерению шума

См. ISO 9902-1:2001 (6.1).
Для определения уровня звука излучения LpA используют результаты измерений согласно одному 

из следующих методов:
- по ISO 11201;
- ISO 11204;
- ISO 11202 (только если и ISO 11201, и ISO 11204 неприменимы исходя из практических сооб­

ражений).

6.2 Выбор рабочего места и других контрольных точек

См. ISO 9902-1:2001 (6.2).
Точки, в которых проводят измерения, выбирают одним из 11 способов, указанных в d)— п)1). В 

случае многоярусных машин измерения обычно проводят только на уровне нижнего яруса, если только 
специфика машины не предполагает наличие основного рабочего места на верхних ярусах. Для машин 
каждого вида применяемый способ указан в таблицах 1— 6. Все измерения проводят на высоте 1,6 м от 
уровня пола или рабочей платформы [см. ISO 9902-1:2001 (6.1)].

d) измерения проводят в двух точках: посередине каждой из сторон, как показано на рисунке 1;

Размеры в ме 

А,

грах

т

к> т

В1
т

А, В — точки измерений

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 1 — Точки измерений согласно перечислению d)

О Перечисление продолжает начатое в ISO 9902-1:2001 (раздел 4).

3
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е) измерения проводят в восьми точках: по четыре равноудаленных точки с каждой стороны ма­
шины, параллельной направлению движения ткани, как показано на рисунке 2;

Размеры в метрах

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 2 — Точки измерений согласно перечислению е)

f) измерения проводят в одной точке со стороны входа ткани, как показано на рисунке 3;

Размеры в метрах

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 3 — Точка измерений согласно перечислению f)

g) измерения проводят в восьми точках вокруг машины, как показано на рисунке 4;

Размеры в метрах

4

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 4 — Точки измерений согласно перечислению д)
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h) измерения проводят в четырех точках: по одной с каждой стороны машины, как показано на 
рисунке 5;

Размеры в метрах

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 5 — Точки измерений согласно перечислению h)

i) измерения проводят в восьми точках вокруг машины, как показано на рисунке 6;

Размеры в метрах

+в
+с
+ °

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 6 — Точки измерений согласно перечислению i)

j) измерения проводят в четырех точках по углам машины, как показано на рисунке 7;

Размеры в метрах

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 7 — Точки измерений согласно перечислению j)

5
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к) измерения проводят в одной точке на расстоянии 0,5 м от рабочей стороны машины в ее сере­
дине, как показано на рисунке 8;

Размеры в метрах

V

0,5

А — точка измерений

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 8 — Точка измерений согласно перечислению к)

I) измерения проводят в трех точках: по одной посередине каждой стороны машины, параллель­
ной движению ткани, а также посередине стороны съема ткани, как показано на рисунке 9;

Размеры в метрах 

а

1

А—С — точки измерений

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 9 — Точки измерений согласно перечислению I)

т )  измерения проводят в одной точке на расстоянии 0,5 м от рабочей стороны машины в ее се­
редине, как показано на рисунке 10;

6
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Размеры в метрах

1 — крышка; 2 — петля крышки; 3 — платформа; А — точка измерений

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 10 — Точка измерений согласно перечислению т )

п) измерения проводят в шести точках, симметрично расположенных 
казано на рисунке 11.

Размеры в

по краям машины, как по- 

метрах

а
F+
Е+ b

А—F — точки измерений

а Вход ткани. 
ь Выход ткани.

Рисунок 11 — Точки измерений согласно перечислению п)

По результатам измерений в указанных точках рассчитывают LpA в соответствии с ISO 
9902-1:2001 (6.1). Если свободное пространство вокруг машины ограничено, то измерительное рассто­
яние может быть уменьшено до 0,5 м и должно быть указано в протоколе испытаний.

7 Условия установки и монтажа

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 7).

8 Режим работы

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 8) и таблицы 1— 6.

9 Неопределенность измерения

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 9).

7
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10 Регистрируемые данные

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 10).

11 Протокол испытаний

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 11). Включают также данные согласно таблицам 1— 6.

12 Заявление и подтверждение значений шумовых характеристик

См. ISO 9902-1:2001 (раздел 12) с учетом ISO 9902-1:2001/Amd.1:2009. (Amd. 1:2009)

8
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов 
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА. 1

Обозначение
ссылочного

международного
стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

ISO 1506 MOD ГОСТ 28127—89 (ИСО 1506—82) «Оборудование красильно-отделочное 
текстильной промышленности. Термины и определения»

ISO 3744 IDT ГОСТ ISO 3744—2024 «Акустика. Определение уровней звуковой 
мощности и звуковой энергии источников шума по звуковому давлению. 
Технический метод в существенно свободном звуковом поле над 
звукоотражающей плоскостью»

ISO 3746 — * ,1)

ISO 3747 — *, 2)

ISO 9614-1 MOD ГОСТ 30457—97 (ИСО 9614-1—93) «Акустика. Определение уровней 
звуковой мощности источников шума на основе интенсивности звука. 
Измерение в дискретных точках. Технический метод»

ISO 9614-2 — *

ISO 9902-1:2001 MOD ГОСТ 31425.1—2010 (ИСО 9902-1:2001) «Шум машин. Правила испыта­
ний по шуму текстильных машин. Часть 1. Общие требования»

ISO 11201 IDT ГОСТ ISO 11201—2016 «Шум машин. Определение уровней звуко­
вого давления излучения на рабочем месте и в других контрольных 
точках в существенно свободном звуковом поле над звукоотражающей 
плоскостью»

ISO 11202 IDT ГОСТ ISO 11202—2016 «Шум машин. Определение уровней звукового 
давления излучения на рабочем месте и в других контрольных 
точках с приближенными коррекциями на свойства испытательного 
пространства»

1) В Российской Федерации действует ГОСТ Р ИСО 3746—2013 «Акустика. Определение уровней звуковой 
мощности и звуковой энергии источников шума по звуковому давлению. Ориентировочный метод с использовани­
ем измерительной поверхности над звукоотражающей плоскостью».

2) В Российской Федерации действует ГОСТ Р ИСО 3747—2013 «Акустика. Определение уровней звуковой 
мощности и звуковой энергии источников шума по звуковому давлению. Технический/ориентировочный метод в 
реверберационном звуковом поле на месте установки».
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Окончание таблицы ДА. 1

Обозначение
ссылочного

международного
стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
межгосударственного стандарта

ISO 11204 ЮТ ГОСТ ISO 11204—2016 «Шум машин. Определение уровней звукового 
давления излучения на рабочем месте и в других контрольных точках с 
точными коррекциями на свойства испытательного пространства»

* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать 
перевод на русский язык данного международного стандарта.

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использованы следующие условные обозначения степени 
соответствия стандартов:

- ЮТ — идентичные стандарты;
- MOD — модифицированные стандарты.
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