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Введение
Международный стандарт ИСО 2423 был разработан Техническим комитетом ИСО/ТК 39 «Стан­

ки». Он отменяет и заменяет первое издание (т. е. ИСО 2423— 1974), которое было одобрено организа­
циями-членами следующих стран: Бельгия, Ирландия, Чили, Италия, Чехословакия, Нидерланды, Еги­
пет, Арабская Республика, Польша, Франция, Португалия, Германия, ФРГ, Румыния, Венгрия, Южная 
Африка, Швеция, Швейцария, Таиланд, Турция, США, СССР Организации-члены из следующих стран 
выразили неодобрение этому документу по техническим причинам: Индия, Япония, Объединенное 
Королевство.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

УСЛОВИЯ ИСПЫТАНИИ РАДИАЛЬНО-СВЕРЛИЛЬНЫХ СТАНКОВ 
С РЕГУЛИРУЕМОЙ ПО ВЫСОТЕ ТРАВЕРСОЙ

Проверка точности

Acceptance conditions for radial drilling machines with the arm adjustable in height. Testing of accuracy

Дата введения — 2026—07—01

1 Область применения
В настоящем стандарте со ссылкой на ISO/R 230 описаны как геометрические, так и практические 

испытания радиально-сверлильных станков общего назначения и радиально-сверлильных станков 
нормальной точности с регулируемой по высоте траверсой и приведены соответствующие допустимые 
отклонения. Это касается только проверки точности работы станка. Это не относится к проверке работы 
станка (вибрации, необычные шумы, сочетание компонентов и т. д.) или к характеристикам (таким, как 
скорости, подачи и т. д.), которые, как правило, следует проверять перед проверкой точности.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использована нормативная ссылка на следующий стандарт [для датиро­

ванной ссылки применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированной — по­
следнее издание (включая все изменения)]:

ISO/R 2301), Нормы и правила испытаний станков

3 Общие положения
3.1 В настоящем стандарте все размеры и допустимые отклонения указаны в миллиметрах и 

дюймах.
3.2 При применении настоящего стандарта следует руководствоваться положениями ISO/R 230, 

особенно в отношении установки станка, перед испытанием необходимо прогреть шпиндели и другие 
движущиеся части, описать методы измерений и соответствующую точность средств измерений.

3.3 Последовательность, в которой проводятся геометрические испытания, относится к узлам 
станка и никоим образом не определяет практический порядок проведения испытаний. Для удобства 
монтажа приборов или проведения замеров испытания могут проводиться в любом порядке.

3.4 При проверке станка не всегда необходимо проводить все испытания, приведенные в насто­
ящем стандарте. Пользователь сам, по согласованию с производителем, выбирает те испытания, ко­
торые касаются интересующих его свойств, но эти испытания должны быть четко указаны при заказе 
станка.

3.5 При установлении допуска для диапазона измерений, отличного от указанного в настоящем 
стандарте (см. 2.311 ISO/R 230), следует учитывать, что минимальное значение допуска составляет 
0,01 мм (0,0004 дюйма).

3.6 Если не указано иное, геометрические испытания проводят в следующих положениях: кон­
соль установлена в середине хода на колонне, а суппорт установлен в середине хода на консоли.

О Заменен на ISO 230-1:2012. Однако для однозначного соблюдения требования настоящего стандарта, при­
веденного в ссылке, рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.

Издание официальное
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Приложение
(справочное)

График, показывающий зависимость осевого усилия F от производительности
радиально-сверлильного станка

П р и м е ч а н и е  — На этом графике приведены только типичные значения, отражающие средние усилия 
при сверлении стали средней прочности (предел прочности при растяжении R от 0,55 до 0,65 ГПа*) остро заточен­
ными сверлами.

П р и м е ч а н и е  — При g > 25 мм (1 дюйм) график примерно прямолинейный.

Предварительное значение: R — от 55 до 65 гбар.
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов национальным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
национального стандарта

ISO/R 230 — *, 1)

* Соответствующий национальный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использовать пере­
вод на русский язык данного международного стандарта.

^Действует ГОСТ ISO 230-1—2018 «Нормы и правила испытаний станков. Часть 1. Геометрическая точность 
станков, работающих на холостом ходу или в квазистатических условиях», идентичный ISO 230-1:2012.
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