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Предисловие
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар­

тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Федеральным государственным бюджетным учреждением «Российский инсти­
тут стандартизации» (ФГБУ «Институт стандартизации») на основе собственного перевода на русский 
язык англоязычной версии стандарта, указанного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 070 «Станки»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про­
токол от 28 ноября 2025 г. № 191-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по М К(ИС О  3166) 004— 97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004— 97

Сокращенное наименование 
национального органа по стандартизации

Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и ме­
трологии» Республики Армения

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь

Россия RU Росстандарт

Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 9 декабря 
2025 г. № 1661-ст межгосударственный стандарт ГОСТ ISO 3190—2025 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 мая 2026 г.

5 Настоящий стандарт идентичен международному стандарту ISO 3190:1975 «Условия испыта­
ний револьверных и одношпиндельных координатно-сверлильных станков с вертикальным шпинде­
лем. Проверка точности» («Test condition for turret and spindle co-ordinate drilling machines with vertical 
spindle — Testing of the accuracy», IDT).

Международный стандарт ISO 3190:1975 разработан подкомитетом SC 2 «Условия испытаний 
металлорежущих станков» Технического комитета по стандартизации ТС 39 «Станки» Международной 
организации по стандартизации (ISO).

При применении настоящего стандарта рекомендуется использовать вместо ссылочных между­
народных стандартов соответствующие им межгосударственные стандарты, сведения о которых при­
ведены в дополнительном приложении ДА.

Дополнительные сноски в тексте стандарта, выделенные курсивом, приведены для пояснения 
текста оригинала.

Следует иметь в виду, что некоторые элементы данного стандарта могут быть объектом патент­
ных прав. ISO не несет ответственности за идентификацию какого-либо одного или всех таких патент­
ных прав

6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ



ГОСТ ISO 3190—2025

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети интернет-сайтах соответствую­
щих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая ин­
формация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

©ISO, 1975
© Оформление. ФГБУ «Институт стандартизации», 2026

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального 
издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии

III
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Введение
Международная организация по стандартизации (ISO) представляет собой объединение 

национальных организаций по стандартизации (комитеты — члены ISO). Разработка международных 
стандартов осуществляется техническими комитетами ISO. Каждый комитет-член может принимать 
участие в работе любого технического комитета по интересующему вопросу. Правительственные и 
неправительственные организации, связанные с ISO, также могут участвовать в этой работе.

Проекты международных стандартов, принятые техническими комитетами, перед утверждением 
их Советом ISO в качестве международных стандартов направляются на рассмотрение всем комитетам- 
членам.

Международный стандарт ISO 3190 разработан Техническим комитетом ISO/TC 39 «Станки» и в 
ноябре 1973 г. разослан на рассмотрение комитетам-членам.

Стандарт одобрили следующие комитеты-члены:
Австралия
Австрия
Бельгия
Болгария
Чехословакия
Египет
Франция
Германия

Венгрия
Индия
Италия
Япония
Новая Зеландия 
Румыния 
Южная Африка 
Испания

Швеция
Швейцария
Таиланд
Турция
Великобритания
США
СССР
Югославия

Голосов против принятия ISO 3190 от членов технического комитета не поступало.

IV
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

УСЛОВИЯ ИСПЫТАНИЙ РЕВОЛЬВЕРНЫХ И ОДНОШПИНДЕЛЬНЫХ 
КООРДИНАТНО-СВЕРЛИЛЬНЫХ СТАНКОВ С ВЕРТИКАЛЬНЫМ ШПИНДЕЛЕМ

Проверка точности

Test conditions for turret and single spindle co-ordinate drilling machines with vertical spindle. Testing of the accuracy

Дата введения — 2026—05—01

1 Область применения
Настоящий стандарт совместно с ISO/R 230 определяет методики проверки значений геометриче­

ской точности и отклонений оси шпинделя револьверных и одношпиндельных координатно-сверлиль­
ных станков с вертикальным шпинделем и соответствующие допустимые отклонения.

В настоящем стандарте рассматриваются только вопросы проверки точности станка. Настоящий 
стандарт не применяется ни к испытаниям при работе станка (вибрации, ненормальные шумы, скачко­
образные движения компонентов станка и т. д.), ни к характеристикам станка (скорости, подачи и т. д.), 
которые проверяют до начала испытания точности.

Поскольку имеется большое разнообразие конфигураций данных станков, наиболее распростра­
ненными являются следующие:

- станок коробчатого типа с изменяемой высотой стола;
- станок коробчатого типа с фиксированной высотой стола;
- портальный станок.
Испытания на геометрическую точность, приведенные в настоящем стандарте, выбирают в соот­

ветствии с особенностями конструкции рассматриваемого типа станка.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати­

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

ISO/R 230, Machine tool test code (Нормы и правила испытаний металлорежущих станков)1)
ISO 3686, Test conditions for turret and single spindle co-ordinate drilling and boring machines with 

table of fixed height with vertical spindle — Testing of the accuracy (Условия испытания револьверных и 
одношпиндельных координатно-сверлильных и расточных станков со столом постоянной высоты и с 
вертикальным шпинделем. Проверка точности)2)

3 Общие положения
В настоящем стандарте все линейные размеры, отклонения и соответствующие допуски выража­

ются в миллиметрах и дюймах.

1) Заменен на ISO 230-1:2012. Однако для однозначного соблюдения требования настоящего стандарта ре­
комендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.

2) Заменен на ISO 3686-1:2000 и ISO 3686-2:2000. Однако для однозначного соблюдения требования насто­
ящего стандарта рекомендуется использовать только указанное в этой ссылке издание.

Издание официальное
1
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При применении настоящего стандарта следует руководствоваться требованиями ISO/R 230, осо­
бенно при монтаже станка перед испытанием, прогревании шпиндельного и других движущихся компо­
нентов, описании методов измерения и рекомендуемой точности испытательного оборудования.

Последовательность испытаний, представленная в настоящем стандарте, не определяет прак­
тический порядок проведения испытаний. Для упрощения установки и настройки средств измерений 
допускается проводить испытания в любой последовательности, удобной для исполнителя.

При проведении приемочных испытаний станка не всегда необходимо или возможно проводить 
все испытания, описанные в настоящем стандарте. Заказчик по соглашению с поставщиком/изготовите- 
лем проводит те испытания, которые относятся к интересующим его компонентам и/или характеристи­
кам станка. Данные испытания должны быть четко определены при заказе станка.

Для сверлильных станков с револьверной головкой предусматривается обязательное проведение 
всех испытаний на геометрическую точность, связанных с вращением шпинделя, то есть тесты G7, G8, 
G9 и G12 следует проводить для каждого шпинделя.

При установлении допуска для диапазона измерения, отличного от приведенного в настоящем 
стандарте (см. ISO/R 230, 2.311)1), необходимо учитывать, что минимальное значение допуска равно 
0,01 мм (0,0004 дюйма).

2

1> См. ISO 230-1:2012, 4.1.
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Приложение
(справочное)

График зависимости осевого усилия подачи F  в зависимости от диаметра сверления

П р и м е ч а н и е  — На графике приведены средние значения усилия подачи при сверлении заточенным 
сверлом заготовок из углеродистой стали обыкновенного качества (предел прочности на растяжение R = от 550 
до 650 МПа*).

Диаметр сверления

П р и м е ч а н и е  — Начиная с 0  > 25 мм (1 дюйм) график практически прямолинейный.

* Предварительное значение: R = от 5500 до 6500 бар.
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов ссылочным
межгосударственным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование 
соответствующего межгосударственного стандарта

ISO/R 230 — *, 1)

ISO 3686 — *

* Соответствующий межгосударственный стандарт отсутствует. До его принятия рекомендуется использо­
вать перевод на русский язык данного международного стандарта.

1) Действует ГОСТ ISO 230-1—2018 «Нормы и правила испытаний станков. Часть 1. Геометрическая точ­
ность станков, работающих на холостом ходу или в квазистатических условиях».
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