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Предисловие
Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар­

тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте

1 РАЗРАБОТАН Акционерным обществом «Русский научно-исследовательский институт трубной 
промышленности» (АО «РусНИТИ»)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 357 «Стальные и чугунные трубы и 
баллоны»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации 
(протокол от 28 ноября 2025 г. № 191-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наименование страны 
по МК (ИСО 3166) 004—97

Код страны
по МК (ИСО 3166) 004—97

Сокращенное наименование национального органа 
по стандартизации

Азербайджан AZ Азстандарт
Армения AM ЗАО «Национальный орган по стандартизации и ме­

трологии» Республики Армения
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь
Киргизия KG Кыргызстандарт
Россия RU Росстандарт
Узбекистан UZ Узбекское агентство по техническому регулированию

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 10 декабря 
2025 г. № 1681-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 8732—2025 введен в действие в качестве 
национального стандарта Российской Федерации с 1 марта 2026 г.

5 ВЗАМЕН ГОСТ 8732—78

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству­
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая 
информация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета 
по стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

© Оформление. ФГБУ «Институт стандартизации», 2026

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального 
издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии
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Введение
Настоящий стандарт разработан взамен ГОСТ 8732—78 с целью приведения его в соответствие 

с современными требованиями.
По сравнению с ГОСТ 8732—78 в настоящем стандарте предусмотрена возможность изготовле­

ния труб по согласованию между изготовителем и заказчиком:
- наружным диаметром и толщиной стенки, не предусмотренными таблицей 1;
-длиной, не предусмотренной настоящим стандартом;
- с предельными отклонениями толщины стенки, не предусмотренными настоящим стандартом;
- с предельными отклонениями длины, не предусмотренной настоящим стандартом;
- с отклонением от прямолинейности всей трубы не более 0,2 % длины.

IV
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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ТРУБЫ СТАЛЬНЫЕ БЕСШОВНЫЕ 
ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ

Сортамент

Seamless hot-deformed steel pipes. Range of sizes

Дата введения — 2026—03—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает сортамент стальных бесшовных горячедеформированных 

труб круглого сечения.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударственные 

стандарты:
ГОСТ 5654 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для судостроения. Техниче­

ские условия
ГОСТ 8731 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные. Технические условия
ГОСТ 28548 Трубы стальные. Термины и определения

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандартизации, 
метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в государ­
ствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по стан­
дартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, соответствующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

3 Термины и определения
В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 28548, а также следующие термины с соот­

ветствующими определениями:
3.1 овальность: Отклонение формы трубы, при котором поперечное сечение трубы имеет фор­

му овала, определяемое как разность наибольшего и наименьшего наружных диаметров, измеренных 
в одной плоскости поперечного сечения трубы.

3.2 разнотолщинность: Отклонение формы трубы, характеризующееся неравномерностью 
толщины стенки трубы, определяемое как разность наибольшего и наименьшего значений толщины 
стенки, измеренных в одной плоскости поперечного сечения трубы.
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3.3 отклонение от прямолинейности: Отклонение формы трубы, при котором не все точки, ле­
жащие на оси трубы, одинаково удалены от горизонтальной или вертикальной плоскости в продольном 
направлении, определяемое как наибольшее отклонение между поверхностью трубы и приложенной 
линейкой или натянутой стальной струной.

4 Сведения, указываемые в заказе
4.1 При оформлении заказа на трубы заказчик должен предоставить следующие сведения:
а) обозначение настоящего стандарта;
б) размеры труб (см. раздел 5);
в) вид длины и конкретную длину для труб мерной длины и длины, кратной мерной (см. раздел 6).
4.2 При необходимости заказчик может указать в заказе следующее требование:
а) повышенную точность наружного диаметра и (или) толщины стенки (см. раздел 5).
4.3 При необходимости между изготовителем и заказчиком могут быть согласованы и указаны в 

заказе следующие требования:
а) размер труб, не предусмотренный таблицей 1 (см. раздел 5);
б) изготовление труб наружным и внутренним диаметрами (см. раздел 5);
в) изготовление труб внутренним диаметром и толщиной стенки (см. раздел 5);
г) изготовление труб в интервале длин, не предусмотренном настоящим стандартом (см. раз­

дел 6);
д) предельные отклонения внутреннего диаметра (см. 7.1);
е) предельные отклонения толщины стенки, не предусмотренные настоящим стандартом (см. 7.2);
ж) предельные отклонения длины, не предусмотренные настоящим стандартом (см. 7.3);
и) требования к овальности и (или) разнотолщинности, не предусмотренные настоящим стандар­

том (см. 8.1);
к) требования к разнотолщинности при изготовлении труб наружным и внутренним диаметрами 

(см. 8.1);
л) требования к овальности при изготовлении труб внутренним диаметром и толщиной стенки 

(см. 8.1);
м) требования к отклонению от прямолинейности на 1 м длины, не предусмотренные настоящим 

стандартом (см. 8.2);
н) изготовление труб с отклонением от прямолинейности всей трубы не более 0,2 % длины 

(см. 8.2).

5 Размеры
Трубы изготавливают наружным диаметром и толщиной стенки обычной точности изготовления 

размерами, указанными в таблице 1.
По требованию заказчика трубы изготавливают наружным диаметром и (или) толщиной стенки 

повышенной точности изготовления.
По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают наружным диаметром 

и толщиной стенки промежуточными размерами в пределах, указанных в таблице 1.
По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают:
- наружным и внутренним диаметрами;
- внутренним диаметром и толщиной стенки.

2
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6 Длина
По длине трубы изготавливают:
а) немерной длины — в пределах от 4,0 до 12,5 м;
б) мерной длины — в пределах немерной длины;
в) длины, кратной мерной, — в пределах немерной длины с припуском на каждый рез по 5 мм.
В каждой партии труб мерной длины допускается поставка не более 5 % массы партии труб не­

мерной длины.
По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают в интервале длин, не 

предусмотренном настоящим стандартом.

7 Предельные отклонения размеров и длины
7.1 Отклонения наружного диаметра труб не должны быть более предельных отклонений, указан­

ных в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Предельные отклонения наружного диаметра

Наружный диаметр, мм
Предельное отклонение наружного диаметра при точности изготовления

обычной повышенной

До 50 включ. ±0,5 мм —

Св. 50 до 219 включ. ±1,00 % ±0,80 %

Св. 219 ±1,25 % ±1,00%

П р и м е ч а н и е  — Знак «— » означает, что изготовление труб повышенной точности не предусмотрено.

Предельные отклонения внутреннего диаметра устанавливают по согласованию между изготови­
телем и заказчиком трубы.

7.2 Отклонения толщины стенки труб не должны быть более предельных отклонений, указанных 
в таблице 3.

Т а б л и ц а З  — Предельные отклонения толщины стенки

Наружный Толщина стенки, мм
Предельное отклонение толщины стенки, %, при точности изготовления

диаметр, мм обычной повышенной

До 15,0 включ. + 12,5 
-15,0 ±12,5

До 219 включ. Св. 15,0 до 30,0 включ. ±12,5 +10,0
-12,5

Св. 30,0 +10,0
-12,5 ±10,0

До 15,0 включ. + 12,5 
-15,0 —

Св. 219 Св. 15,0 до 30,0 включ. ±12,5 —

Св. 30,0 + 10,0 
-12,5 —

П р и м е ч а н и е  — Знак «— » означает, что изготовление труб повышенной точности не предусмотрено.

По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают с предельными откло­
нениями толщины стенки, не предусмотренными настоящим стандартом.

7.3 Отклонения длины труб мерной длины и длины, кратной мерной, не должны превышать пре­
дельных отклонений, указанных в таблице 4.
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Т а б л и ц а  4 — Предельные отклонения длины

Длина труб, м
Предельное отклонение длины при наружном диаметре, мм

До 152 включ. Св. 152

До 6,0 включ. +10,0 +15,0

Св. 6,0 +15,0 +15,0

По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают с предельными откло­
нениями длины, не предусмотренными настоящим стандартом.

8 Отклонения формы
8.1 Овальность и разнотолщинность труб не должны быть более поля предельных отклонений 

наружного диаметра и толщины стенки для соответствующей точности изготовления. Соответствие 
труб требованиям по овальности и разнотолщинности обеспечивается соответствием наружного диа­
метра и толщины стенки труб установленным требованиям.

Между изготовителем и заказчиком могут быть согласованы другие требования к овальности и 
разнотолщинности.

При изготовлении труб наружным и внутренним диаметрами между изготовителем и заказчиком 
могут быть согласованы требования к разнотолщинности труб, при изготовлении труб внутренним 
диаметром и толщиной стенки — требования к овальности труб.

8.2 Отклонения от прямолинейности любого участка труб длиной 1 м не должны превышать:
а) 2,0 мм — для труб толщиной стенки до 20,0 мм включительно;
б) 3,0 мм — для труб толщиной стенки свыше 20,0 до 30,0 мм включительно;
в) 4,0 мм — для труб толщиной стенки свыше 30,0 мм.
По согласованию между изготовителем и заказчиком трубы изготавливают с меньшими отклоне­

ниями от прямолинейности любого участка длиной 1 м, чем предусмотрено настоящим стандартом.
По согласованию между изготовителем и заказчиком отклонение от прямолинейности всей трубы 

не должно превышать 0,2 % длины.

9 Примеры условных обозначений
П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й
Труба наружным диаметром 219 мм обычной точности изготовления, толщиной стенки 10,0 мм 

обычной точности изготовления, немерной длины, изготовленная из стали марки Ст4сп по группе Б 
ГОСТ 8731—2025:

219 х 10,0 ГОСТ 8732—2025
Труба ----------------------------------------------

Б Ст4сп ГОСТ 8731—2025

Труба наружным диаметром 70 мм повышенной точности изготовления (п), толщиной стенки 
3,5 мм повышенной точности изготовления (п), мерной длины 6,0 м (6000), изготовленная из стали мар­
ки 40Х по группе В ГОСТ 8731—2025:

70п х 3,5п х 6000 ГОСТ 8732—2025
Труба --------------------------------------------------------

В 40Х ГОСТ 8731—2025

Труба наружным диаметром 95 мм обычной точности изготовления, внутренним диаметром 75 мм 
с нормированием разнотолщинности не более 2,5 мм, немерной длины, изготовленная из стали мар­
ки 10 по группе Г ГОСТ 8731—2025:

95 х вн. 75— 2,5 ГОСТ 8732—2025
Труба ------------------------------------------------------

Г 10 ГОСТ 8731—2025
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Труба наружным диаметром 70 мм повышенной точности изготовления (п), толщиной стенки 
3,5 мм повышенной точности изготовления (п), длиной, кратной 1200 мм, с нормированным испыта­
тельным гидростатическим давлением 10,0 МПа, изготовленная по группе Д ГОСТ 8731—2025:

70п х 3,5п х 1200кр ГОСТ 8732— 2025
Труба ------------------------------------------------------------

Д Ю,0 МПа ГОСТ 8731—2025

Труба внутренним диаметром 70 мм, толщиной стенки 3,5 мм повышенной точности изготовле­
ния (п), мерной длины 6,0 м (6000), изготовленная из стали марки 10 по группе Б ГОСТ 8731—2025:

вн.70 х 3,5п х 6000 ГОСТ 8732—2025
Труба -----------------------------------------------------------

Б 10 ГОСТ 8731—2025

Труба наружным диаметром 114 мм обычной точности изготовления, толщиной стенки 4,5 мм 
обычной точности изготовления, немерной длины, изготовленная из стали марки 20 по ГОСТ 5654—76:

Труба
114*4,5  ГОСТ 8732—2025 

20 ГОСТ 5654— 76
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