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Настоящий стандарт распространяется на специальную одежду, 
предназначенную для ограниченной зашиты от попадания капель, 
брызг жидких токсичных веществ (пестицидов) на кожные покровы 
работающих, и устанавливает общие технические требования и ме
тоды испытаний.

Стандарт не распространяется на специальную одежду для защиты 
работающих при утечке токсичных веществ из систем, находящихся 
под давлением, при переливах из больших емкостей, а также при 
работе с парами и газами веществ, обладающих кожно-раздражаю
щим действием.

Стандарт применяют при сертификации материалов и готовых 
изделий.

Требования стандарта являются обязательными.

I .  О Б Щ И Е  Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

1.1. Классификация специальной одежды для зашиты от токсич
ных веществ в зависимости от агрегатного состояния и концентрации 
веществ приведена в приложении.

1.2. Время проникания пестицидов через материалы специальной 
одежды при проливе токсичных веществ должно составлять не менее 
20 мин и обеспечивать возможность замены специальной одежды.

1.3. Проницаемость (П) материала не должна превышать по 
капельно-жидкой фазе 0,02 мг/см* за 6 ч.

1.4. Специальная одежда для защиты от токсичных веществ долж
на сохранять защитные свойства в течение всего срока эксплуатации, 
а также после проведения стирки или химчистки в соответствии с 
нормативно-технической документацией на изделие.

Hiaannc офиаи 1 .1ья»1'
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1.5. Материалы, из которых изготовлена специальная одежда, 
должны иметь очишаемость от токсичных веществ не менее 98 %.

1.6. Прочность тканей и материалов, из которых изготовлена 
специальная одежда, должна быть не менее 400 Н, прочность соеди
нений — не менее 250 Н.

П р и и е ч и и и е .  Дли сороч ечн ы х  тканей допускается  проч н ость  250 И.

1.7. Масса специальной одежды должна быть не более 2.5 кг, для 
одежды с применением искусственной кожи — не более 3 кг.

1.8. Материалы, используемые для изготовления специальной 
одежды, должны исключать возможность токсического, раздражаю
щего и сенсибилизирующего действия на организм человека и быть 
допущены для применения Минздравом.

1.9. Фурнитура после действия токсичного вещества должна со
хранять форму и размеры, на ней не должно быть трещин, вздутия, 
отслаиваний, заусенцев. На металлической фурнитуре с покрытиями 
не должно быть следов коррозии.

1.10. Требования к маркировке в соответствии с ГОСТ 12.4.115.
1.11. К каждому комплекту специальной одежды должна прила

гаться инструкция по хранению и эксплуатации, которая содержит: 
назначение, срок и условия хранения, количество стирок или хими
ческих чисток, режим очистки.

1.12. Специальная одежда не должна иметь швов в местах, под
верженных наибольшему' загрязнению.

2 . М Е Т О Д Ы  И С П Ы Т А Н И Й

2.1. О т б о р  о б р а з ц о в
2.1.1. Отбор образцов -  по ГОСТ 3810.
2.1.2. Образцы вырезают и прикладывают к специальной одежде, 

представляемой на сертификацию, следующих размеров:
на время проникания — пять образцов диаметром (100±1) мм;
на проницаемость и очишаемость — пять образцов 50 100 мм:
на стойкость искусственных кож или полимерных материалов к 

действию токсичных веществ — пять образцов в форме круга диа
метром (12,0±0,5) мм.

П р  и м  е м а н н е .  О б р а т и  ни р езак и  таки м  образом . чтобы  продольны е миги 
о д н о ю  о б р а т а  не явлм.тмсь бы продолж ен ием  продольны х н итей  других образцов ;

на прочность соединений — три образца шириной 50 мм и 
зажимной длиной 200 мм, которые имеют соединение посередине.

2.2. М е т о д  о п р е д е л е н и я  в р е м е н и  п р о н и к а -  
н и я
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Сущность метода заключается в определении времени, в течение 
которого происходит проникание 5 %-ной водной эмульсии кельта- 
на.

2.2.1. Аппаратура, материалы и реактивы
Устройство для определения времени проникания марки ПТ-1-Л 

(см. черт. 1).

I  — головка; 2  — воронка: 3  — ткань:
4 ~  с т ак а н : 5  —клем м а для полклю - 

•чсиин к •ucwvoMepy- KpoiioMcipy; 
в  — держ атель 

Ч ерт. I

Воронка и стакан выполнены из токопроводящего материала и 
соединены с клеммами частотомера-хронометра.

Частотомер-хронометр — по нормативно-технической докумен
тации.

Шаблон диаметром 100 мм.
Дозатор объемом 5000 мкдм3.
Пластинка стеклянная 90 90 мм.
20 %-ный концентрат эмульсии кельтана.
Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026.
Вода дистиллированная ГОСТ 6709.
2.2.2. Подготовка к испытанию
Образцы выдерживают в течение 24 ч при температуре воздуха 

(25±2) *С и относительной влажности (70±5) %. 
Частотомер-хронометр включают в электросеть.
Из 20 %-ного концентрата эмульсии кельтана готовят 5 %-ную 

водную эмульсию кельтана.
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Перед каждым испытанием воронку и стакан тщательно протира
ют фильтровальной бумагой.

2.2.3. Проведение испытания
Образен заправляют в стакан лицевой стороной наружу.
Воронку опускают в стакан и с помощью пнпе гки вносят 5000 мклм3 

5%-ной водной эмульсии кельтана. Одновременное нанесением первой 
капли включают кнопку «пуск* частотомера-хронометра.

Воронку накрывают стеклянной пластинкой. Для доступа воздуха 
между краем воронки и стеклом подкладывают сложенный вчетверо 
лист фильтровальной бумаги размером 50 50 мм.

В момент проникания первой капли водной эмульсии кельтана 
через образен электрическая цепь замыкается, счетчик времени от
ключается и на циферблате фиксируется время проникания жидкого 
токсичного вещества.

2.2.4. Обработка результатов
За результат испытания по каждому образцу принимают среднее 

арифметическое результатов пяти определений. Если отдельные ре
зультаты испытаний по образцу имеют отклонение от среднего 
арифметического значения более чем на 10 %, то проводят повторное 
испытание вновь отобранного образна.

За окончательный результат испытания принимают среднее ариф
метическое результатов испытания всех отобранных образцов.

2.3. М е т о д  о п р е д е л е н и я  п р о н и ц а е м о с т и
Сущность метода заключается в определении количества жидких 

токсичных веществ, проникающих в течение определенного периода 
времени через образец материала.

2.3.1. Аппаратура, материалы и реактивы
Эксикатор диаметром 250 мм по ГОСТ 25336.
Стаканчики СВ диаметром 25 мм по ГОСТ 25336.
Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026 или фильтры типа АФА-Х.
Трафареты из оргстекла размером 100 50 мм. имеющие в середине 

окно размером 20 20 мм.
Пластинка стеклянная размером 120 60 мм.
Дозатор объемом от 5 до 100 мкдм3.
Пинцет медицинский по ГОСТ 21241.
Марля гигроскопичная медицинская по нормативно-технической 

документации.
Хронометр по нормативно-технической документации.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709.
Газожидкостный хроматограф «Цвет-106» с детекторами элек

тронного захвата, пламенно-ионизационный жидкостный хромато
граф «Милихром-2*, спектрофотометр СФ-46 или другие приборы с 
чувствительностью определения пестицидов 10 4 мг в пробе; стандарт 
кельтана, 20 %-иый концентрат эмульсии кельтата; бензол по нор-
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мативно-технической документации; спирт этиловый ректификован
ный технический по ГОСТ 18300 или спирт этиловый технический 
по ГОСТ 17299, 5 %-ную водную эмульсию кельтана готовят из 
20 %-ного концентрата эмульсии.

2.3.2. Подготовка к испытанию
Образцы выдерживают в течение 24 ч при температуре воздуха 

(25±2) *С и относительной влажности (70±5) %. Вырезают фильтры- 
подложки размером 20 20 мм в количестве 3 шт. и кладут на стеклят 
кую пластину, затем помещают материал лицевой стороной вверх. 
При испытаниях пакетов «ткань-ткань* кладут два образца ткани. 
Наверх помешают трафарет таким образом, чтобы его окно прихо
дилось на подложку, и переносят в эксикатор.

2.3.3. Проведение испытаний
На поверхность образцов по трафарету наносят дозатором капля

ми 100 мкдм3 20 %-ного концентрата эмульсии или 5 %-ной водной 
эмульсии кельтана. По хронометру отмечают начало испытаний. По 
истечении 6 ч образны извлекают из эксикатора пинцетом. Поверх
ность образцов накрывают пластиной, прижимают распределенным 
грузом из расчета 1 кг/см-, выдерживают в течение 1 ч.

Фильтры-подложки помещают в стаканчики СВ и экстрагируют 
два раза органическим растворителем объемом 5000 мкдм3 в течение 
30 мин. Для каждой из пяти проб в обоих смывах определяют 
содержание контролируемого токсичного вещества с помощью жид
костной и газожидкостной хроматографии, спектрофотометрии или 
другими методами.

2.3.4. Обработка результатов
По полученным результатам вычисляют среднее арифметическое 

значение концентраций токсичных веществ первого и второго смывов.
Показатель проницаемости (//) токсичных веществ через ткани, 

мг/мкдм3 с. вычисляют по формуле

и  1 ^ - .
Т J

где V — соответствующие объемы смывов, мкдм3;
с/ — среднее арифметическое значение концентрации токсичного 

вещества для первого смыва, мг/мкдм3;
С2  — среднее арифметическое значение концентрации токсичного 

вещества для второго смыва, мг/мкдм3;
т — длительность испытаний, с;
S  — площадь загрязненной части образца, мкдм3.
П р и м е ч а н и е  . Дли искусственны х кож  и п ак ето в  м атериалом  и скусственная 

кож а — тк ан ь  вместо пока та геля п рони цаем ости  опред ел яю т показатель стойкости  к 
действию  токсичны * всш еств  и соответствии  с п . 4.1 ГО С Т  12.4.171.
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Методы испытаний проницаемости материалов по ИСО 6530 
приведены в приложении 2 и применяются по требованию потреби
телей.

2.4. Метод определения очищаемости от загрязнения токсичными 
веществами.

Сущность метода заключается в определении количества токсич
ных веществ, десорбируемых образцами после обработки их моющи
ми растворами.

2.4.1. Аппаратура, посуда, материалы
Внбростол с магнитными мешалками по нормативно-технической 

документации.
Бумага фильтровальная по ГОСТ 12026 или фильтры типа АФА-Х.
Термометр, обеспечивающий пределы измерения от 20 "С до 80 'С 

с точностью до 1 *С.
Весы аналитические с точностью измерения 0.01 мг по норматив

но-технической документации.
Посуда мерная лабораторная стеклянная по ГОСТ 1770.
Стаканы, колбы по ГОСТ 25336.
Стиральный порошок по нормативно-технической документации.
Вода дистиллированная по ГОСТ 6709.
20 %-ный концентрат эмульсии кельтана и стандарт кельтана.
Газожидкостный хроматограф «Цвет-106» с детекторами элек

тронного захвата: пламенно-ионизационный жидкостный хромато
граф «Милихром-2», спектрофотометр СФ-46 или другие приборы с 
чувствительностью определения пестицидов 1(Н мг в пробе; бензол 
по нормативно-технической документации; спирт этиловый ректи
фикованный технический по ГОСТ 17299; 5 %-ную водную эмульсию 
кельтана готовят из 20 %-ного концентрата эмульсии.

2.4.2. Подготовка к испытанию
Образцы выдерживают в течение 24 ч при температуре воздуха 

(25±2) 'С  и относительной влажности (70±5) %.
2.4.3. Проведение испытания
На поверхность образцов тканей по трафарету наносят каплями 

100 мкдмэ контролируемого вещества — 20 %-ного концентрата 
эмульсии и 5 %-ной водной эмульсии кельтана. По истечении 6 ч 
образцы извлекают из эксикатора пинцетом и накрывают пластин
кой. Прижимают распределенным грузом из расчета 1 кг/см2, выдер
живают в течение 1 ч.

Загрязненные образцы хлопчатобумажных тканей с фгороргани- 
ческими пропитками подвергают стирке в стаканах или колбах с 
магнитными мешалками на вибростоле в водном растворе, содержа
щем 5 г/дм5 стирального порошка. Режим стирки образцов, загряз
ненных токсичными веществами, в соответствии с таблицей.
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О псраим» Тем пература 
в ан н ы , *С

Ж идкостны й  
модуль. CM V r

11 ролей ж итель- 
т к ч ь  ст и р к и , 

м ин

П е р в а я  с т и р к а 5 0 - 6 0 4 10
П р о м е ж у т о ч н о е  п о л о с 

к а н и е
4 0 - 5 0 8 3

В т о р а я  с ш р к а  
П о л о с к а н и е :

5 0 - 6 0 4 10

п е р в о е 4 0 - 5 0 6 5
в т о р о е 3 0 - 4 0 6 5
т р е т ь е 20 6 5

П р и м е ч а н и е .  Д опускается стирка хлопчатобум аж ны х тк ан ей  с ф ю р о р  
гаи и чески м и  пропи ткам и  в соотвстсгиии с  норм ати вн о-техн и ческой  докум ентац ией  
на и тлели».

Т к ан и  иного  и олокн истого  состава и ины х таш итмых проп и ток  очищ аю т такж е в 
соответстви и  с  норм ати вн о-техн и ческой  докум ентац ией .

Образцы тканей сушат при комнатной температуре, экстрагируют 
в растворителе объемом 5000 мкдм1 в течение 30 мин и анализируют 
на содержание токсичных веществ с помощью жидкостной и газо
жидкостной хроматографии, спектрофотометрии или другими мето
дами.

2.4.4. Обработка результатов
Но полученным результатам вычисляют средние арифметические 

значения концентраций токсичного вещества для неочищенных и 
очищенных образцов.

Очншаемость от загрязнений токсичными веществами (Д ) в про
центах вычисляют по формуле

Д  =
Сз-СА

Сз
100,

гдес*— среднее арифметическое значение концентрации токсич
ного вещества для неочищенных образцов третьего смыва, мг/мкдм?;

С4  — среднее арифметическое значение концентрации токсичного 
вещества для очищенных образцов четвертого смыва, мг/мкдм*;

2.4.5. Очншаемость искусственных кож определяют в соответст
вии с п. 3 ГОСТ 12.4.174.

2.5. М е т о д ы  о п р е д е л е н и я  п р о ч н о с т и  
м а т е р и а л о в  и с о е д и н е н и й

2.5.1. Определение разрывной нагрузки тканей — по ГОСТ 3813.
2.5.2. Определение разрывной нагрузки образцов искусственной 

кожи — по ГОСТ 17316.
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2.5.3. Определение прочности соединений
2.5.3.1. А п п а р а т у р а
Машины разрывные с постоянной скоростью опускания нижнего 

зажима.
Машины разрывные с постоянной скоростью деформации или с 

постоянной скоростью возрастания нагрузки.
Предварительное натяжение шва образца устанавливают в соот

ветствии с п. 3.2.3 ГОСТ 28073.
Скорость опускания нижнего зажима разрывной машины в соот

ветствии с п. 3.2.4 ГОСТ 28073 устанавливают так, чтобы средняя 
продолжительность процесса растяжения шва до разрыва соответст
вовала (30±15) с.

2.5.3.2. Проведение испытания
На разрывной машине устанавливают зажимную длину 200 мм.
Условия заправки образцов по ГОСТ 3813.
2.5.3.3. Обработка результатов
За результат испытания принимают среднее арифметическое зна

чение разрывной нагрузки и проверяют, достигает ли этот показатель 
минимального значения по п. 1.6.

2.6. Массу определяют на весах с точностью до 100 г.
2.7. М е т о д  о п р е д е л е н и я  у с т о й ч и в о с т и  

ф у р н и т у р ы  к д е й с т в и ю  т о к с и ч н ы х  в е 
щ е с т в

Фурнитуру выдерживают в 5%-ном разбаатенном растворе кель- 
тана в течение 6 ч. Промывают проточной водой и определяют 
стойкость визуальным осмотром.

3 . Т Р К Б О В А Н И Я  Б Е ЗО П А С Н О С Т И

3.1. Лабораторные помещения для проведения испытаний должны 
быть изолированными и иметь приточно-вытяжную вентиляцию.

3.2. Вытяжные шкафы, в которых проводят загрязнение материа
лов, извлечение фильтров, экстракцию исследуемых веществ, долж
ны быть оборудованы верхними и нижними отсосами и бортиками 
для предотвращения стекапия жидкости.

3.3. В помещении, где ведутся работы с токсичными веществами, 
должно находиться не менее двух человек.

3.4. При испытаниях необходимо применять средства защиты рук 
и специальную одежду для защиты от токсичных веществ.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  1 
Обхмтелъмае

К лассм ф икавна специальной идежяы

Пол групп л
по ГО СТ 
12.4.103

Раздел
подгруппы

Н азн ачен ие и зависим ости  
o r  агрегатного  состоини я 

кон центрации

Н и л ы  специальной  одежды 
но ГО С Т  12.4.103 и 

м атериалы . используем ы е 
для ее изготовления

Я ж Яж»>1 Д ля огран и чен н ой  заш иты К уртка и брю ки или
o i  кон центрированны х ком би н езон  со  ш лем ом  или
ж идких ток си ч н ы х  вещ еств к а п ю ш о н о м , и н атоп л ен н ы е 

пт тканей со  специальны м и 
пропи ткам и  и усиленны е в 
местах в о зм о ж н о ю  
п опадания токсичны х 
веш сств  защ итны м и 
н ак л ад кам и  ил 
н е п р о н и ц а е м ы х  
п олим ерны х м атериалов

Я ж ЯЖон Д л я  огран и чен н ой  заш иты П о л у к о м б и н е з о н
o r  м ехан ического  кон тактного (брю ки) и блуза , сороч ка.
загрязн ении  остаткам и сар аф ан -ф ар ту к  и блуза.
ж идки х  ток си ч н ы х  вещ еств. изготовленн ы е из тканей  со
находящ ихся на поверхности сп ец и ал ьн ы м и  п роп и ткам и .
м аш и н . оборудоиании. усиленны е в местах
растении возм ож ного  загрязнении

з а ш и т ы м и  накладкам и

Я ж Яж,^> Д л я  огран и чен н ой  заш иты К уртка и бр ю ки  или
от разбавленны х рабочих п о л у к о м б и н езо н  (б р ю к и ) и
ф орм  токсичны х вещ еств б л уза  или  .халаг.

и п о т о п л ен н ы е  из т к а н о )  со
сп е ц и ал ь н ы м и  п роп и ткам и
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П Р И Л О Ж Е Н  Н К  2  
Обязательно*

ЗА Щ ИТНА Я О Д Е Ж Д А , ЗА Щ И Т А  О Т  Х И М И Ч Е С К И Х  Ж И Д К О С Т Е Й . 
О П Р Е Д Е Л Е Н И Е  С О П Р О Т И В Л Е Н И Я  М А Т ЕРИ А Л О В  П Р О Н И К Н О В Е Н И Ю  

Ж И Д К О С Т Е Й  
(И С О  6 5 3 0 - 9 0  <Е))

Введение

Н астоящ ий  м еж дународны й стандарт при м ен яется  п ри  проверке м атериалов , 
используем ы х для создан и я одеж ды , п ред н азн ачен н ой  для р абот , связан н ы х  с  и сп оль
зован ием  ни'зколстучих хим икатов , разведенны х в воле или другой  н еоп асн о й  ж и д ко с
ти. Такую  одеж ду не использую т в качестве исклю чительного  средства заш иты  от 
п р о н и кн о в ен и я  хим икатов  на м олекулярн ом  уровне и там . где требуется надеж ная 
защ ита от ж идки х  и газообразны х хим икатов  (н ап р и м ер , оп асн ость  подвергнуться 
м ассовом у и сильном у вы теканию  кон ц ен три рован н ы х  ж идки х  хим икатов).

О деж да, и зготовленн ая и з  м атериалов , в ы бранны х методом  тести рования, долж на 
исп ользоваться для заш иты только о т  тех хим икатов , устойчивость к  которы м  по 
результатам  лабораторны х и общ и х  исп ы таниях  одеж ды  им ела достаточ н ы й  уровень.

М етодом  тести рования определяю т два уровня и сп ол н ен и я  м атериалов , при ко то 
ры х соблю дались бы возм ож ны е требования для заш иты  от:

а) осаж дения на поверхности  м атериала п ри  м ини м альн ом  давлени и капелек , 
бры зг, их сл и я н и я  в небольш ие капли:

б) загрязн ен и я  ед и н и чн ы м и  бры згам и и ли  струей  при н и зком  дав л ен и и , п о зво 
ляю щ ие им еть достаточно  врем ени дли переодевания одеж ды  или проведен ия других 
дей ствий , необходим ы х дли ум ен ьш ен и я  к а к о й -л и б о  опасности  и огран и чен и я  п овреж 
ден и й  одеж ды  от хим икатов , иди в случаях, когда на за грязн ен н ы е хим икатам и  участки 
поверхности  м атериала одеж ды  оказы вается  давлени е, явл яю щ ееся  следствием  естест
венны х дви ж ен и й  носящ его  одеж ду (н ап р и м ер , и згибан ие загрязн ен н ы х  участков 
одеж ды  и з  л о к зях . кол ен ях ), а  такж е при кон такте  с загрязн енны м и поверхностям и 
(н ап р и м ер , при  прохож дении через о п ры скан н ы е растени я).

М атериалы , о п и сан н ы е в пункте а), дол ж н ы , но  всей в ероятн ости , найти п ри м е
нен ие д л я  создания одеж ды  для инди ви дуальны х ц ел ей , главны м  образом  для и сп оль
зован ия в л абораториях  и при оп ераи и ях . где хим ическая  опасность  и ри ск  п ри  работе 
могут бы ть  изм ерены  и сни ж ены  и  счет внедрен ия спец и ал ьн ого  оборудования или 
других средств контроля.

М атериалы , о п и сан н ы е в пункте б ), д о л ж н ы , главны м  о б разом , найти прим енени е 
д л я  создания одеж ды , обеспечи ваю щ ей  м аксим альную  защ иту  от п рон и кн ов ен и я  
токсичны х ж идкостей  или достаточную  защ иту п ри  ком п ром и ссн ом  сочетании  б ез 
опасн ости  и удобства.

1. С Ф Е Р А  Д Е Я Т Е Л Ь Н О С Т И

М еж дународны й стандарт И С О  6S30 оп ред ел яет  методы  тестирования для итме 
рени я п р о н и к ан и я  хим ической  ж идкости  через защ итны й  м атериал одеж ды .

2 .Н О Р М А Т И В Н Ы Е  С С Ы Л К И

В разделе приводятся н азв ан и я  стан дартов , на которы е даю тся ссы лки  в тексте 
д ан н о ю  стандарта:
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И СО  554 С тандарт ныс атм осф еры  для ко н я  и оно и и ро па и ни и /плм  тестировании. 
С п ец и ф и к ац и я  (ГО С Т  106S I >.

3. О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

3.1. П Р О Н И К А Н И Е  — прохож дение хим ических  составляю щ их чер ез норы  иди 
отверстия в м атериале и « к о н ч е н н ы е  части одеж ды .

3.2. П Р О Н И Ц А Н И Е  — процесс м олекулярн ой  диф ф узии  черед твердые м атериз
.ты.

3.3. О Т Т А Л К И В А Н И Е  — сп особн ость  м атериал а отталки вать ж и дкость , которой 
обработана его поисрхность.

4 . П Р И Н Ц И П

С н ачал а  поверхность м атериала одеж ды , л еж ащ его  в накл он н ом  ж елобе, обраба 
ты вас тем изм ерен н ы м  объем ом  кон трол ьн ой  ж идкости , подаваем ой с м ини м альн ой  
силой , а татем  с  больш ей  си л о й , если это подходит (н ап р и м ер , при  удовлетворительном  
результате первоначального  текста), при этом ж идкость  подастся в виде тонкой  струи 
или бры зг. И зм ерен и е относительны х п р о п орц и й  кон трол ьн ой  ж идкости , которая 
пропи ты вает кон трольны й  образец  м атериала и которая отталки вается  его поверхиос 
!ьк>. показы вает  потен ц и ал  м атериала, откры ваю щ и й возм ож ность его  п р и м е н ен и я  в 
о п и сан н ы х  вы ш е областях (см . введение).

5. М ЕТО Д

5.1. П р  и б о  р
П ри бор , как это  представлен о (см . черт. 2), долж ен содерж ать следую щ ие состав* 

ляю ш ис.
5.1.1. Н еподвиж ны й прозрачн ы й  ж елоб полуим лии дричсской  ф орм ы  с внутренним  

диам етром  (125*5) м м . дл и н ой  (300*2) мм и расп ол ож ен н ы й  под углом 45 ’.
5.1.2. Н еподвиж ная кры ш к а по.туцилиидрической  ф орм ы  длиной 270 мм . внеш ним  

диам етром  (105*5) м м . несом  (140*7) г (равн ом ерн о  распределен ны м ). Эта кры ш ка на 
черт . 2 нс покатан а.

5.1.3. И гла диам етром  (0 .8*0.02) м м , дл ина не предельная, н о  точечн ы й н ак о н еч н и к  
долж ен бы ть  несвязан н ы м  и кон ец  долж ен бы ть  п л о ск о  опущ енны м .

5.1.4. О пры скиватель  иди  другое п риспособлен ие дли свободной  подачи ж идкости 
в иглу, сп особн ое вы пускать (10±0.5) см* кон трольной  ж идкости .

5.1.5. Э яектроп риспасоблем не. управляю щ ее о п ры ски вател ем , или гидравли чес
ки й  н ас о с , или  другая си стем а , работаю щ ая под давл ен и ем , сп особн ая  вы п ускать  объем 
нуж ной кон трольной  ж идкости (10*0.5) с м 4 в виде н еп реры вной  струи или бры зг через 
иглу та (10*1) с и за (4*0 .2 ) с.

П р и м е ч а й  и е . П ри  работе си стем ы . нахолнш ейси под давл ен и ем , должны 
соблю даться необходим ы е предосторож ности .

5.1.6. П одъем ное устройство для поддерж ания п ри способлен ий  в требуемы х для 
них п олож ени ях  (см . черт. 2).

5.1.7 Н ебольш ой  лабораторн ы й  стакан .
5.1.8. Весы с  точностью  до  0.01 г.
5.1.9. П розрачная п л ен ка, устойчивая к кон трол ьн ой  ж идкости.
5.1.10. Ф ильтровал ьн ая  бум ага толщ иной  0 .1 5 —0.2  мм.
5.1.11. С ек ун дом ер  с  остановом  с точностью  до 0.1 с.
5.1.12. П ом ещ ен и е с  кон тролируем ой  тем пературой  или  кабинет, позволяю щ им  

вы п олн ять  тесты  при тем пературе, отличной от тем пературы  окруж аю щ ей  среаы .
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Контрольный прибор 
Р и к е р ы  ■ миллиметрах

I  — и гл а ; 2  — ж елоб; 3  — защ и тн ая  пл ен ка; 4 — ф ил ьтровал ьн ая бумага; 
5 — ко н I рол m i и  к образен ; 6 — заж им ; 7 — ем к ость  дли п о и

Ч ерт. 2

П р и м е ч а н и я ;
1. П розрачная п лен ка долж на защ и щ ать  ж елоб  и устранить необходим ость его 

пром ы нании между исп ы танни м и .
2. Ф и л ьтровал ьн ая  бум ага долж на п ок ал ы вать  л ю бое п р охож ден и е к о н трол ьн ой  

ж идкости  чер ез к о н тр о л ь н ы й  обр атен . П олуци л и м дри ч ескаи  к р ы ш к а  и сп ользуется  
для поддерж ан и и  н еп о ср ед ств ен н о го  к о н так та  м еж ду за грязн ен н ой  областью  к о н 
тр ол ьн ого  образца и ф и л ь тр о в ал ь н о й  бум аго й  п о сл е  в ы п у скан и я  к о н трол ьн ой  жид 
кости .

S.2. К о н т р о л ь н а я  ж и д к о с т ь
5.2.1. Выбор
Н еобходим о использовать ж идкости , против которы х требуете!! заш ита.



ГО СТ 1 2 .4 .1 0 1 -9 3  С . 13

П р и м е ч а н и е .  В случае необходим ости , в частн ости . » ц ел ях  безоп асн ости , 
могут исп ользоваться зам енители , показы ваю щ ие при кон трол ьн ом  лабораторном  
ан ал и зе , что  их воздействие подобно тем хим ическим  ж идкостям , о т  которы х требуется 
защита.

Результаты и сп ы тан и й , проводим ы х с  летучим и ж и дкостям и , могут бы ть  неиос 
п рои зводи м ы м и , если  не последует утверж денны х процедур по кон тролю  потерь при 
и сп арен и и  на ностояннозт опред еленном  уровне.

Тем не м ен ее, и зм ерени я п рон и кан и я  и оттал ки ван и я могут бы ть  облетчемм путем 
растворения вещ ества, для кото р о ю  м ож но провести  ан а л и з в летучей ж идкости , но  
при этом нуж но бы ть уверенн ы м , что  это  не повлияет на кон трольны й  образен  (т.е. 
на е ю  сопроти вл ен и е п рон и кан и ю  и отталки ван ию ).

S.2.2. Температура прамепепих
К онтрольн ая ж идкость  долж на бы ть  требуем ой лля исп ы таний  температуры .
S.3. П о д т о т о п к а  к о н т р о л ь н ы х  о б р а з ц о в
5.3.1. К онтрольн ы е образцы  берут и з  плоских  кусков м атериала, используем ого 

или реком ендуем ого  при создании  з а ш и т о й  одеж ды  (см . введение).
5.3.2. Т ам . где ож идается воздействие ф акторов , отн осящ и хся к окруж аю щ ей  среде, 

сти рка, хим ич еская  чи стка, долж ны  использовать характерны е образн ы .
5.3.3. Д о того как  будет проведен тест на п ро н и к ан и е , образцы  (контрольны е и 

обработан н ы е, тле требуется) долж ны  бы ть исп ы таны  при требуезтой кон трольной  
температуре и влаж ности  до тех пор. пока не будет получено р а т ш в с с и я  (ем . И СО  
554). Д о введен и я  И С О  554 требования к стандартны м  атм осф ерам  определяю т по 
ГО СТ 10681. Н еобходим а о сторож н ость , чтобы  избеж ать загрязн ен и й  кон трольны х 
опы тн ы х образцом.

5.4. М е т о д и к а  п р о в е д е н и я  и с п ы т а н и й

П р и м е ч а н и с .  Д ол ж н а соблю даться опред еленная осторож ность  п ри  работе 
с  оборудованием , н аход ящ им ся поя давл ен и ем , и исп ользуем ой п ри  этом  хим ической 
ж идкости .

5.4.1. Д ля каж дой кон трольной  ж идкости берут ш есть кон трол ьн ы х  образцов  
разм ером  (3601.2) мм (2 3 3 5 ) мм от одеж ды  или м атериала.

В случае и сп ользования тк ан ого  м атериала три обратна берут п о  нап равлению  
долевой  н и т и , а  три по нап равлению  поперечн ой  миги.

Д л я  нетканы х м атериалов , если заметно н ап равление и п о топ л ен и я  м атериала , три 
обратн а берут в долевом  нап рав л ен и и , а три других — в н ап р ав л ен и и , перп ендикуляр 
н ом  ему.

5.4.2. П одвернуть вн и з 30 мм длины  кон трольного  образца и удерж ивать сгиб в 
полож ен и и  на обеих сторон ах  лю бы м  подходящ им  сп особом . П ри л о м  необходим о 
и збегать ск лад о к  на м атериале.

5.4.3. В ы резать прям оугольн и к  (30012) мм (235(5) мзт из ф ильтровальной  бумаги 
и и з  п розрачной  п л ен ки  и взвесить их вместе с точностью  до  0.01 г.

5.4.4. П роверить, что п рибор , кон трольная ж идкость  и кон трольны й  образец 
находятся при требуем ой кон трольной  тем пературе.

5.4.5. П роверить , что  объем  кон трольной  ж идкости , пропускаем ой  чер ез иглу, 
находится в указан н ом  пределе (см . п . 5.1.5).

5.4.6. У лож ить взвеш енную  прозрачную  плен ку , ф ильтровальную  бумагу и к о н 
трольны й образец  (в этой  последовательности) в ж елоб. У бедиться, что их верхние 
края располож ены  вдоль верхнего края  ж елоба и что подогнуты й край  контрольного  
образца обращ ен  в н и з и вы ступает н а  30 мм та ниж н и й  край  (см . черт. 2). У странить 
вес склалки  в каж дом  слое и убедиться, что  все поверхности  находятся я тесном 
кон такте. Закрепить  заж им ам и .

5.4.7. В звесить лабораторн ы й  стакан  с  точностью  до  0.01 г. располож ить  его под 
подогнуты м  к он ц ом  кон трольного  обратна для сб ора к о н трол ьн ой  ж идкости , стекае* 
мой с поверхности.
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5.4.8. П олнить иглу в ерти кал ьн а к центру воображ аем ой  л и н и и , катарам  соединяет 
верш ины  двух верхних углов ж елоба, таким обратом , чтобы острие иглы  находилось 
на расстоян ии  100 мм о т  н акл о н н о й  поверхности  ж елоба (см . черт. 2).

5.4.9. О дн оврем ен н о  запустить секундом ер  и пропустить  контрольную  ж идкость. 
10 см 3 та <I0 а I ) с , через иглу н а  поверхность к о н тр о л ь н о ю  обратна. Бет задержки 
полож ить полу цили ндрическую  кры ш ку  по цен тру  от верха кон трольного  обратил и 
убедиться, что  н иж н ие кон цы  кры ш ки  н ж елоба совпадаю т.

5.4.10. Ч ерет 60 с (после начала вы пуска к о н трол ьн ой  ж идкости) постучать по 
ж елобу, чтобы  стряхнуть кап л и  с подогнутого кон ц а к о н тр о л ь н о ю  обратна. Убрать 
кры ш ку и осторож н о  кон трол ьн ы й  обратен , чтобы  набеж ать дополн и тел ьн ого  стекания 
л и б о  и л аб ораторн ы й  ст а к а н , л и б о  на ф ильтровальную  бумагу и заново взвесить с 
точностью  до  0,01 г:

ф ильтровальную  бумагу и прозрачную  пленку:
лабораторн ы й  стакан .
5.4.11. В ы полнить эти  стадии  (п и . S.4.I — 5.4.10) для  остальны х кон трольны х 

образцов . П овторить  тесты с подобны м  набором  образцов  при более в ы со ко й  скорости  
п отока кон трольной  ж и д кости  — 10 см 1 та (410.2) с только в том случае, если 
п рон и кан и е будет м ини м альн ы м  (н ап ри м ер , м енее 0.5 см 5) п ри  ниткой  скорости  
потока -  10 см 1 та (1010 .5 ) с.

S.S. О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в
Д л я  каж дого кон трол ьн ого  обратна вы числяю т и н декс п р о н и к ан и я  и оттал ки ван и я 

кон трольной  ж идкости .
5.5.1. И ндекс проникания

Mr 100
----Г

где АI/. — м асса в грам м ах к о н трол ьн ой  ж и д кости , осаж денной  на ф ильтровальной  
бумаге и пл ен ке  вместе:

А/, — м асса в грам м ах к о н трол ьн ой  ж идкости , о ставш ей ся  на кон трольном  о б р а т е .
5.5.2. И ндекс отталкивании

(Л)
Л/* 100 

М, •
где М к  — м асса в траммах к о н трол ьн ой  ж идкости , собран н ой  в лабораторном  

стакане.
5.5.3. В ы ратить индексы  (Я) зт (Я ) в одной десятичной  систем е.

П р и м е ч а н и е .  Т ам . где могут бы ть  п рим енены  корреки н он н ы е ф акторы  
для и сп равивш ихся п отерь , м асса , утерян н ая в ходе эксп ери м ен та , долж на бы ть 
добавлена к  M f  или А/„ перед вы числени ем  соответствую щ их и н д ексо в  Г  зз R.

6 . О Т Ч Е Т  П О  И С П Ы Т А Н И Я М

О тчет по и сп ы тан и ям  долж ен  вклю чать следую щ ее:
а) ю .  что  и сп ы тан и я  проводились  в соответстви и  с требованиям и  И С О  6530:
б) производственн ую  иден ти ф и кац и ю  для и сп ы туем ою  м атериала и . там . гае 

пред назн ачается , отдельную  часть указан н ой  еди н и ц ы . и:з которой  бы л взят кон трол ь
ны й обратен;

а )  массу на еди ницу  плош ади (в грам м ах на квадратны й  метр) для исследуем ого 
м атериала:

г) оп и сан и е  л ю бой  предвари тельной обработки  и/илзт преаззарзпельных м ер  улуч
ш ен и я  п роверяем ого  м атериала;

д ) исп ользуем ы е кон трольны е ж идкости ;
е |  тем пературу (в  градусах Цедьсизт) и  сс область , используемузо п ри  исп ы таниях .
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