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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Российской Федерацией

ВНЕСЕН Техническим секретариатом Межгосударственного со­
вета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 П Р И Н Я Т Межгосударственным советом по стандартизации, ме­
трологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие голосовали:

Цо1ги»иФй'КЖ' 1чхуларстпл

Республика Армения 
Республика Ьгларусь 
Республика Кэютетмп 
Республика Моллопа 
Российская Федерация 
Туркменистан 
Республика Узбекистан 
Украина

Напменоаакме национального 
органа по стоидартиэлами

Лрмгйсстаидярг 
Бе.имэиларт 
Катглаоетаидарг 
Мол допас га и дарр 
f-i>ceiaii;iai4 России 
Туркчгп госстандарт 
* ипсстаи гарт 
Г«ссIап »арт Украины

.3 Настоящий стандарт подготовлен методом прямого применения 
международного стандарта ИГО  7971— 86 «Зерновые Определе­
ние насыпной плотности зерна, называемой «масса гектолитра» и 
полностью ему соответствует

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫ Е

(§> Издательство стандартов. 1994 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, 

тиражирован и распространен п качестве официального издания без разрси1сния 
Технического секретариата Межгосударственного совета по стандартизации, 

метрологии и сертификации
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Дата аасаеиия Ol.Ol.95

I НАЗНАЧЕНИЕ Й ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает контрольный метоА опреде­
ления насыпной плотности зерна, называемой «масса гектолитра».

2. ССЫЛКА

ГОСТ 13580.3—83. Зерно. Правила приемки и методы отбора 
проб.

3 ОПРЕДЕЛЕНИЯ

Масса гектолитра —  отношение массы зерна к объему, который 
занимает зерно после свободного засылания его в контейнер при 
четко оговоренных условиях.

Выражается в килограммах на гектолитр.

4 СУЩНОСТЬ МЕТОДА

Засыпание пробы зерна через воронку в контейнер вместимо­
стью 20 дм и п «вешиванпе.

Игламне официальное
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5 ОБОРУДОВАНИЕ

Используемое устройство должно отвечать нижеперечисленным 
требованиям, которые и свою очередь соответствуют требованиям 
Рекомендации 15 OJMZ, я также должно быть похоже на устрой­
ство, приведенное » приложении.

5.!. О п и с а н и е и э к с п л у а т а ц и я
5.1.1 Предварительная мерка
Предварительная мерка имеет вместимость 24 дм1. Внутреияя 

форма этой мерки представляет собой правильный круглый ци­
линдр, высота которого приблизительно равна его диаметру.

5.1.2 Загрузочная воронка
Воронка имеет форму вертикального усеченного круглого кону­

са, снабженного цилиндрическим опорным кольцом. Нижняя часть 
воронки заканчивается осевой трубкой со слегка конусообразным 
высверленным отверстием, широкий конец которого находится в 
лишне Задвижка, установленная на петлях на трубке и способная 
закрывать трубку полностью, контролирует процесс выпуска зерна.

5.1.3 Распределитель
Распределитель представляет собой перевернутый круглый 

подобный шляпке гриба элемент, соединенный с концом днища 
вертикального круглого стержня, расположенного в оси воронки.

Стержень опускает распределитель внутри усеченной трубки на 
нужный уровень от вершины до днища, что позволяет регулировать 

устройство: опускание распределителя увеличивает скорость пото­
ки зерна, которое собирается в мерке в большом количестве благо­
даря уплотнению. При этом обеспечивается получение более высо­
ких результатов. Когда же распределитель поднят, наоборот, резуль­
таты бывают ниже,

5.1.4 Мерка (измерительный контейнер)
Мерка имеет вместимость 20 дм1. Ее внутренняя форма пред­

ставляет собой правильный круглый цилиндр, высота которого 
приблизительно равна его диаметру.

Верхний край мерки представляет собой шлифованную плоскую 
поверхность.

5.1.5 Опорная основа для мерки
Основа на рельсах поддерживает мерку и позволяет ей передви­

гаться иод воронкой по оси, но которой мерка может запираться, 
или се можно снимать с шасси для облегчения перемещения.

5.1.6 Защищающая и направляющая манжетка для зернового 
потока

Цилиндрическая манжетка того же самого диаметра, что и 
мерка, расположена между воронкой и меркой.
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Между ННЖНИХ1 краем воронки н верхним краем мерки, благо­
даря манжетке, остается горизонтальное пространство, обеспечи­
вающее беспрепятственное прохождение зерна.

5.1.7 Прямое лезвие (выравнивающий нож)
Прямое лезвие — это плоская тонкая, но гибкая стальная плас­

тинка, заостренная спереди в форме буквы V. Оно закреплено го­
ризонтально в раме, смонтированной на роликах, и выводится на 
требуемым уровень с помощью противовеса.

Рама направляет прямое лезвие через зерно в пространстве ме­
жду манжеткой и верхним краем мерки. Движение лезвия должно 
быть непрерывным и без резких толчков, при этом лезвие не долж­
но касаться ни манжетки, ни мерки.

В своем движении лезвие выравнивает зерно до уровня мерки, 
обеспечивая тем самым устанавливаемый объем.

5.1.8 Сборник для излишка зерна
Одновременно с выравниванием зерна лезвие закрывает ниж­

нюю поверхность направляющем манжетки. При этом положении 
удаляется из мерки излишек зерна, превышающий вместимость 
мерки.

Когда лезвие отведено назад при удаленной мерке, то этот из­
лишек зерна падает в сборник, расположенный ниже основания 
мерки, к которому зерно направляется бортиком.

5.1.У Общая сборка
Устройство собирается на жестком шасси, оборудованном вин­

том вертикальной регулировки: вертикальность проверяется с по­
мощью линии отвеса или ватерпаса (спиртового уровня).

Воронка с трубкой и распределителем, направляющая манжет­
ка и мерка должны совладать но оси н располагаться вертикально 
с помощью описанного выше механизма. В этом случае верхний 
край мерки будет располагаться горизонтально.

5.1.10 Взвешивающее устройство
Зерно, находящееся в мерке, взвешивается с помощью равно- 

коромыслоных весов, которые взвешивзют с учетом компенсации
массы пустой мерки. Таким образом всего одно взвешивание пока­
зывает массу зерна.

5 2  Р а з м е р  ы
Размеры различных элементов устройства должны строго соот­

ветствовать приведенным ниже.
5.2.1 Предварительная мерка
Объем до верхней части — (2 4 ± 0 ,1 ) дм3.
Внутренний диаметр —  (300±10) мм.
Внутренняя высота —  (приблизительно 340 мм), регулируемая 

для получения установленного объема.

г
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5 2.2 Загрузочная воронка
Верхний край

BHVTpVlinilfi диаметр. «м . . .
numt a,  ми . . .

УсСЧОИНЫП копу.
верхний внутренний диаметр, \тм 
нижний внутренний ЛНЯМеТр. Ч<Т 
вм.-ота. мм

Трубка дли высыпания эерн.1.
верхний внутренний диаметр, мм 
нижппй пнуIрении!) диаметр, мм 
ЯЛТТТТЦ мм ..............................

5.2.3 Распределитель
Диаметр стержни. мм . . . .
Элемент uicpeBipiiyiair шляпка гриба», 

диаметр. мм
высота, мм . . . .
соединительный радиус к  стержню, мм 
Расстояние пт нижней поверх п о с т  шлиики 
до иижнето конца трубки дли высыпания 
зерна, мм . .

■W ±! 
120±2

.«0±1
Н4.5±0.3
210±1

84.5±0.2
86.5±0.2
*0+ 0 .5

ll± (W

33+0.2 
5 ± 0 Д  
16 ±0.5

14 ±0.5
П р и м е ч а н и е  — Для аппаратов, которые нс сравниваются с устройством, 

предусмотренным настоящим стандартом (см. определения Рекомендации 15 
O.IMZ). Я  о расстояние (± 0 .5  мм) определяют при конструировании Для аппа­
ратов. которые можно сравнить с устройством, включенным в стандарт, т >  рас­

стояние определяют по время сравнения.

5.2.4 Мерка (измерительны!) контейнер)
Обвей до основания верха. д»Р . . .  . 20±0.01
Внутренний диаметр, мм , , 295±1
Внутренняя высота . ..................................................(прнбдтитсль-

но 292 им), 
регулируемая 
для получения 
установленного 
объема

5.2.5 Опорная основа для мерки
Расстояние между днйшем мерки и нижней
частью трубки для высыпании «срия. мм . 50В±2
Расстояние между верхней пятью мерки и
ннжнеА новерхткктмо летвия, м м ....................................0.б±0.2
5.2 6 Защищающая и направляющая манжетка для зернового 

потока
Внутренний 111ЛМС1Ц. му 
Высот», мм . . .
Р ал  гоямтм' меж и ниж нт п.*> Манжетки •• 
и( р\ней поверх ноет т>ю летвкя. мм

295-1 1 
7 *± 2

ПЛ±0.2

t
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п.2.7 Л  ем ч е  (выравнивающий нож)
1плинта .114111111. м ч .......................................... . .Ч*-1>.Э
М;кч'а крот и понеся, иршюлящио им вне в лиц.
Ж1ЧМК', иг S rr 0J
5.2.8 Шасси
Линия отвеса для регулирования вертикали длиной нс менее 

500 мм (или ватерпаса той же самой чувствительности).
5.3 К а л и б р о в к а  и р е г у л и р о в к а
5.3.1 Калибровка
Калибровка устройства (1) проводится путем сравнения с 

национальным или международным стандартным устройством 
< £ )*.

Калибровка устройства проводится на очищенном от примесей 
зерна при той же температуре и тех же условиях влажности атмо­
сферы помещения, в которых будет проводиться определение. Для 
этих целей зерно распределяют тонким слоем и выдерживают 10 ч 
(одну ночь) в помещении, где будет проводиться определение, 
следя >за тем, чтобы относительная влажность воздуха не превы­
шала 60 %.

На каждом устройстве выполняют 6 определений, используя од­
ну и ту же пробу объемом 24 дмя зерна, в следующем порядке 
(перед каждым новым определением зерно, содержащееся в мерке, 
должно быть тщательно перемешано с зерном, которое упало в 
емкость для сбора зерна во время предыдущего определенна):

Номер определения I 2 3 4 . 5  6
Порядок опредсления£— I 1—£  £ — 1 1— £  £ — 1 I— £
5.3.2 Допускаемая погрешность
Допускаемая погрешность устройства —  это разница между 

средним арифметическим значением шести определений, выпол­
ненных на устройстве 1, и средним арифметическим значением ше­
сти определений, выполненных на устройстве £.

Максимально допускаемая погрешность устройства ±  10 г.
5.3.3 Регулирование
Если максимально допускаемая погрешность, указанная в 5.3.2 

превышена, то устройство должно быть отрегулировано путем из­
менения высоты распределителя (5.1.3). В этом случае повторяют 
определение, описанное в 5.3.1.

6 ОТБОР ПРОБ

ГОСТ 13586.3—86 Зерно. Правила приемки н методы отбора 
проб.

• См определение Рекомендации 15 ОУМ2.
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7 ПРОВГ.ДЕНИГ ОПРЕДЕЛЕНИЯ

7.1 П р е д в а р и т е л ь н ы е  о п е р а ц и и
Помешают мерку (.11.4) и положенно наполнения и закрепляют 

ее на месте так. чтобы се ось совпадала с осью направляющей ман­
жетки (5.1.G) и загрузочной воронки (5.1.2). Выводят лезвие 
(5.1.7) ни стартовую позицию  и закрепляют его на месте. Закрыва­
ют задвижке трубки для высыпания зерна. Проверяют вертикаль­
ность шасси и. если необходимо, регулируют ее с помощью регулн* 
руюшего винта таким образом, чтобы верхний край меркн нахо­
дился в горизонтальном положении во время заполнения.

7.2 О п р е д е л е н и е
Заполняют предварительную мерку (5.1.1) до нерха зерном, 

избегая при згом уплотнения зерна, н высыпают содержимое пред­
варительной мерки в загрузочную воронку (5.1.2) без изменения 
положения задвижки. Открывают задвижку и дают всему зерну 
возможность высыпаться в мерку (5.1.4) и защищающую н напра­
вляющую манжетку (5 .1 6 ). После опорожнения воронки отпускают 
регулировочный винт лезвия (5.1 7) Как только лезвие достигнет 
конечной позиции, открепляют мерку, снимают ее с роликового ос­
новании н взвешивают ее содержимое с точностью 5 г, используя 
взвешивающее устройство (5.1.10).

Возвращают лезвие в его исходную позицию к закрепляют на 
месте, позволяя излишку зерна пройти через защищающую и на­
правляющую манжетку в емкость для сбора излишка зерна.

8 ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ

Масса гектолитра ( т ) ,  выраженная в кнллограммах на гекто­
литр. равна

« — Т Г "  ^ 5 т >-

где т ,  — масса зерна, содержащегося в мерке, вместимостью 
20 д м \ кг.

Результат выражают до второго десятичного знака.

6
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