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Титульный л йот, Орок действия технических условий продлить до 
01.09.1996 г.

(Проварены в 1990 г .)
Недопить тебя, I в новой редакции:

Таблица Z

Наименование покаааталя 8иачение Метод иопитания

1. Цвет пленяй амали Черный, отте- По п, 4,9
кок не норми
руется

2. Вкояний вид пленки Поола внаихания По п, 4.9
пленка еиали 
деляна бить по- 
думатовой. од
нородной, ров
ной, ЙВ8 00р- 
ноотв

3, Условная вязкость еиали по
я я п в у с и я д а ч . ' ч
а) о диаметром оопла 4 мм
б) о диаметрам оопла 8 мм

По ГОСТ 8420-74

13-25
не мормнруетоя

4. Мвоооаав доля нелетучих ве~
«еотв, % 52-iJO

5. Время вноыхания 
при температуре 
ч. не более

та т г
2

lb ГОСТ 17537-72 
И л. 4.5 наоюя- 
дих технических 
условий
По ГОСТ 19007-73

6. Эластичность пленяй при из
гиба, мм, не болев

7 . Твардооть покрытия по маят
никовому прибору, уоловние 
единицы, не менее:'
а )  типа М-3
б) типа TMJ. маятник А

3

0,4
не нормируется

По ГОСТ 6806-73 

По ГОСТ 5233-89

5
По п. 4.9
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Продолжение табл. 1

Наименование похаммдя Значение Метод топотания

9, аюййоочк покрытия л оявтичза-у UVQltftODwB ВиЯ<
настоящих техни-

ь1
ХО, Стойкость покончил к ататичео-

9 чеохих уоловий

Применение к тебя. I наложить в новой редакции;
"Примечание. X. Допуояаетоя увеличение вязкости и образование осад

ке при хранении омалв, воля после тщательного раэ- 
Мвмваная и разбавления до рабочей вяеноотн шаль 
ооответотвует требованиям неотояцих технических 
уоловий.
Ваечення по показателям пунктов 36 м 76 являптая 
факультативными; по п. 36 - до 0I.01.X99? г . ,  по 
п. 76 -  до 01,01.1995 г. Определение но нормируемых 
показателей обязательно о занеоением данных в доку
мент о хачеотва."

ПУНКТ 1.3 - НОКЛЙЧИТЬ.
Пункт 3.1. еаменить: мерку раотворителя "Р-5" не "Р-5А'1, оонлку 
ГОСТ 12.1.005-76 не FOOT 12.1.005-66.
Табл, 2. ацетон, еаменить значение графы 7; "547" на "500", графу 9 
дополнить значениями: "минув 20-6".
Таблицу 2 дополнить растворителем Р-5А, графы 2, б, 7 и 9; "п". 
“минус Г ,  "497% “минус J-2V,
Пункт 2.2. ваксит ссылку; ГОСТ 12.4.0П-75 на ГОСТ I2.4.Q1T-69. 
Пункт 2.3 дополнить оондхами: ТУ 22-4720-60. ТУ 22-I50-IS5-B9,
Пункт 9.1, ааманить ооылку: ПОТ 9960-60. разд. I на FOOT 998Q.I-66
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Пункт 9,J, ммвнпь алоиа "нормм" ия "«печениям".
Пункт 9.1, аамашпь венику: ГООТ 9980-80 на ГООТ 9980.1-86.
Пункт 4.1. «аианнть ооилжу: ГОСТ 9960-80, разд, 2 на ГООТ 9980.2-81 
Пунш 4.2 мтложить в ново! редакция:

"4.2. Подготовка к испытании.
Цвет а вианний вид пленки, время ваонхания, отойкоотк покрыт 

к отатичаокому всадеДатвив вода я бенвина, влаогичнооть пленки при 
нагибе определяет на плаотинках из черной наоти ГОСТ 13945-65 раз
мером 70x150 мм при толщине 0,25-0,32 мм, для алаотячнооти пленки 
при яагяба рамором 20-90x100-190 мм,

Твердооть покрытия определяет на отекла для фотографических 
плаотинох ГООТ 689-85 рлмором 9x12 ом при толщине 1,й мм,

Термоотойкооть покрытия определяет на плаотинках на нвржавею- 
щей отели FOOT 1050-74, обработанной корундом или гидрооюохоотру- 
анной о поолехувщай паооивацией, раамером 70x150 мм при толщине 
Z,0-1,2 мм. (Плаотишш для Опытного завода поотавдявтоя ВИАМ).

Подготовку плаотинох дня нанвоония а мели проводят по 
ГООТ 8832-76, раед. 3. Перед наяееением к 100,00 г емали добавляют 
80-100 г реотворителя Р-5А ГОСТ 7827-74» фильтрует черва оито о 
веткой 01-02 ГООТ 6613-86 я нанооят на подготовленные плаотинки 
х раек ораапылиталом.

Для определения цвета и в ней не го вида, времени выаыхання, 
твердости покрытия, тариоотойкооти, отойкооти покрытия к отатичео- 
хому воадойотвнв водя я бенвина вмажь наносят в два слоя, для опре
деления елаотичкеоти пленки при изгибе - в один слой. Оушка каждо
го слоя эмали при температуре (200у2)°0 » течение 2 н. При гпреде
ле ним отойкооти покрытия к «татичеокому воадейотвию воды омаль на- 
нооят на оба отороны плаотинки, Толщина каждого олоя - 20-25 мкм.
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Толщину покр^ия измеряют микрометром типа МК 25 ГОСГГ 6507 -90 или 
толщиномерами любого типа о погрешностью измерения не более 5 
Пункт 4.5, заменить значения: Ч120*3)°С" на "(120*2)°СП, "± 3 I й 
на "+ 2°СГ\  заменить олово "до постоянкоЛ масон" на "в течение
г ч".
Пункт 4.9 изложить в новой редакции:

"4-9. Определение термостойкости.
Плаотинку о эмалью, подготовленную в ооответотвии с п. 4.2, 

на металлическом штативе помещают в середину электропечи сопротив
ления ра асбест между двух металлических пластинок (чтобы пластин
ки не пэрегревалиоь) и выдерживают при температуре (700*2)°С в те
чение 5 ч. Затем пластинки вынимают, охлаждают на воздухе до ком
наткой температуры и осматривают невооруженным глазом при дневном 
или иокуоотвенном раооеяннои свете. После испытания пленка эмали 
не должна раотраскипаться и отолаиватьоя. Дефекты, появившиеся на 
расстоянии I ом от края пластинки, не учитываются."
Пункт 5 .1 , заменять ссылку: ГОСТ 9900-80, разд. 3-6 на 
ГОСТ 9980.3-86 -  ГОСТ 9980,6-86,

Пункт 5.3, заменить ссылку: ГОСТ 19*03-81 на ГОСТ 19433-88, допол
нить предложением: "Классификационный шифр опасных грузов - 3212, 
серийный номер ООН - 1263".
Пункт 6.2, исключить олова "установленных техническими условиями". 
Пункт 6 .3, исключить второе предложение.
Пункт 6.4 - исключить.

Перечень ГОСТ и ТУ, упомянутых в настоящих технических условиях 
Заменить ссылки: ГОСТ 5233-67 на ГОСТ 5233-89, ГОСТ 12.1.005-76 на 
ГОСТ 12.1.005-88, ГОСТ 19433-81 на ГОСТ 19433-88, ГОСТ 6507-78 на 
ГОСТ 65С7-90, ГОСТ 9980-80 на ГОСТ 9980.1-86 - ГОСТ 9980.5-86,
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ГОСТ 12*4,011-75 на ГОСТ 12,4,011-89, ГОСТ 683-75 на ГОСТ 683-85 
ТУ I 4-1-3433-82, ГОСТ 3584-73 - исключить.
Перечень дополнить ссылками;
ТУ 22-4720-80 - Огнетушители химические пенные.
ТУ 22-150-125-89 - Огнетушители СОз (углекиолотныв) ручные.
ГОСТ 13345-85 - Жесть. Технические условия.
ГОСТ 6613-86 - Сетки проволочные тканые с квадратными ячей

ками.
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