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Титульный лист. Срок действия технических условий продлить до 

26.09.1988г.

По всему тексту технических условий значения температур с предель­

ными отклонениями заключить в скобки и дополнить словом: "температура"; 

заменить слово "покрытие" на "пленка"; заменить ссылку ГОСТ 9980-75 на 

ГОСТ 9980-80.

Вводную часть дополнить новым абзацем: "Показатели технического 

уровня, установленные настоящими техническими условиями соответствуют 

требованиям первой категории качества".

Таблица I. Подпункт 4. Заменить "20°С" на "(20,0 + 0,5)°С".

Таблица I. Подпункт 6 графа "Наименование показателей" и далее по 

всему тексту заменить слова "изгиб покрытия" на "эластичность пленки 

при изгибе”.

Подпункт 7. Исключить: "кгс".

Подпункт 10, графа "Наименование показателей" исключить слова: 

"методом решетчатых надрезов"; графа "Методы контроля", заменить ссыл­

ку: "по ГОСТ 15140-69" на "ГОСТ 15140-78 разд.2".

Раздел 3. Пункт 3.2. Первый абзац и далее по всему тексту заме­

нить ссылку "по ГОСТ 8832-58" на "ГОСТ 8832-76"; второй абзац размер

пластинок для определения эластичности пленки при изгибе записать:

эластичность пленки при изгибе определяют на пластинках из жести 

(ТУ 14-1-3433-82) размером 20-50 х 100-150 мм толщиной 0,25-0,28 мм.

Пункт 3.2. дополнить: "Толщину пленки определяют микрометром 

типа МР (ГОСТ 4381-80) с диапазоном измерения 0-25мм, предел допусти­

мой погрешности +2 мкм".

Раздел 3. Пункт 3.3. изложить в новой редакции: "Массовую долю
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нелетучих веществ определяют по ГОСТ 17537-72 при температуре (80+2)°i 

в сушильном шкафу, обеспечивающем нагрев до температуры 200°С с пог­

решностью измерения заданной температуры +3$ в течение 2 ч".

Пункты 3.5. и З.б. Заменить ссылки: ГОСТ 21065-75 и ГОСТ 21064-7! 

на ГОСТ 9.403-80.

Раздел 5. Пункт 5.2. исключить слова "потребителем”, "применения

Раздел 6. пункт 6.3. дополнить: "а также общих правил безопас­

ности по ГОСТ 12.3.005-75".

Раздел 6. пункт 6.4. дополнить: "согласно ГОСТ 12.4.021-75".

Раздел 6. пункт 6.7. дополнить: "по ГОСТ 12.4.103-80".

Перечень стандартов, ТУ и инструкций на которые даны ссылки в 

данных технических условиях. В правом верхнем углу указать "Приложе­

ние I справочное".

Исключить ГОСТ 1127-72

Заменить ссылки:

ГОСТ 901-71 на ГОСТ 901-78 

ГОСТ 17299-71 на ГОСТ 17299-78 

ГОСТ 9805-69 на ГОСТ 9805-76 

ГОСТ 5799-69 на ГОСТ 5799-78 

ГОСТ 6247-72 на ГОСТ 6247-78 

ГОСТ 6128-67 на ГОСТ 6128-81 

ГОСТ 7276-69 на ГОСТ 7276-76 

ГОСТ 13950-68 на ГОСТ 13950-76

Перечень дополнить:

ТУ 14-1-3433-82 Жесть черная горячекатанная.

ГОСТ 9.403-80 ЕС ЗКС Покрытия лакокрасочные. Методы испытаний на стой­

кость к статическому воздействию жидкостей.

Технические условия дополнить справочным приложением 2.

Извещение f 2
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Приложение 2 
справочное.

Перечень оборудования, материалов и реактивов необходимых для 

контроля:

- рриндомер (прибор "КЛИН") по ГОСТ 6689-74

- сушильный электрошкаф с температурой нагрева до 200°С и пределом 

регулирования температуры +3$

- вискозиметр ВЗ-4 по ГОСТ 9070-75

- устройство для определения эластичности пленки при изгибе по 

ГОСТ 6806-73

- прибор типа У-1 по ГОСТ 4765-73

- маятниковый прибор по ГОСТ 5233-67

- стакан ВН-250 ТУ по ГОСТ 10394-72 или стакан 4 по ГОСТ 9147-80

- пластинки из жести по ТУ 14-1-3433-82

- пластинки из стали по ГОСТ 16523-70

- пластинки из стекла по ГОСТ 683-75

- микрометр типа МР-25 по ГОСТ 4381-80

- лезвие бритвенное по ТУ 27-56-858-80

- линейка металическая по ГОСТ 427-75

- термометр И  52 160 66 по ГОСТ 2823-73

- секундомер по ГОСТ 5072-79

- масло турбинное по ГОСТ 32-74
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ПЕРЕЧЕНЬ СТАНДАРТОВ^ ТУ И ИНСТРУКЦИЙ, НА КОТОРЫЕ ДАНЫ 
ССЫЛКИ В ДАННЫХ ТЕХНИЧЕСКИХ УСЛОВИЯХ

ГОСТ 9 0 1 -7 1  

ГОСТ 5 4 9 4 -7 1  

ГОСТ 1 7 2 9 9 -7 1  

ГОСТ 9 8 0 5 -6 9  

ГОСТ 6 5 8 9 -7 4

ГОСТ 8 4 2 0 -7 4

ГОСТ 1 7 5 3 7 -7 2

ГОСТ 1 9 0 0 7 -7 3  

ГОСТ 6 8 0 6 -7 3  

ГОСТ 4 7 6 5 -7 3  

ГОСТ 5 2 3 3 -6 7  

ГОСТ 1 5 1 4 0 -6 9  

ГОСТ 8 7 8 4 -7 5  

ГОСТ 9 9 8 0 -7 5

-  Лаки бакели товы е

-  Пудра алюминиевая пи гм ен тн ая

-  Спирт этиловы й тех н и чески й

-  Спирт изопропиловы й.

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . М етод определен и я  

сте п е н и  п ер ети р а .

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . Методы определен и я  

у сл ов н ой  в я з к о с т и .

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . Методы определен и я  

содерж ания л ету ч и х  и н е л е т у ч и х , тверды х и 

п л ен к ообр а зу в д и х  вещ еств

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . М етод определен и я  

врем ени и с т е п е н и  вы сы хания.

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . М етод испытания 

покры тия на и зги б

-  Материалы л а кок р а сочн ы е. М етод определен и я  

п р оч н ости  плен ок  при у д а р е .

-  Лаки и  к р а ск и *  М етод оп р ед ел ен и я  т в е р д о с т и  

покры тия п о маятниковом у п р и бор у

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . Методы определения 

а д ге зи и

-  Материалы л а к ок р а соч н ы е . Методы определен и я  

у к р ы в и стости

-  Материалы л а кок р а сочн ы е. Правила прием ки. 

О тбор п р об  для испы тан и й . У п а к овк а , мар­

к и р ов к а , тр а н сп ор ти р ов а н и е  и х р а н ен и е .



ГОСТ 5 7 9 9 -6 9

ГОСТ 6 2 4 7 -7 2

ГОСТ 6 1 2 8 -7 5

ГОСТ 1 6 0 0 5 -7 0  

ГОСТ 7 2 7 6 -6 9  

ГОСТ 6 8 3 -7 5  

ГОСТ 1 1 2 7 -7 2  

ГОСТ 1 6 5 2 3 -7 0

ГОСТ 8 8 3 2 -7 6

ГОСТ 6 7 0 9 -7 2  

$У 2 3 .4 .4 3 8 - 7 3  

"В редны е в е щ е ст в а  

в  пром ы ш ленности"

-  Фляга д л я  л а к ок р а соч н ы х  м а т е р и а л о в  

е м к о ст ь ю  4 0  л

-  Б очк и  ст а л ь н ы е  С Е арвве с  обр у чам и  к а т а ­

ния на о б е ч а й к е .

-  Б анки  м е т а л л и ч е ск и е  д л я  х и м и ч е ск и х  п р о ­

д у к т о в

-  О гн ету ш и тел и  пенны е

-  О гн етуш и тел и  у гл е к и с л о т н ы е

-  Ф о т о с т е к л о .  Ф ор м а тн ое .

-  Ж есть  ч е р н а я  г о р я ч е к а т а н а я

-  С та л ь  л и с т о в а я  у г л е р о д и с т а я ,  к а ч е с т в е н ­

н ая  и  о б ы к н о в е н н о го  к а ч е с т в а  общ его на­

з н а ч ен и я

-  М атериалы  л а к ок р а соч н ы е .- М етоды п ол у ч е н и я  

л а к о к р а с о ч н о г о  п ок р ы ти я  д л я  и сп ы тан и я

-  В ода д и сти л л и р ов а н н а я

-  Бидоны алюминиевые е м к о ст ь ю  2 0  л .

п о д  р е д а к ц и ей  Л а з о р е в а , 1971 г.



ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

Настоящие технические условия разработаны взамен МРТУ 

6-10-778-68, срок действия которых истек.

В соответствии с ГОСТ 9825-73 изменены наименования 

красок ФЛ-723 и ФЛ-724 на эмали ФЛ-412 и ФЛ-61 соответственно.

На основании длительного опыта применения вместо двух 

марок масдостойких эмалей (ФЛ-723-1 и ФЛ-724-2) оставлена 

одна марка ФЛ-61 (бывшая ФЛ-724-2).

В технические условия внесены новые показатели: твер­

дость» адгезии» укрывает ость, стойкость к действию дистилли­

рованной воды и турбинного масла при температуре 70-8tfc.

В соответствии е ГОСТ 901-71 и изменением Л 2 к нему 

изменен гарантийный срок хранения бакелитового лака на 

3 месяца вместо 6.

Эмали выпускаются Опытным заводом Ленфилиала Г Ш Ш  ЛКП, 

предполагается выпуск на Рилюком лакокрасочном заводе.

Зав .лабораторией & 6 

Руководитель темы

В.Г.Евстигнеев 

Н.И.Левит

И сполнитель Н.Н.Крундышева
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Технические показатели  эмалей ФЛ-412 и ФЛ-61

Наименование
показателей

Эмаль ФЛ-412 Эмаль ФЛёб!

I 2 3 ' 4 ' 5 ‘ 6 ’ I 2 • 3 ’ 4 ’ 5 ' 6

X. В я зк ость  эмали по в и с- 
K0| g M e i g y  В З -4  при

30 50 60 100 80 100 62 50 73 58 73 78

2 . Время высыхания при 
2 0 *  2°С до с т е п .3 ,ч 1 .5 1 .5 2 1 ,5 1 .5 2 1 .5 1 .5 1 .5 1 .5 1 .5 1 .5

3 . И згиб покры тия, мм I I I I I I I 1 1 I I I
- 4 .  Т в ер дость  пленки по 

маятниковому пр и бор у , 
у с л .е д . 0 ,2 9 0 ,2 5 0 ,3 8 0 ,3 2 0 ,3 6 0 ,3 5 0 ,2 5 0 ,2 5 0 ,3 0 0 ,3 1 ) ,3 6 0 ,8 3

5 . П рочность пленки при 
у д а р е , по прибору 
У -Г , к г с .о м

50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 зо 50

6 .  Укры вистость в пер е­
сч е те  на сухую пленку,

7 .  С той к ость  при 70 *2°С ,

50 55 60 50 55 60 50 60 55 60 50 55

ч
а )  к дейотвию дистил­

лированной воды 24 24 30 24 30 30
б ) турбинного масла

" "
„ 1

24 48 48 24 48 24

/.З ав .л абор атори ей  

Ст.научный сотрудник

/В .Г .Е в с т и г н е е в /

/Н .й .Л е в и т /
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