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Методика поверки на месте эксплуатации компакт-прувером в комплекте с турбинным
преобразователем расхода и лоточным преобразователем плотности.
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У Т В Е Р Ж Д А Ю

МИ 3272-20]у Г С П  Счет‘шки~расхоДйл«срм м а ссов ы е. 
М е т о д и к а  п о в е р к и  н а месте эксплуатации кдмнакт- 
прувером в комплекте е турбинным и реобразстатслем 
р а с х о д а  о неточным преобразователем у ж т г о е т »

И з м е и е н и с ЗЧЪ 2

Пункт <1,2,3 (стр. 6). Примечание 4 изложить & ноной редакции:

*  4 При значении поверочного расхода разном или менад 15 % от верхнего предела 

измерений ТПР (мФч) для поверки массомера на этом расходе ТПР we используют - по­

верку проводят непосредственно по йошипст-прувсру. На других расходах [аоверочаын 

райхол более 15 %  от-верхнего предала нзшреиий ТПР (м5/ч)] поверку провалят с приме­

нением ТПР.»

Пункт 4,2.3 (стр. б). Дополнить примечанием .1 следующего содержания:

« 5 Допускается поверку ышеомера т всех точках поверочного расходе проводить 
нсвоередетасиво оо аммиакт-цруя-еру, ис применяя ТГП*, если неркикй предел измерений 
кеьтакт-прувер* (т/ч) п 2 («Raj pirn или болов выше верхнего значения диапазона пове­
рочного расхода поверяемого дадеомерзад
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