
Груша ДМ

Изменение Ш 2 ГОСТ 5981—82 Банки металлические для консервов. Технические
условия
Утверждено ш введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 06.05,88 Ш 1272

Дата введения §f J U S

Пункты 2.2, 2.14. Заменить ссылки: ГОСТ 15580—70, ГОСТ 13345—78 на 
ГОСТ 13345— 85.

Пункт 2.9 дополнить абзацем: «частицы забросов припоя более 1,6 мм».
Пункт 3,4 после слов. «табл. 6» дополнить словами: «и 6а»; 
дополнить таблицей — 6а:

Т а б л иц а  6а

Номер
группы

Характеристика забросов припоя (частицы н 
капли, прикрепленные к стенкам банки) Номер пункта

5 Крупные частицы припоя размером 2.9,
(диаметром), мм, более 6,3 в части забросов-

6 Средние частицы припоя размером 2.9,
(диаметром), мм, более 2,4 до 6,3 
включ.

в части забросов

7 Мелкие частицы припоя размером 2.9,
(диаметром), мм, болев’ 2,0 до 2,4 
включ.

в части забросов

8 Мелкие капли припоя размером (диа 2.9,
метром), мм, более 1,6 до 2 ,0  включ. ■ в части забросов

(Продолжение см. с. 180)

т
вязание крючком салфетки

https://www.kruzhevo-len.ru/krasivye-salfetki-foto.html


(Продолжение изменения к ГОСТ 5981— 82)
Пункт 3.5 после слова, «выборку» изложить в новой редакции: «по табл. 7 и 

7а и проводят контроль по показателям групп 1—3 и 5—8».
Пункт 3.6 дополнить таблицей — 7а:

Т а б л и ц а  7а
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Пункт 3.6 после слов «табл, 7» дополнить словами: «и 7а» (4 раза). 
Пункт 3.8. Последний абзац. Заменить слова: «являются окончательными» на 

«распространяются на всю партию».
Пункт 4.1 дополнить абзацем: «Контроль характеристик забросов припоя 

проводят но образцам, согласованным с потребителем».
(ИУС № 8 1988 г.)
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