
Изменение № 1 ГОСТ 4,337—S5 Система показателей качества продукции. 
Средства сшивании и нанесении защитных покрытий на документы. Номенкла­
тура показателей

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 25.05.88 Ш 1480

Дата введения 01.11,88

Под наименованием стандарта проставить код: ОКСТУ 0004.
Таблица L Раздел «Показатели назначения» изложить в новой редакции:

Наименование показателя качества Обозначение показа­
теля качества

Наименование 
х арактеркзуе мо-

го свойства

1. Показатели назначения
1.1. Классификационные показатели
1.1.1. Высота ножки скобы, мм Д , с

1.1.2. Ширина захвата (расстояние от 
«рая бумаги до места скрепления), мм h

1.1.3. Размер защитной пленки, мм ^п *^ п-Sa —
1.1.4. Наличие съемника
1.1.5. Количество видов используемых 

скоб
1.2. Показатели функциональной и 

техн и ческой эффекти вности
1.2,1. Показатель производительности, 

м/мин, сшиваний/мин ' N Производитель­

1.2.2. Емкость магазина, скоб Е„
ность

1.2.3. Наибольшая толщина покрывае­ S  п.д —
мого документа, мм

1.2.4. Время подготовки «  работе, мин i п.р —
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4,337—85У

Наиме нова н ие пока зате л я каче ства
Обозначение 

показателя ка­
чества

Наименование характе­
ризуемого- свойства

1.2.5. Уровень автоматизации (для Оперативность об­
средств, включающих элементы автома­
тизации)

1.2.6. Наличие автоматического под-
—

работки информации*

держания температурного режима
1.3. Конструктивные показатели

— —

1.3.1. Габаритные размеры, мм L X B X H —

Раздел «Показатели надежности». Исключить ссылку на- ГОСТ 27М В—Ш 
(5 раз);

показатель 2,1. Заменить слова: «Средняя наработка на отказ» на «Сред­
няя наработка на отказ»;

показатель 2,2. Заменить слова: «Установленный срок службы» на «Уста­
новленный срок службы».

Раздел. «Показатели экономного использования сырья, материалов, топ­
лива, энергии и трудовых ресурсов».

Показатель 3.1. Заменить слова: «Удельная потребляемая мощность» на®
«Удельная потребляемая мощность»;

показатель 3.2, Заменить слова: «Удельная масса» на «Удельная масса»; 
показатель,3.3. Заменить слова: «Масса» на «Масса»;
показатель 3.4. Заменить слова: «Потребляемая мощность» на «Потребляе­

мая мощность».
Таблица 1. Показатель 4.1. Исключить ссылку на ГОСТ 16036'—81.
Раздел 2, Пункты 2.1, 2.2 изложить в новой редакции: «2.1. Перечень ос-

1швных показателей качества средств сшивания документов: 
высота ножки скобы;
ширина захвата (расстояние от края бумаги- до места скрепления);
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4М37—85)
емкость магазина скоб;
наличие съемника;
средняя наработка на отказ;
установленная безотказная наработка;
масса;
количество видов используемых скоб; 
производительность.
2.2. Перечень основных показателей качества средств для нанесения защит­

ных покрытий на документы:
наибольшая толщина покрываемых документов; 
производитель в ость; 
время подготовки к работе;
наличие автоматического поддержания температурного режима; 
средняя наработка на отказ; 
установленная безотказная наработка; 
масса;
потребляемая мощность».
Таблицы 2, 3* изложить в новой редакция:

Т а б л и ц а  2
Применяемость по подгруппамЗздвородной продукции

Номер 
показате­

ля Ц0 
табл. 1

Сшиватели документов
Аппараты для на­

несения защитных 
,покрытий на докумен­

ты

Рунные : Настоль­
ные

Широко - 
■ захватные

Усилен­
ные

Электри­
фициро­
ванные

Ротаци­
онные Прессовые

и л : + '+ + ! + + «ж
1.1.2 I + ' + + ; + + --- - —
1.1.3 —. — ■— — + +
1.1.4 + ■— —  | — —
1.1.5 — — —. + — -— —,
1.2.1 — — — 4- 4- —
1.2.2 + + 4~ + + — .
1.2.3 — . — — 4- 4-1.2.4 — —. —. — — 4- +
1.2.5 — —. — : + +
1.2.6 —- — — *— ■— : -J- +
и л + 1 + + : + + +2 Л + ; 4- + + + 4-
2,2 — — — — + 4-
2,3 — — ■— — — + +2.4 + + 1 + 4* + 4- +
2.5 — — — — +  ! + +3.1 — — — — 4- + 4-
3.2 — — — *--- + + —
3.3 + +  1 + 4" + +
3.4 — <— — + 4- 4-
4 Л + 4- +  1 +  | 4~ j ±
4.2 —. — — — + + +
4.3 —- — — —■ + + +
5 Л + ■ + ! + + 4- + 4-
5.2 4" 4- + + + + 4-
6Л + + + 4“ + + 4-
6.2 + + ■ + + + + 4-
7.1 + ■ + + + 4- 4* +

(Продолжение см, с. 292}
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4.337—85)
Продолжение табл. 2

Применяемость- по подгруппам однородной продукции

Аппараты для нане­Номер Сш ива тел в документов сения защитных по­показате­
ля по крытий на документы

табл, 1
Настоль­ Широко­ : Электри­ ■ Ротацион­

ручные ные захватные Усиленные фициро­ ные Прессовые
ванные

8.1 + + + + + + +
8.2 + + + + + + +
9 Л + + 4~ + + +
9.2 + + + + + + +

ю л — — — — + + +
10.2 — — — — + + +

Т а б л и ц а  3
Применяемость в НТД

Номер пока­
зателя по 
табл. 1 ТЗ на НИ Р, 

ГОСТ ОТТ
Стандарты 

(кроме 
ГОСТ ОТТ)

ТЗ на ОКР ТУ КУ

1.1.1 + + 4 4
1.1.2 + + 4 4*
1.1.3 ± 4" + 4
2.L4 + + 4 4
1.1.5 + + 4 + 4
1.2.1 + + + + 4
1.2.2 + 4 + 4
1.2.3 + + 4  ■ + 4
1.2.4 + + + + 4
1.2,5 db db zb dr
1.2.6 + + 4 + 4
1.3.1 4 + —
2.1 + + 4 + 4
2.2 ■— + + + ±
2.3 — 4 4 + —
2.4 + + 4 + +
25 — + + —
ЗЛ — 4 4 + 4
3.2 — + 4 + 4
3.3 + 4- 4 + 4-
3.4 + 4 4 + +
4.1 ± ± 4 + —
4.2 — 4 4 + +
4.3 — 5 4 +
БЛ — — . ± .dr
5,2 — — db db
6.1 — — 4 —
6.2 — — + —

7 Л — —- 4* —
8.1 — — + 4
8.2 — — 4 4
9.1 — — 4 —

ЮЛ — 4 4 + —
10.2 — + + + —

(Продолжение см.  с, 293}
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4.387—85) 
Приложение 1 изложить в новой редакции:

ПРИЛОЖЕНИЕ 1
Справочное

Алфавитный перечень показателей качества 
средств сшивания и нанесения защитных 

покрытий на документы

Номер показа­
теля по табл. 1

Время подготовки к работе 1.2,4
Время восстановления работоспособного состояния сред­

нее 2.5
Высота ножки скобы 1.1.1.
Емкость магазина 1.2.2
Количеств® видов используемых скоб 1Л,5
.Коэффициент использования объема средств' транспор­

тирования 7 Л
Коэффициент повторяемости §.2
Коэффициент применяемости 8.1
Масса 3.3
Масса удельная 3.2
Мощность потребляемая 3.4
Мощность потребляемая удельная 3.1

(Продолжение см. с. 294)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 4337— 85}
Наличие автоматического поддержании температурного 

режима. 1.2.6
Наличие съемника 1.1.4
Наработка безотказная установленная 2,4
Наработка на отказ средняя 2Л
Показатель производительности 1..2Л
Показатель соответствия изделия силовым возможностям

человека 4Д
Показатель, тщательности покрытия и отделки поверх­

ности 5.2
Показатель эргономической обусловленности 5 Л
Показатель патентной защиты 9Л
Показатель патентной чистоты 9,2
Прочность изоляции электрическая 10.2

-Размер защитной пленки 1 Л.З
..■ Размеры габаритные 1.3Л

Срок службы средний 2.3
С р ок с л у ж и ы у с т а н о в л е и н ый 2 J2
Сопротивление изоляции электрическое ШЛ
Толщина покрываемого документа, наибольшая 1.2.3
Трудоемкость изготовления изделия 8Л
Уровень звуковой мощности в октавных полосах частот 4,2
Уроне и ь индустриальных радиопомех 4.3
Уровень я втоматизации 1.2.5
Ширина захвата LL2
Энергоемкость изделия 6.2»„
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