
Группа Д52
Изменение № 4 ГОСТ 7409—73 Вагоны грузовые магистральных железных до­
рог колеи 1520 (1524) мм. Окраска. Технические требования 
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 10.07.85 
№ 2168 срок введения установлен

с 01.01.86

Наименование стандарта изложить в новой редакции: «Вагоны грузовые 
магистральных железных дорог колеи 1520 мм. Покрытия лакокрасочные. Те­
хнические требования

(Продолжение см. с. 188) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7409— 73)
Main-line freiqht cars for 1520 mm qauqe. Paint and varnish coatinqs. 

Technical requirements».
Вводная часть. Первый абзац. Заменить слова: «платформы» на «вагоны- 

платформы», «их окраске» на «лакокрасочным покрытиям»;
второй абзац. Заменить слова: «окраску вагонов» на «лакокрасочные по­

крытия на вагонах».

(Продолжение см. с. 189>
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7409—73У
Пункт 1.1 изложить в новой редакций: «1.1. Получение лакокрасочных по­

крытий на вагонах, их деталях и узлах должно производиться в помещениях* 
защищенных от попадания влаги и атмосферных осадков».

Пункт 1.2.4. Заменить ссылку: ГОСТ 3191—75 на ГОСТ 3191—82,
Пункт 1.3.1 изложить в новой редакции: «1.3.1. Сопрягаемые поверхности 

и внутренние поверхности стальных деталей и узлов вагонов, соединяемых бол­
тами и заклепками, а также стальные поверхности цельнометаллических кузо­
вов крытых вагонов с внутренней стороны должны быть окрашены грунтовка­
ми ФЛ-ОЗК по ГОСТ 9109—81 или ГФ-0163, или ВЛ-02, ВЛ-023 по ГОСТ 
12707—77.

Допускается:
окрашивать указанные поверхности грунтовками ГФ-021 по ГОСТ 25129—82 

или ГФ-0119 по ГОСТ 23343—78, или ПФ-0142, или железным суриком по' 
ГОСТ 8866—76;

или окрашивать (вместо грунтовки) сопрягаемые поверхности стальных де­
талей и узлов полов (крышек люков) полувагонов, рам вагонов, тележек, под­
вагонного оборудования и автосцепного устройства — эмалями ПФ-115 по 
ГОСТ 6465—76 или ПФ-133 по ГОСТ 926^-82, или масляными и алкидными 
красками по ГОСТ 6586—77».

Пункт 1.3.2. Первый абзац. Заменить слово: «загрунтованы» на «окраше­
ны»; дополнить словами: «или ВЛ-02, ВЛ-023 по ГОСТ 12707—77»; заменить 
ссылку: ГОСТ 9109—76 на ГОСТ 9109—81.

Пункт 1.3.3 изложить в новой редакции: «1.3.3. Стальные поверхности ваго­
нов (кроме поверхностей, предусмотренных пп. 1.3.1 и 1.3.2) должны быть ок­
рашены грунтовками ХВ-050 или ХС-068, или ХС-059 по ГОСТ 23494—79 или 
КЧ-098, или ФЛ-ОЗК по ГОСТ 9109—81 или ГФ-0163.

Допускается:
окрашивать указанные поверхности грунтовками ГФ-021 по ГОСТ 25129—82 

или ГФ-0119 по ГОСТ 23343—78, или ПФ-0142, или железным суриком по 
ГОСТ 8866—76;

не окрашивать грунтовками внутренние поверхности кузовов полувагонов 
(стены и полы (крышки люков), изготовленных из стали марки 10ХНДП по 
ГОСТ 19282—73;

не окрашивать грунтовками стальные поверхности полов (крышек люков); 
полувагонов снизу, рам вагонов, тележек, подвагонного оборудования и автосцеп­
ного устройства при окрашивании их в два слоя эмалями ПФ-115 по ГОСТ 
6465—76 или ПФ-133 по ГОСТ 926—82, или масляными и алкидными красками 
по ГОСТ 6586—77.

На поверхности катания и боковые поверхности ободьев колес лакокрасоч­
ные покрытия не наносят. Допускается наличие следов лакокрасочных покры­
тий на боковых поверхностях ободьев колес».

Пункт 1.3.4. Исключить слова: «или ПФ-020 по ГОСТ 18186—72»; после 
марки ГФ-021 дополнить ссылкой: «по ГОСТ 25129—82»; после марки ГФ-0119 
дополнить ссылкой: «по ГОСТ 23343—78»; после марки ХС-059 дополнить ссыл­
кой: «по ГОСТ 23494—79»;

первый абзац. Заменить слово: «загрунтованы» на «окрашены»;
третий абзац. Заменить слово: «платформ» на «вагонов-платформ»;
четвертый абзац. Заменить слово: «грунтовать» на «окрашивать».
Пункты 1.5.1—1.5.4. Заменить ссылку: ГОСТ 926—63 на ГОСТ 926—82;
после марки ХС-759 дополнить ссылкой: «по ГОСТ 23494—79».
Пункт 1.5.2 дополнить абзацем (после первого): «цельнометаллические сталь­

ные стены крытых вагонов (с деревянной обшивкой) на высоту 5G0 мм от ра­
мы — мастиками АПМ или 579, или БПМ-1, или БАС (наносят без грунтовки) 
с толщиной покрытия после высыхания не менее 800 мкм»;

второй абзац после слов «(с деревянной обшивкой)» дополнить словами: 
«кроме полосы высотой 500 мм от рамы»;

третий абзац. Исключить слова: «а также деревянные стены (на стальном 
каркасе) крытых вагонов»;

(Продолжение см. с. 190) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7409— 73)
четвертый абзац. Заменить слова: «и деревянные стены (на стальном кар* 

ш ее)»  на «стены и двери»;
дополнить абзацем: «Стальные стены полувагонов, изготовленные из стали 

марки 10ХНДП, не должны быть окрашены».
Пункт 1.5.3. Второй абзац дополнить словами: «Стальные полы (крышки 

люков) полувагонов сверху, изготовленные из стали марки 10ХНДП, не долж­
ны быть окрашены»;

второй, третий абзацы. Заменить слово: «деревянные» на «деревометалли­
ческие»;

второй, пятый абзацы после слова «полы» дополнить словами: «(крышки 
люков)».

Пункт 1.5.3а изложить в новой редакции: «1.5.3а. Внутренние поверхности 
кузовов полувагонов: стены и полы (крышки люков), изготовленные из стали 
марки ЮХНДП по ГОСТ 19282—73, не должны быть окрашены».

Пункты 1.5.3, 1.5.4. Заменить слово: «платформ» на «вагонов-платформ».
Пункт 1.5.4. Второй абзац. Заменить слова: «с толщиной покрытия вместе 

с грунтовкой после высыхания не менее 2000 мкм» на «или АПМ, или БАС 
{наносят без грунтовки) с толщиной покрытия после высыхания не менее 
1000 мкм».

Пункт 1.5.8. Заменить слово: «окраски» т  «окрашивания».
Пункт 1.7 перед словами «Срок службы» дополнить словом: «Средний»; за­

менить слово: «заводского» на «капитального».
Пункты 2.1, 4.1. Заменить слово: «окраски» на «лакокрасочных покры­

тий».
Приложение изложить в новой редакции:

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Перечень
лакокрасочных материалов для окрашивания вагонов

Наименование и марки лакокрасочных материалов Обозначение стандарта

Грунтовки

Грунтовка ФЛ-ОЗк фенольно-формальдегнд* 
мая

Грунтовки ВЛ-02, В Л-023 фосфатирующне 
Грунтовка ПФ-0142 пентафталивая 
Грунтовка ГФ-0119 глифталевая 
Грунтовка ГФ4М63 глифталевая 
Грунтовка ГФ-021 глифталевая 
Грунтовка ХВ-050 перхлорвиниловая 
Грунтовка ХС-059 на сополимере винилхлори­

да с винилацетатом
Грунтовка ХС-068 на сополимере винилхлори­

да
Грунтовка КЧ-098 хлоркаучуковая 
Грунтовка ПС-084 протекторная 
Грунтовка ЭП-57 протекторная 
Эмаль ПФ-913 пентафталевая 
Олифа оксоль

ГОСТ 9109—81

ГОСТ 12707—77

ГОСТ 23343—78

ГОСТ 251Й9—82 
ОСТ 6—10—314—79

ГОСТ 23494—79

ГОСТ 190—78 
(Продолжение см. с. 191)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 7409— 73) 
________________________________Продолжение

Наименование и марки лакокрасочных материалов Обозначение стандарта

Шпатлевки
Шпатлевка ПФ-002 алкидная 
Шпатлевка ХВ-004 перхлорвиниловая 
Шпатлевка ХВ-005 перхлорвиниловая

Эмали, краски, лаки

ГОСТ 10277—76 
ГОСТ 10277—76 
ГОСТ 10277—76

Эмали ХС-119 иа сополимере винилхлорида с ГОСТ 21824—76
винилацетатом

Эмали ХВ-1100 перхлорвиниловые
Эмали ХВ-113 перхлорвиниловые
Эмаль ХС-759 на сополимере винилхлорида с

ГОСТ 6993—79 
ГОСТ 18374—79- 
ГОСТ 23494—79»

винилацетатом
Эмали ХВ-785 поливинилхлоридные 
Эмали КЧ-1108 хлорка у чуковые

ГОСТ 7313—75

Эмали ПФ-115 пент афта левые 
Эмали ПФ-133 пентафталевые 
Эмали ПФ-1126 пентафталевые

ГОСТ 6465-76- 
ГОСТ 926—82

Краски Э-ВА-17 водоэмульсионные поливинил- ГОСТ 20833—75
ацетатные

Краски Э-ВС-17 водоэмульсионные на сопо­
лимере винилацетата с дибутилмалеинатом

ГОСТ 20833—75

Краски Э-АК-111 водоэмульсионные акрилат- 
ные

ГОСТ 20833—75

(Продолжение см. с. 193У



(Продолжение изменения к ГОСТ 7409—73)
Продолжение

Наименование и марки лакокрасочных материалов Обозначение стандарта

Краски масляные и алкидные (сурик желез- ГОСТ 8866—76
<ный, мумия, охра)

Краски масляные и алкидные ГОСТ 8292—75
Эмаль КЧ-1108 хлоркаучуковая —

Эмаль ХВ-16 перхлорвиниловая —

Эмаль ХВ-785 поливинилхлоридная ГОСТ 7313—75
Краски масляные и алкидные ГОСТ 6586—77
Л ак ПФ-170 пентафталевый ГОСТ 15907—70

Мастики

Мастика 579 противошумная битумная —

Мастика БПМ-1 противошумная битумная —

Мастика АПМ антикоррозионная противо­ —

шумная
Мастика БАС (состав противокоррозионный —

«битумный)

Вспомогательные материалы

Пудра алюминиевая ПАП-1 или ПАП-2 ГОСТ 5494—71

(ИУС № 10 1985 г.)
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