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Пункт 2.1. Заменить ссылку: ГОСТ 15.002—78 на ГОСТ 15.009—86.
Пункт 2.5. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073—77 на ГОСТ 9.306—85.
Пункт 2.6. Заменить обозначение: HRC& 39 . . .  49 на 39 . . .  49 ГЩСэ > 
Пункт 2.7. Первый абзац дополнить словами: «или других материалов, не 

ухудшающих качество изделия к обеспечивающих его работоспособность в те­
чение срока службы».

Пункт 2.9 дополнить абзацем: «Допускается применять другие материалы, 
обеспечивающие требования настоящего стандарта».

Пункт 3.2 дополнить абзацем: «При изготовлении ручек серпов из пласти­
ческих масс металлические колпачки или кольца не применяют».

Раздел 4 изложить в новой редакции:

«4. Правила приемки
4.1. Д ля проверки соответствия серпов требованиям настоящего стандарта 

проводят приемо-сдаточные и один раз в два года периодические испытания.
(Продолжение см. с  176)

175
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(Продолжение изменения к ГОСТ 3711— 79)
4.2. Номенклатура контролируемых показателей, критерии предельных сос­

тояний серпов в планы контроля испытываемых партий регламентируютсяпе­
речнем обязательного контроля по ГОСТ 26964—86 или рабочей методикой ис­
пытания изделий.

4.3. Приемка серпов производится партиями.
Партией считают число серпов одного типа, предъявленных к приемке по 

одному документу>.
Пункт 5.2 изложить в новой редакции: «5.2. Внешний осмотр серпов на со­

ответствие пп. 1.1, 2.3, <2.5, 2.8, 3.2, 3.3, 3.4, 6.1, 6.2 должен проводиться визу­
ально методом сравнения их с эталонными образцами».

Раздел 5 дополнять пунктами — 5.4, 5.5: «5.4. Проверка шероховатости по­
верхности фаски проводится приборами по ГОСТ 19300—86 или сравнением с 
образцами шероховатости по ГОСТ 9378—75.

5.5. Соответствие применяемых материалов по пп. 2.2, 2.7, 2.8 проверяют по 
сертификатам предприятий, изготовляющих материалы, и конструкторской доку­
ментации предприятия-изготовителя».

Пункт 6.4. Заменить ссылку: ГОСТ 2991—76 на ГОСТ 2991—85.
(МУС № 7 1988 г.)
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