
Группа Г90

Изменение Ш  2 ГО СТ 25112— 82 Покрытая лакокрасочные машин и оборудо­
ваний для животноводства ш кормопроизводства. Общие технические требовании

Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 05.04,88 №  992

Д ата введения 01.06.88

Пункт 1.12 изложить в новой редакции: «1.12, Долговечность лакокрасоч­
ных покрытий на основе эмалей АС 182, ПФ-188 не менее 5 лет».

Пункт 2.2. Второй абзац. Заменить слова: «р уш у  покрывных лакокрасоч­
ных материалов» на «систему лакокрасочных покрытий с учетом цвета и режи­
мов сушки покрывных лакокрасочных материалов, приведенных в приложении»; 

два последних абзаца исключить;
таблицу 2 (кроме примечаний) наложить в новой редакции:

(Продолжение см. & ПЩ

сертификация товаров
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(Продолжение изменения к  ГОСТ 25112— 82)
Примечание 3. Заменить слова: «табл , 3» на «табл . 2»;
примечание 4 изложить в новой редакции: «4 . Покрытие поверхностей* под­

верженных одновременному воздействию ■ коррозионной среды механическому 
истиранию, а также внутренних поверхностей листовых деталей, подлежащих 
теплоизоляции, закрываемых обивкой, производится одним слоем эмали, грун­
товки или лака ВТ-577 и является кон серв анионным на период транспортирова­
ния и хранения.

Допускается рабочие органы (башмаки, пальцы, пальцевые брусья, ножи, 
сегменты режущих аппаратов, цени, планки, скребки транспортеров) консерви­
ровать защитной водно-восковой дисперсией ЗВВД-13 или другими ингибиро­
ванными водно-восковыми составами по Г О С Т  9.014—78 и отраслевой норматив­
но -техни ческой документа дни».

Таблиц у  3 исключить.
Пункт 3.1. Заменить ссылку: ГОСТ 9980— 80 на ГО С Т  9980.5— 86.
П ункт 4.2Ж2. Первый абзац дополнить ссылкой: Г О С Т  9.407—84,
Пункт 4.2,6.3, 4.3.6.2, 4.4,6 J . Заменить слова: «А З -2 Л  по Г О С Т  6992— 68» 

на «А З -2  по ГО СТ 9.407— 84».
Пункт 4.5. Заменить ссылку: ГОСТ 7751—79 на Г О С Т  7751—85.
П ункт 5.6. Заменить ссылку: Г О С Т  12Л .004— 76 на ГО С Т  12.1.004— 85.
Приложение, Графа «Лакокрасочный материал». Исключить марку ПФ-133 в 

соответствующие ей показатели.
(И У €  №  7 1988 г.)
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