
Поправка к ГОСТ 31447—2012 Трубы стальные сварные для магистральных газопроводов, нефте
проводов и нефтепродуктопроводов. Технические условия

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 4.4. 
Второй абзац

Для труб типов 2 и 3 из стали контроли
руемой прокатки плюсовой допуск для ли
стового и рулонного проката нормальной 
точности —  по ГОСТ 19903, а минусовой 
допуск не должен превышать 5 %  номи
нальной толщины стенки, но не более 
0,8 мм для толщин более 16 мм.

Для труб типов 2 и 3 из стали контролиру
емой прокатки плюсовой допуск для листо
вого и рулонного проката нормальной точно
сти —  по ГОСТ 19903 для максимальной ши
рины, листового и рулонного проката, а мину
совой допуск не должен превышать 5 %  но
минальной толщины стенки, но не более 
0,8 мм для толщин более 16 мм.

Пункт 5.6. 
Формула (2)

Формула (3)
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